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Zestaw frezéw trzpieniowych 6mm 10el.

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Materiat Stal HSS
Srednica trzpienia 6 mm
JLiczba elementéw 10 szt.

Typy frezéw 4 rodzaje

Charakterystyka techniczna

G37511 GEKO

148,53 zt

120,76 zt
Dostepny od reki
natychmiast
G37511

G37511
5901477161940

Narzedzia GEKO

Zestaw frezow trzpieniowych 6mm 10el. GEKO G37511

|IKompletny zestaw 10 frezéw trzpieniowych HSS o trzpieniu 6 mm, obejmujacy 4 typy geometrii roboczej. Przeznaczony do
obrébki stali nieutwardzonej, metali kolorowych oraz drewna w szlifierkach pneumatycznych i elektrycznych.

Stal szybkotnaca HSS

Materiat zapewnia odpornos¢ na temperatury do 600°C powstajace podczas obrébki. HSS (High Speed Steel) zachowuje twardos¢

krawedzi tngcych nawet przy intensywnym uzytkowaniu, co wydtuza zywotnos¢ narzedzi w poréwnaniu ze stalg weglowa.

Zréznicowane geometrie robocze

oferta wa?na 3 dni


https://xl-narzedzia.pl/zestaw-frezow-trzpieniowych-6mm-10el-g37511-geko-p-26615.html

Zestaw zawiera frezy kulowe, walcowe, walcowe z zaokraglonag gtéwka oraz stozkowe. Kazda geometria odpowiada innym
zastosowaniom - od wygtadzania powierzchni, przez usuwanie spoin, po obrébke krawedzi i otwordw.

Trzpien 6 mm

Uniwersalna Srednica trzpienia kompatybilna z wiekszoscig szlifierek katowych z oprawkami zaciskowymi, wkretarek udarowych oraz
pneumatycznych narzedzi obrotowych. Sprawdz srednice uchwytu w posiadanym narzedziu przed zakupem.

Zakres ditugosci 53-72 mm

Dtugosc catkowita frezéw umozliwia dostep do trudno dostepnych miejsc przy zachowaniu stabilnosci obrébki. Dtuzsze frezy
pozwalajg na prace w gtebokich otworach i wgtebieniach.

Specyfikacja techniczna

Model G37511

Producent GEKO

Materiat wykonania Stal szybkotngca HSS

Srednica trzpienia 6 mm

Liczba elementéw w zestawie 10 szt.

Liczba typédw geometrii 4 rodzaje

Dtugos¢ frezéw 53-72 mm

Materiaty obrabiane Stal nieutwardzona, metale kolorowe, drewno

Zawarto$¢ zestawu

Frez kulowy 1 szt. - Srednica 10 mm

Frezy walcowe 2 szt. - $rednice 10 mm i 12 mm

Frezy walcowe z zaokraglong gtéwka 2 szt. - $rednice 10 mm i 12 mm

Frezy stozkowe 5 szt. - $Srednice 10 mm, 10 mm, 11 mm, 12 mm, 13 mm

Zastosowanie

¢ Usuwanie nadmiaru spoin spawalniczych w konstrukcjach stalowych

e Wygtadzanie powierzchni po spawaniu przed malowaniem lub powlekaniem
¢ Usuwanie zadzioréw z krawedzi po cieciu, wierceniu lub toczeniu

e Czyszczenie powierzchni z korozji, farby i rdzy

¢ Usuwanie wlewek i nieréwnosci po odlewaniu metali

e Obrébka i ksztattowanie drewna, tworzyw sztucznych
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¢ Wyréwnywanie nieréwnych ptaszczyzn przed montazem

¢ Fazowanie krawedzi otworéw i wykrojow

Dobdr frezu do rodzaju pracy

Frez kulowy (10 mm)

Przeznaczony do obrébki wklestych powierzchni, zaokraglen oraz usuwania materiatu w trudno dostepnych miejscach. Stosowany do
wykanczania otworéw i ksztattowania profili.

Frezy walcowe (10 mm, 12 mm)

Stuza do obrébki ptaskich powierzchni, usuwania spoin spawalniczych oraz wyréwnywania duzych obszaréw. Walcowa geometria
zapewnia rGwnomierne usuwanie materiatu.

Frezy walcowe z zaokraglona gtéwka (10 mm, 12 mm)

Wariant walcowy z tagodnym przejsciem na koncu, zapobiegajacy tworzeniu ostrych krawedzi i zarysowan. Stosowane do
delikatniejszych prac wykonczeniowych.

Frezy stozkowe (10-13 mm)

Przeznaczone do fazowania krawedzi, poszerzania otworéw, tworzenia rowkéw oraz obrébki trudno dostepnych miejsc. Rézne
srednice umozliwiaja dopasowanie do wielkosci obrabianego elementu.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem pracy upewnij sie, ze frez jest pewnie zamocowany w uchwycie narzedzia. Sprawdz zgodnos$¢ Srednicy
trzpienia (6 mm) z oprawka zaciskowga. Podczas obrdébki prowadzZ narzedzie rownomiernie, unikajgc nadmiernego docisku,
ktéry moze spowodowac przegrzanie krawedzi tngcych.

Stal HSS jest odporna na temperatury robocze, jednak przy intensywnej obrébce zaleca sie przerwy chtodzace. Po zakohczeniu
pracy oczys¢ frezy z wiéréw i pytu metalowego. Przechowuj w suchym miejscu, aby zapobiec korozji powierzchniowe;.

Zuzyte lub stepione frezy mozna regenerowac przez ostrzenie na specjalistycznych szlifierkach. Sprawdzaj stan krawedzi
tnacych przed kazdym uzyciem - uszkodzone zabki moga powodowad wibracje i obniza¢ jakos¢ obrébki.
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Produkty powigzane

Do pracy z frezami trzpieniowymi polecane sa: szlifierki pneumatyczne z regulacjg obrotéw, oprawki zaciskowe 6 mm, srodki
chtodzaco-smarujace do obrébki metali, zestawy kamieni szlifierskich do regeneracji narzedzi oraz ostony ochronne do

szlifierek.
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