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THTY Zestaw frezéw trzpieniowych do metalu 6mm
"

EE ﬁﬁ 6el. (20/40)

Cena brutto 98,60 zt

Cena netto 80,16 zi

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy G37498

Kod producenta G37498

Kod EAN 5901477192814

Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu

Zestaw frezow trzpieniowych do metalu 6mm 6el. Geko G37498

Komplet szesciu frezéw trzpieniowych z weglika wolframu przeznaczonych do obrébki stali. Zestaw obejmuje rézne ksztatty
robocze, umozliwiajgc wykonywanie operacji od precyzyjnego wykanczania po intensywne usuwanie materiatu.

IMateriat Weglik wolframu
Srednica trzpienia 6 mm
[Maksymalne obroty 30 000 obr./min

lloé¢ elementéw 6 szt.

Charakterystyka techniczna

Weglik wolframu jako materiat roboczy

Weglik wolframu (WC) charakteryzuje sie twardoscia 8,5-9 w skali Mohsa i odpornoscig na temperatury do 900°C. Materiat ten
zachowuje ostro$¢ krawedzi tnacych podczas obrébki stali konstrukcyjnej i narzedziowej, minimalizujac konieczno$¢ wymiany
narzedzi.
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Zréznicowane profile robocze

Szesc réznych ksztattéw (kulisty, owalny, walcowy, walcowy zaokraglony, stozkowy, ostrotukowy) umozliwia dostosowanie narzedzia

do specyfiki operacji. Profil kulisty sprawdza sie przy zaokragleniach, walcowy przy rowkach, a stozkowy przy fazowaniu krawedzi.

Parametry obrotowe do 30 000 obr./min

Dopuszczalna predkos¢ obrotowa 30 000 obr./min pozwala na prace z frezarkami pneumatycznymi i elektrycznymi o wysokich

obrotach. Wyzsze obroty przektadaja sie na gtadsza powierzchnie obrabiang i krétszy czas operacji przy odpowiednim posuwu.

Trzpien walcowy 6 mm

Srednica 6 mm to standard kompatybilny z uchwytami zaciskowymi wiekszoéci frezarek stotowych, wiertarek kolumnowych i

narzedzi pneumatycznych. Walcowy ksztatt trzpienia zapewnia stabilne mocowanie bez ryzyka poluzowania przy pracy

obcigzeniowej.

Specyfikacja techniczna

Producent

Model

Przeznaczenie

llos¢ elementéw w zestawie
Ksztatty frezéw

Srednica trzpienia
Rodzaj uchwytu
Materiat czesci roboczej
Maksymalne obroty
Opakowanie

Zastosowanie

Geko

G37498

Obrébka stali

6 szt.

Kulisty, owalny, walcowy, walcowy zaokraglony, stozkowy,
ostrotukowy

6 mm

Walcowy

Weglik wolframu

30 000 obr./min

Plastikowe etui z zamknieciem

¢ Wykanczanie powierzchni elementéw stalowych po spawaniu lub odlewaniu
¢ Usuwanie nadlewdw i zadzioréw z detali po obrébce mechanicznej

¢ Fazowanie krawedzi otworéw i ksztattowanie rowkéw

¢ Grawerowanie i frezowanie napiséw w stali

e Obrébka form wtryskowych i narzedzi kuZniczych

¢ Przygotowanie powierzchni pod spawanie w warsztatach produkcyjnych

e Modelowanie i ksztattowanie detali w zaktadach mechanicznych
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* Naprawa i renowacja elementéw stalowych w rzemiostach

Dobdr frezu do operac;ji

Frez kulisty

Stosowany do zaokragleh wklestych, rowkéw pétkolistych oraz wygtadzania trudnodostepnych powierzchni. Umozliwia obrébke

wnetrz otwordw i ksztattowanie tukdéw.

Frez walcowy i walcowy zaokraglony

Frez walcowy tworzy rowki o prostych Scianach, nadaje sie do powiekszania otworéw. Wersja zaokraglona pozostawia zaokraglone

dno rowka, co eliminuje koncentracje naprezen.

Frez stozkowy i ostrotukowy

Stozkowy stuzy do fazowania krawedzi otworéw i tworzenia stozkédw osadzeniowych. Ostrotukowy umozliwia grawerowanie,

tworzenie rowkow V-ksztattnych i usuwanie nadlewéw w trudnodostepnych miejscach.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzié, czy trzpien frezu jest prawidtowo zamocowany w uchwycie bez luzu osiowego.
Luz moze prowadzi¢ do drgan i uszkodzenia krawedzi tngcych. Podczas obrébki stali zaleca sie stosowanie chtodziwa lub
smarowania punktowego, co wydtuza zywotnos$¢ weglika wolframu i poprawia jako$¢ powierzchni obrabianej.

Obroty nalezy dobiera¢ w zaleznosci od twardosci obrabianego materiatu i Srednicy czesci roboczej frezu. Dla stali
konstrukcyjnej o twardosci do 200 HB zaleca sie obroty 15 000-25 000 obr./min, dla stali zahartowanej wartosci nizsze. Posuw
powinien by¢ réwnomierny, bez gwattownych ruchéw, ktére moga spowodowac wykruszenie weglika.

Po zakonhczeniu pracy frezy nalezy oczysci¢ z widréw i pozostatosci obrabianego materiatu, a nastepnie zabezpieczy¢ przed
korozjg przez natozenie cienkiej warstwy oleju maszynowego. Przechowywanie w dotgczonym plastikowym etui chroni
krawedzie tnace przed uszkodzeniami mechanicznymi.

Sprawdzanie kompatybilnosci z maszyna
Przed zakupem nalezy zweryfikowac, czy frezarka lub wiertarka posiada uchwyt zaciskowy lub teb wiertarski akceptujgcy srednice 6

mm. Maksymalna predkos$¢ obrotowa maszyny powinna wynosi¢ co najmniej 15 000 obr./min dla efektywnej pracy z weglikiem
wolframu. Dla maszyn o nizszych obrotach zaleca sie dobér parametréw posuwu zapewniajgcych odpowiednie obcigzenie skrawania.
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