Dane aktualne na dzien: 09-07-2026 20:23

Link do produktu: https://x|-narzedzia.pl/zestaw-grotow-do-wkretarki-50mm-10-szt-mix-yt-04832-yato-p-3128.html

Zestaw grotow do wkretarki 50mm 10 szt mix
YT-04832 YATO

I
I

Cena brutto 7,62 zt

Cena netto 6,20 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy YT-04832

Kod producenta YT-04832

Kod EAN 5906083048326
Producent YATO

Rodzaj napedu Hex 1/4"

Rodzaj koncéwki wkretakowej Ptaska;PH1;PH2;PZ1;PZ2
Naped Hex 1/4"

Dtugos¢ [mml] 100

Materiat AISI S2

Rozmiar [mm] Ptaska

5;6;PH1;PH1;PH2;PH2;PZ1;PZ1;PZ2;PZ2

Jednostka KPL

Opis produktu

Zestaw grotéw do wkretarki 50mm 10 szt mix YT-04832 YATO

Zestaw dziesieciu grotéw o dtugosci 50 mm, wykonanych metoda kucia na zimno ze stali narzedziowej S2. Profil frezowany i
lpiaskowany zapewnia precyzyjne dopasowanie do tbéw wkretéw, a powtoka antykorozyjna oraz technologia Non-Slip
zwiekszajg trwatosc i bezpieczenstwo pracy.

Materiat Stal S2

|Dtugosc grota 50 mm

lloé¢ w zestawie 10 szt

Technologia Non-Slip

oferta wa?na 3 dni
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Charakterystyka grotéw YATO YT-04832

Stal narzedziowa S2

Groty odkuwane na zimno ze stali S2 charakteryzuja sie podwyzszong twardoscia (58-62 HRC) i odpornoscia na skrecanie. Stal S2
zawiera dodatki krzemu, co zwieksza jej sprezystos¢ i odpornosc na pekanie podczas intensywnej pracy z twardymi materiatami.

Profil frezowany i piaskowany

Precyzyjne frezowanie profilu roboczego zapewnia doktadne odwzorowanie ksztattu tba wkreta. Piaskowanie powierzchni usuwa
nieréwnosci i zwieksza wspétczynnik tarcia, co minimalizuje ryzyko wyslizgiwania sie grota podczas dokrecania.

Powtoka antykorozyjna

Specjalna powtoka ochronna zabezpiecza powierzchnie grotéw przed utlenianiem i korozja, szczegdlnie podczas pracy w wilgotnych
warunkach. Wydtuza zywotnos¢ narzedzi i zachowuje ich parametry robocze przez dtuzszy czas.

System Non-Slip

Technologia Non-Slip polega na specjalnym uksztattowaniu kohcéwki roboczej, ktére zwieksza powierzchnie styku z gniazdem
wkreta. Redukuje to ryzyko wyslizgiwania sie grota, chroni teb wkreta przed uszkodzeniem i poprawia kontrole momentu dokrecania.

Specyfikacja techniczna

Model YT-04832

Marka YATO

Materiat Stal narzedziowa S2

Metoda produkcji Kucie na zimno

Dtugos¢ grota 50 mm

llo$¢ w zestawie 10 sztuk

Typ zestawu Mix (rézne profile)

Obrébka powierzchni Frezowanie, piaskowanie, powtoka antykorozyjna
Technologia Non-Slip

oferta wa?na 3 dni



Zastosowanie grotéw 50 mm

¢ Montaz i demontaz mebli - ptyty wiérowe, MDF, drewno lite

¢ Prace instalacyjne - montaz listew, karniszéw, uchwytéw $ciennych

¢ Montaz elementéw elektrycznych - puszki, tgczniki, osprzet instalacyjny

¢ Warsztat samochodowy - prace przy panelach drzwiowych, tapicerce, elementach wykonczeniowych
e Prace przy AGD - montaz i naprawa sprzetu gospodarstwa domowego

e Budowa konstrukcji drewnianych - wiezby dachowe, tarasy, ogrodzenia

¢ Prace renowacyjne - wymiana oku¢, zawiaséw, klamek

e Modelarstwo i hobby - precyzyjne prace przy matych konstrukcjach

Znaczenie dtugosci 50 mm
Groty o dtugosci 50 mm stanowig kompromis miedzy zwieztoscia a zasiegiem. Umozliwiajg prace w lekko zagtebionych miejscach,

gdzie standardowe groty 25 mm sg za krétkie, jednoczesnie zachowujac sztywnos¢ i kontrole momentu obrotowego. Sprawdzajg sie
w wiekszosci typowych zastosowan domowych i warsztatowych.

Uzytkowanie i konserwacja grotéw

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢, czy profil grota odpowiada typowi i rozmiarowi tba wkreta. Niedopasowany grot
moze uszkodzi¢ zaréwno teb wkreta, jak i sam grot. Podczas wkrecania zaleca sie ustawienie wkretarki w trybie wiercenia (bez
sprzegta), co zapewnia petng kontrole nad momentem dokrecania.

Po zakonhczeniu pracy groty nalezy oczyscic¢ z pytu i wiéréw. W przypadku pracy w wilgotnych warunkach lub z materiatami
chemicznie aktywnymi, zaleca sie wytarcie grotéw suchg szmatka i ewentualne zabezpieczenie olejem narzedziowym.
Przechowywanie w suchym miejscu, najlepiej w dedykowanym organizerze lub kasecie, zapobiega uszkodzeniom
mechanicznym i korozji.

Rozpoznawanie zuzycia grotéw
Grot wymaga wymiany, gdy kohcéwka robocza wykazuje widoczne zaokraglenie krawedzi, wgtebienia lub pekniecia. Oznakga zuzycia

jest takze czeste wyslizgiwanie sie z gniazda wkreta mimo prawidtowego docisku. Uzywanie zuzytych grotéw prowadzi do
uszkadzania tbow wkretéw i obniza jakos¢ pracy.

Produkty powigzane

Zestaw grotéw 50 mm warto uzupetni¢ o groty o dtugosci 25 mm do prac wymagajacych wiekszej zwrotnosci oraz groty
75-100 mm do pracy w gtebokich otworach. Przydatnym dodatkiem sg adaptery magnetyczne, ktére utatwiaja wymiane
grotéw i zabezpieczajg wkrety przed wypadnieciem podczas montazu.
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