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= zestaw grotéw lutowniczych typ 900m 10 szt
— YT-82526 YATO
=
E Cena brutto 18,68 zt

Cena netto 15,19 zt

Dostepnos¢ Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni
Czas wysyiki 3 dni

Numer katalogowy YT-82526

Kod producenta YT-82526

Kod EAN 5906083075940

Producent YATO

Opis produktu
Zestaw grotéw lutowniczych typ 900M 10 szt YT-82526 YATO

Kompletny zestaw 10 wymiennych grotéw lutowniczych serii 900M do precyzyjnego lutowania komponentéw elektronicznych.
Koncowki o réznych ksztattach i wymiarach umozliwiajg wykonywanie prac od punktowego lutowania SMD po szerokie
potaczenia przewoddéw.

Typ grotu 900M

JLiczba grotéw 10 szt

Srednica zewnetrzna 6 mm

Srednica wewnetrzna 4,5 mm

Charakterystyka grotéw lutowniczych YATO YT-82526

Kompatybilnos¢ ze standardem 900M

Srednica zewnetrzna 6 mm i wewnetrzna 4,5 mm zapewniajg pasowanie do wiekszosci lutownic kompatybilnych ze standardem
900M, w tym popularnych modeli stacji lutowniczych i lutownic transformatorowych. Przed zakupem nalezy sprawdzi¢ wymiary

gniazda w posiadanej lutownicy.
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Réznorodnosé ksztattow koncéwek

Zestaw zawiera 10 grotéw o réznych profilach: stozkowe (I, B), ptaskie typu srubokret (1.2D, 2.4D, 3.2D), ptaskie skosne (K) oraz
okragte Sciete pod katem 45° (1C, 2C, 3C). Pozwala to dopasowac narzedzie do wielkosci lutowanych elementéw i typu potgczenia.

Powtoka ochronna koncéwek

Groty posiadajg powtoke zabezpieczajgca przed oksydacja, ktéra wydtuza zywotnos¢ koncéwek i poprawia przewodnos¢ cieplna.
Powtoka redukuje potrzebe czestego czyszczenia i utatwia zwilzanie lutem, co jest istotne przy intensywnej pracy lutowniczej.

Zakres wymiarow roboczych

Koncéwki dostepne w zakresie od 1 mm do 3,2 mm umozliwiajg zaréwno precyzyjne lutowanie elementéw SMD i matych
wyprowadzen, jak i montaz wiekszych komponentéw THT oraz taczenie przewodéw o wiekszym przekroju. Szeroki zakres eliminuje
konieczno$¢ zakupu dodatkowych grotow.

Specyfikacja techniczna

Model YT-82526

Producent YATO

Typ grotu 900M

Liczba sztuk w zestawie 10

Srednica zewnetrzna 6 mm

Srednica wewnetrzna 4,5 mm

Rodzaje koncéwek T-I, T-B, T-K, T-1.2D, T-2.4D, T-3.2D, T-1C, T-2C, T-3C
Powtoka Tak (antyoksydacyjna)

Typy grotéw w zestawie i ich zastosowanie

900M-T-I - Ostry stozek

Koncéwka stozkowa zakonczona ostrym szpicem. Przeznaczona do precyzyjnego lutowania punktowego, pracy z matymi elementami
SMD oraz lutowania w trudno dostepnych miejscach. Umozliwia kontrolowane nanoszenie niewielkich ilosci lutu.

900M-T-B - Stozek
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Uniwersalna koncéwka stozkowa o zaokraglonym zakonczeniu. Stosowana do ogdlnych prac lutowniczych, montazu elementéw THT
oraz lutowania przewoddéw. Zapewnia réwnowage miedzy precyzja a wydajnoscia przenoszenia ciepta.

900M-T-K - Ptaska skosna 45°

Koncowka ptaska Scieta pod katem 45 stopni. Wykorzystywana do lutowania szerszych potgczen, wyprowadzen SMD oraz prac
wymagajacych jednoczesnego przeniesienia ciepta na wieksza powierzchnie. Utatwia odlutowywanie elementéw wielopinowych.

900M-T-1.2D - Ptaska 1,2 mm

Koncowka ptaska typu Srubokret o szerokosci 1,2 mm. Dedykowana do lutowania matych wyprowadzen, Sciezek drukowanych oraz
precyzyjnych prac naprawczych. Waska powierzchnia robocza zapewnia kontrole nad iloscig nanoszonego lutu.

900M-T-2.4D - Ptaska 2,4 mm

Koncowka ptaska o szerokosci 2,4 mm. Stosowana do lutowania elementéw Sredniej wielkosci, ztgczy kotkowych oraz przewodow.
Szerokos¢ koncéwki pozwala na efektywne przenoszenie ciepta przy zachowaniu precyzji.

900M-T-3.2D - Ptaska 3,2 mm

Najszersza koncéwka ptaska w zestawie (3,2 mm). Przeznaczona do lutowania elementéw o duzej masie cieplnej, przewodéw o
wiekszym przekroju oraz prac wymagajacych szybkiego przeniesienia ciepta. Przyspiesza proces lutowania wiekszych potaczen.

900M-T-1C - Okragta skosna 91 mm

Koncowka okragta Scieta pod katem 45° o Srednicy 1 mm. Umozliwia precyzyjne lutowanie punktowe z lepszg kontrolg ilosci lutu niz
groty stozkowe. Stosowana w pracy z matymi komponentami SMD oraz przy naprawach mikroelektronicznych.

900M-T-2C - Okragta skosna 92 mm
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Koncowka okragta Scieta pod katem 45° o Srednicy 2 mm. Uniwersalna koncéwka do wiekszosci prac lutowniczych, taczaca precyzje
z wydajnoscig. Odpowiednia do montazu standardowych elementéw THT i lutowania przewodow.

900M-T-3C - Okragta skosna @3 mm

Koncéwka okragta Scieta pod katem 45° o najwiekszej Srednicy (3 mm). Wykorzystywana do lutowania elementéw o duzej masie,
mocnych potgczen mechanicznych oraz prac wymagajacych wiekszej powierzchni styku. Zapewnia stabilny transfer ciepta.

Zastosowanie zestawu grotéw Iutowniczych

¢ Lutowanie i montaz elementéw elektronicznych SMD réznej wielkosci
¢ Montaz komponentéw THT na ptytkach drukowanych

¢ Naprawa i serwis urzadzen elektronicznych

e Lutowanie przewoddw i kabli o réznych przekrojach

e Prace precyzyjne przy mikroelektronice i uktadach scalonych

¢ Odlutowywanie uszkodzonych elementéw wielopinowych

¢ Lutowanie ztaczy, pindw i wyprowadzen kotkowych

¢ Prace prototypowe i hobby elektroniczne

Uzytkowanie i konserwacja grotow lutowniczych

Przed pierwszym uzyciem nowego grotu nalezy go zacynowac - pokry¢ cienka warstwa lutu w temperaturze roboczej. Proces
ten chroni powtoke przed utlenieniem i zapewnia optymalne zwilzanie. Podczas pracy grot powinien by¢ regularnie czyszczony
na wilgotnej gabce lub mosieznej wetnie, bez stosowania $ciernych narzedzi mogacych uszkodzi¢ powtoke.

Temperatura lutowania powinna by¢ dostosowana do rodzaju lutu i lutowanych elementéw - zazwyczaj 300-350°C dla lutéw
bezotowiowych i 250-300°C dla otowiowych. Zbyt wysoka temperatura przyspiesza degradacje powtoki ochronnej. Po
zakonczeniu pracy grot nalezy oczyscic i pokry¢ swiezym lutem przed schtodzeniem, co zabezpiecza koncéwke przed
utlenieniem.

Groty nalezy przechowywa¢ w suchym miejscu, zabez
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