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GEKO G10136

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Typ mechanizmu 45 zebow
JRozmiary napedéw 1/2", 3/8", 1/4"
IMateriat Stal CrV

Typ konstrukcji Prosta

Charakterystyka techniczna

Zestaw grzechotek 1/2 3/8 1/4 quick release

74,03 zt

60,19 zt
Dostepny od reki
natychmiast
G10136

G10136
5901477156090

Narzedzia GEKO

Zestaw grzechotek 1/2 3/8 1/4 quick release GEKO G10136

Kompletny zestaw trzech grzechotek prostych z mechanizmem 45-zebowym, obejmujacy najpopularniejsze rozmiary
napeddéw: 1/2", 3/8" i 1/4". Konstrukcja ze stali chromo-wanadowej z ergonomiczna raczkg dwukomponentowa.

Mechanizm 45-zebowy

Uktad z 45 zebami oznacza skok pracy co 8 stopni. W praktyce pozwala to na prace w ograniczonych przestrzeniach, gdzie nie ma

mozliwosci wykonania petnego obrotu. Im wiecej zebdw, tym mniejszy kat potrzebny do zaczepu kolejnego zeba.

Stal chromo-wanadowa (CrV)
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Stop chromu i wanadu charakteryzuje sie zwiekszong odpornoscig na zuzycie i odksztatcenia. Dodatek wanadu poprawia twardos¢
powierzchniowg, co przekfada sie na dtuzsza zywotnos¢ mechanizmu grzechotki przy intensywnej pracy.

Raczka dwukomponentowa

Potaczenie twardego tworzywa z miekka warstwa antyposlizgowa zapewnia stabilny chwyt nawet przy wilgotnych lub zattuszczonych
dtoniach. Ergonomiczny ksztatt redukuje zmeczenie podczas wielogodzinnej pracy.

Przetacznik kierunku pracy

DZwignia zmiany kierunku obrotéw umozliwia szybkie przetgczanie miedzy dokrecaniem a odkrecaniem bez koniecznosci
zdejmowania nasadki. Konstrukcja zabezpiecza przed przypadkowg zmiang kierunku podczas pracy.

Specyfikacja techniczna

Model G10136

Producent GEKO

Typ konstrukgji Prosta

Liczba zebéw mechanizmu 45

Rozmiary napedéw kwadratowych 1/2" (12,7 mm), 3/8" (9,5 mm), 1/4" (6,35 mm)
Materiat wykonania Stal chromo-wanadowa (CrV)

Typ raczki Dwukomponentowa, antyposlizgowa

Zawartos¢ zestawu 3 grzechotki (po jednej dla kazdego rozmiaru napedu)

Zastosowanie

* Prace serwisowe samochoddéw osobowych i dostawczych

¢ Montaz i demontaz elementéw mechanicznych w przemysle
e Prace instalacyjne w hydraulice i pneumatyce

e Obstuga maszyn i urzadzen w warsztatach

e Naprawy sprzetu AGD i elektronarzedzi

e Montaz konstrukcji stalowych i metalowych

e Prace konserwacyjne w obiektach przemystowych

Dobdr rozmiaru napedu do zastosowania

1/4" (6,35 mm)

Najmniejszy naped, stosowany do prac precyzyjnych z niewielkimi momentami obrotowymi. Typowe zastosowania: elektronika,
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drobne elementy montazowe, prace w ciasnych przestrzeniach. Zakres momentu: do okoto 40 Nm.

3/8" (9,5 mm)

Uniwersalny rozmiar do wiekszosci prac warsztatowych. Optymalny kompromis miedzy zwartoscig a wytrzymatoscig. Typowe
zastosowania: mechanika samochodowa, instalacje sanitarne, ogdlne prace montazowe. Zakres momentu: do okoto 200 Nm.

1/2" (12,7 mm)

Najwiekszy naped w zestawie, przeznaczony do prac wymagajacych duzych momentéw obrotowych. Typowe zastosowania: kota
samochodowe, elementy podwozia, ciezkie konstrukcje mechaniczne. Zakres momentu: powyzej 200 Nm.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢, czy przetacznik kierunku znajduje sie w odpowiedniej pozycji. Nasadki powinny
by¢ osadzone do oporu na trzpieniu kwadratowym. Po zakohczeniu pracy zaleca sie usuniecie zanieczyszczehn z mechanizmu i
okresowe smarowanie punktéw ruchomych olejem maszynowym.

Grzechotki nie sa przeznaczone do stosowania jako przedtuzenie dzwigni lub do uderzania mtotkiem. Przekroczenie
dopuszczalnego momentu obrotowego moze prowadzi¢ do uszkodzenia mechanizmu zebatego. W przypadku pracy z kluczami
dynamometrycznymi nalezy stosowac¢ adaptery zapobiegajace przecigzeniu grzechotki.

Produkty uzupetniajgce
Do pracy z grzechotkami zaleca sie zestawy nasadek udarowych w odpowiednich rozmiarach napedéw (1/4", 3/8", 1/2"),

przedtuzki i przeguby kardana. W przypadku prac wymagajacych precyzyjnego momentu dokrecania konieczne bedzie uzycie
klucza dynamometrycznego kompatybilnego z danym rozmiarem napedu.
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