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Opis produktu

Zestaw gwintownik
cz YT-2978 YATO

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Jednostka
Rozmiar

llos¢ [szt.]

Materiat

narzynek m3-m1l2, 44

437,02 zt
355,30 zt
Dostepny od reki
natychmiast
YT-2978
YT-2978
5906083929786
YATO

KPL

M3-M12

a4

HSS

Zestaw gwintownikdéw i narzynek M3-M12, 44 elementy YATO YT-2978

Kompletny zestaw narzedzi do tworzenia i naprawy gwintéw metrycznych w zakresie od M3 do M12. Zawiera gwintowniki,

narzynki, wiertta oraz pokretta wykonane ze stali szybkotngcej HSS, przeznaczone do prac warsztatowych, mechanicznych i

montazowych.

Materiat Stal HSS

Zakres gwintow M3-M12

JLiczba elementéw 44 szt.

|Producent YATO

Charakterystyka zestawu gwintownikdéw i narzynek

Stal szybkotnaca HSS
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Narzedzia wykonane ze stali HSS (High Speed Steel) charakteryzuja sie zwiekszong twardoscia i odpornosciag na Scieranie. Materiat
ten zachowuje wtasciwosci skrawne nawet przy podwyzszonych temperaturach powstajacych podczas gwintowania, co przektada sie
na dtuzsza zywotnos¢ narzedzi i precyzyjniejsze wykonanie gwintéw.

Kompletnos¢ zestawu
Zestaw zawiera wszystkie niezbedne komponenty do petnego procesu gwintowania: gwintowniki w trzech rodzajach (nacinakowy,

posredni, wykahczajacy), narzynki do gwintéw zewnetrznych, wiertta przygotowawcze oraz pokretta do obstugi narzedzi. Eliminuje to
koniecznos¢ dokupowania dodatkowych elementéw.

Zakres rozmiarow M3-M12
Zestaw obejmuje najpopularniejsze srednice gwintéw metrycznych: M3, M4, M5, M6, M8, M10 i M12. Ten zakres pokrywa wiekszos¢

zastosowahn w mechanice, motoryzacji i montazu ogdélnym, umozliwiajac prace z Srubami, nakretkami i otworami gwintowanymi w
typowych maszynach i konstrukcjach.

Praktyczne opakowanie
Narzedzia umieszczone sg w przegrédkowym pudetku z oznaczeniami poszczegélnych rozmiaréw. Utatwia to szybkie odnalezienie

potrzebnego gwintownika lub narzynki, a takze chroni narzedzia przed uszkodzeniem podczas przechowywania i transportu miedzy
stanowiskami pracy.

Specyfikacja techniczna

Model YT-2978

Producent YATO

Materiat wykonania Stal szybkotngca HSS

Liczba elementéw 44 sztuki

Dostepne rozmiary gwintéw M3, M4, M5, M6, M8, M10, M12

Rodzaj gwintéw Metryczne

Zawartos¢ zestawu Gwintowniki, narzynki, wiertta, pokretta
Typ opakowania Pudetko z przegrédkami

Zastosowanie zestawu do gwintowania

¢ Naprawa uszkodzonych gwintéw w otworach i na watkach w maszynach przemystowych
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¢ Tworzenie nowych potaczen gwintowych w elementach metalowych podczas montazu konstrukcji

¢ Konserwacja i regeneracja gwintéw w silnikach, skrzyniach biegéw i innych zespotach mechanicznych

e Prace warsztatowe przy produkcji elementéw na zamdwienie wymagajacych gwintéw metrycznych

¢ Naprawy motoryzacyjne obejmujace wymiane srub i regeneracje otworéw gwintowanych w blokach silnika
e Montaz instalacji przemystowych wymagajacych potgczeh gwintowanych réznych srednic

¢ Prace Slusarskie zwigzane z obrébka metali i tworzeniem potaczen roztgcznych

e Serwis urzadzen AGD i elektronarzedzi wymagajacych dostepu do gwintéw réznych rozmiaréw

Jak dobierac srednice wiertta pod gwint
Przed nacinaniem gwintu wewnetrznego nalezy wykonac otwér o Srednicy mniejszej niz Srednica nominalna gwintu. Dla gwintow

metrycznych Srednice wiertta oblicza sie jako: srednica nominalna minus skok gwintu. Przyktadowo dla M6 o skoku 1,0 mm $rednica

wiertta wynosi 5,0 mm. Zestaw zawiera odpowiednio dobrane wiertta przygotowawcze.

Uzytkowanie i konserwacja narzedzi gwintujgcych

Podczas gwintowania zaleca sie stosowanie odpowiednich Srodkéw smarnych, ktére utatwiajg skrawanie i wydtuzaja
zywotnos¢ narzedzi. Dla stali konstrukcyjnych stosuje sie oleje obrébkowe lub emulsje chtodzgco-smarne, dla aluminium
mozna uzywac nafty lub specjalnych past. Gwintowniki nalezy wprowadza¢ prostopadle do powierzchni materiatu, obracajac
pokrettem o pét obrotu do przodu i ¢wieré obrotu do tytu w celu famania wiéréw.

Po zakonhczeniu pracy narzedzia nalezy oczysci¢ z widéréw i pozostatosci materiatu, osuszyc¢ i zabezpieczy¢ cienkg warstwa
oleju przed korozjg. Przechowywanie w oryginalnym pudetku chroni ostrza przed przypadkowym uszkodzeniem. Regularna
konserwacja zapewnia zachowanie wtasciwosci skrawnych i doktadnosci gwintéw przez dtugi okres uzytkowania.

Rozpoznawanie rodzajéw gwintownikéw

Kompletny zestaw gwintownikéw do gwintéw przelotowych sktada sie z trzech elementéw: nacinakowego (z mocno $cietym czotem),
posredniego (ze srednim Scieciem) i wykanczajacego (z minimalnym scieciem). W gwintach nieprzelotowych (slepych) stosuje sie
gwintowniki maszynowe z krétszg czescig skrawajaca. Prawidtowe uzycie kolejnych gwintownikéw zapewnia precyzyjny gwint i
zmniejsza ryzyko ztamania narzedzia.

Produkty uzupetniajgce do gwintowania

Do pracy z zestawem gwintownikéw warto rozwazy¢: oleje do obrébki metali, szczotki druciane do czyszczenia gwintéw,
sprawdziany gwintowe do kontroli jakosci wykonania, zestawy wiertet HSS w petnym zakresie Srednic, imadta warsztatowe do
stabilnego mocowania detali podczas gwintowania.
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