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Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Materiat

llos¢ [szt.]
Jednostka

Rozmiar

Opis produktu

Zakres gwintéw M3 - M20
|Liczba elementéw 56 czesci
Model YT-2979

|Producent YATO

Charakterystyka zestawu gwintownikéw i narzynek

Zestaw gwintownik
cz YT-2979 YATO

narzynek m3-m20, 56

1 086,27 zt
883,15 zt
Dostepny od reki
natychmiast
YT-2979
YT-2979
5906083929793
YATO

HSS

56

KPL

M3-M20

Zestaw gwintownikéw i narzynek M3-M20, 56 elementéw YATO YT-2979

IKompletny zestaw narzedzi do nacinania i naprawy gwintéw metrycznych w zakresie od M3 do M20. Obejmuje gwintowniki do

gwintéw wewnetrznych oraz narzynki do gwintéw zewnetrznych, przeznaczone do obrébki stali, zeliwa i metali niezelaznych.

Kompletnos¢ zestawu gwintownikéw
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Zestaw zawiera gwintowniki w trzech wariantach dla kazdego rozmiaru: przedlutownik (nr 1), gwintownik posredni (nr 2) i
wykanczajacy (nr 3). Taki uktad umozliwia stopniowe nacinanie gwintu wewnetrznego, co zmniejsza obcigzenie narzedzia i zapewnia
precyzyjne wykonanie gwintu zgodnie z norma ISO.

Narzynki do gwintéw zewnetrznych

Narzynki w zestawie stuzg do nacinania lub regeneracji gwintéw na pretach, srubach i watkach. Konstrukcja z regulowang ptytka
tnacag pozwala na dostosowanie gtebokosci ciecia i wielokrotne uzycie narzedzia po zuzyciu pierwszej krawedzi tnacej.

Zakres rozmiaréw M3-M20

Zakres od M3 (Srednica 3 mm, skok gwintu 0,5 mm) do M20 ($rednica 20 mm, skok 2,5 mm) obejmuje najpopularniejsze gwinty
metryczne stosowane w mechanice, hydraulice i konstrukcjach stalowych. Umozliwia obstuge wiekszosci standardowych potaczen
gwintowanych.

Wykonanie ze stali narzedziowej

Narzedzia wykonane ze stali szybkotnacej HSS charakteryzujg sie twardoscig 62-65 HRC, co zapewnia odpornos¢ na zuzycie podczas
nacinania gwintéw w stalach konstrukcyjnych o wytrzymatosci do 800 MPa. Hartowanie i odpuszczanie zwieksza trwatos¢ krawedzi
tnacych.

Specyfikacja techniczna

Model YT-2979

Producent YATO

Zakres gwintéw metrycznych M3, M4, M5, M6, M8, M10, M12, M14, M16, M18, M20

Liczba elementéw 56 czesci

Typ narzedzi Gwintowniki reczne (3 warianty na rozmiar), narzynki okragte

Materiat Stal szybkotngca HSS

Opakowanie Plastikowe etui z przegrédkami

Zastosowanie Nacinanie i regeneracja gwintéw w stali, zeliwie, aluminium,
mosigdzu

Zastosowanie gwintownikéw i narzynek M3-M20

¢ Regeneracja uszkodzonych gwintéw w blokach silnikéw, skrzyniach biegéw i korpusach pomp

oferta wa?na 3 dni



¢ Nacinanie gwintéw montazowych w konstrukcjach stalowych i aluminiowych

e Naprawy w warsztatach mechanicznych, slusarskich i hydraulicznych

¢ Przygotowanie otworéw gwintowanych w produkcji jednostkowej i prototypowej
e Serwis maszyn rolniczych, budowlanych i przemystowych

¢ Prace konserwacyjne w instalacjach hydraulicznych i pneumatycznych

¢ Nacinanie gwintéw w elementach mocujacych i tacznikach

¢ Wykonywanie potgczen gwintowanych w konstrukcjach spawanych

Przygotowanie otworu pod gwint wewnetrzny
Przed nacinaniem gwintu nalezy wywierci¢ otwér o Srednicy rdzenia gwintu. Dla gwintu M10 (skok 1,5 mm) otwér powinien miec

srednice 8,5 mm. Uzycie zbyt matego otworu powoduje przecigzenie gwintownika, zbyt duzy otwér skutkuje niepetnym gwintem o
obnizonej wytrzymatosci. Tabele srednic otworéw sg dostepne w normach ISO 965.

Uzytkowanie i konserwacja narzedzi gwintowniczych

Podczas nacinania gwintéw nalezy stosowa¢ odpowiednie smary skrawajace: olej maszynowy dla stali konstrukcyjnej, parafina
dla aluminium, emulsja chtodzaco-smarujaca dla stali nierdzewnej. Gwintowniki pracujg z przerwami - po kazdym petnym
obrocie nalezy wykona¢ pét obrotu wstecz w celu ztamania wiéra.

Narzynki wymagajg réwnomiernego docisku i kontroli prostopadtosci do osi preta. Pierwsze nacinanie wykonuje sie z lekkim
dociskiem, kolejne przejscia z dokreceniem sruby regulacyjnej o ¢wieré obrotu. Po uzyciu narzedzia nalezy oczysci¢ z widréw i
zabezpieczy¢ przed korozja.

Przechowywanie w dedykowanym etui chroni krawedzie tngce przed uszkodzeniem i utatwia identyfikacje rozmiaru. Narzedzia
nie powinny by¢ narazone na uderzenia, ktére moga spowodowac wykruszenie hartowanych krawedzi.

Rozpoznawanie wariantéw gwintownikéow
Gwintowniki reczne oznaczone sg pierscieniami na chwycie: brak pierscienia - przedlutownik (nr 1), jeden pierscien - gwintownik

posredni (nr 2), dwa pierscienie - gwintownik wykanczajacy (nr 3). Przedlutownik ma stozek roboczy na dtugosci 8-10 zwojow,
wykanczajacy na 2-3 zwojach, co determinuje ich zastosowanie.

Produkty uzupetniajgce do pracy z gwintami

Do zestawu warto rozwazy¢ dokupienie wkretakéw gwintownikowych lub uchwytu korbowego, ktére utatwiaja prowadzenie
narzedzia i zwiekszajg moment obrotowy. Spray penetrujacy pomoze w regeneracji zablokowanych gwintéw, a zestaw wiertet
HSS w odpowiednich srednicach zapewni precyzyjne przygotowanie otworéw pod gwintowanie.
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