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Zestaw kluczy Tamper Torx b. dtugich S2 RED
9szt Schmith SCH01105017

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Typ profilu Tamper Torx (TT)
Materiat Stal S2
Zakres rozmiaréw TT10 - TT50

JLiczba elementéw 9 szt.

Charakterystyka

47,80 zt

38,86 zt
Dostepny od reki
natychmiast
SCHO01105017
SCHO01105017
5902004774657

Narzedzia SCHMITH

Zestaw kluczy Tamper Torx bardzo dtugich S2 RED 9szt Schmith SCH01I105017

|Profesjonalny zestaw 9 kluczy imbusowych do $rub zabezpieczonych Tamper Torx, wykonanych ze stali narzedziowej S2.
\Wydtuzona konstrukcja umozliwia prace w gtebokich gniazdach i trudnodostepnych miejscach montazowych.

Profil Tamper Torx

Klucze posiadajg charakterystyczny szesciokatny profil gwiazdzisty z centralnym otworem, przystosowany do srub zabezpieczonych
(security screws). Centralna wypustka w Srubie uniemozliwia uzycie standardowych kluczy Torx, co zapobiega nieuprawnionej

manipulacji przy elementach wymagajgcych kontrolowanego dostepu.
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Stal narzedziowa S2

Materiat S2 to stop krzemu i chromu charakteryzujacy sie twardoscig 58-60 HRC oraz wysoka odpornoscig na skrecanie. W
poréwnaniu do popularnej stali chromowo-wanadowej (CrV), stal S2 lepiej znosi obcigzenia udarowe i zmienne momenty dokrecania,
co przektada sie na dtuzsza zywotnos¢ narzedzia przy intensywnej pracy.

Wydtuzona konstrukcja

Zwiekszona dtugos¢ trzpienia umozliwia dostep do Srub umieszczonych w gtebokich gniazdach, kanatach montazowych oraz
miejscach ostonietych innymi elementami konstrukcyjnymi. Rozwigzanie szczegdlnie przydatne w pracach przy elektronice,
automatyce przemystowej oraz ztozonych zespotach mechanicznych.

Powtoka chromowana

Wykonczenie chromowane zabezpiecza powierzchnie przed procesami korozyjnymi oraz utatwia utrzymanie czystosci narzedzia.
Gtadka powierzchnia zmniejsza tarcie przy wprowadzaniu klucza do gniazda sruby i zapobiega gromadzeniu sie zanieczyszczen.

Specyfikacja techniczna

Model SCHO01105017

Producent Schmith

Typ profilu Tamper Torx (gwiazdowy z otworem)

Rozmiary w zestawie TT10, TT15, TT20, TT125, TT27, T130, TT40, TT45, TT50
Liczba elementéw 9 szt.

Materiat Stal narzedziowa S2

Wykonczenie powierzchni Chromowane

Konstrukcja Bardzo dtuga (extended length)

Kolor oznaczenia Czerwony

Oznaczenie rozmiaréw Indywidualne dla kazdego klucza

Zastosowanie

e Serwis sprzetu elektronicznego i AGD z zabezpieczonymi Srubami montazowymi

¢ Prace przy urzadzeniach automatyki przemystowej wymagajacych kontrolowanego dostepu

¢ Konserwacja systeméw bezpieczenstwa i monitoringu

e Montaz i demontaz elementéw w branzy automotive (komponenty wnetrza, elektronika poktadowa)
e Prace przy urzadzeniach medycznych i laboratoryjnych

¢ Serwis komputeréw, laptopdéw i serwerdéw z zabezpieczonymi obudowami
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¢ Konserwacja maszyn i urzgdzen w miejscach wymagajacych wydtuzonych narzedzi
e Prace instalacyjne przy systemach klimatyzacji i wentylacji

Czym rézni sie Tamper Torx od standardowego Torx?
Sruby Tamper Torx (oznaczane jako TT) posiadaja centralny kotek w $rodku gniazda, ktéry blokuje mozliwo$¢é uzycia zwyktego klucza

Torx (T). Klucze Tamper Torx majg odpowiedni otwér w czubku, ktéry omija ten kotek. Rozmiary TT i T sg kompatybilne numerycznie
(np. TT20 pasuje do gniazda wielkosci T20), ale tylko klucz TT moze wspodtpracowad ze Srubg zabezpieczona.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed uzyciem nalezy sprawdzi¢ zgodnos$¢ rozmiaru klucza z gniazdem $ruby - oznaczenia TT10-TT50 musza odpowiadacd
rozmiarowi gniazda. Niedopasowany klucz moze uszkodzi¢ zaréwno narzedzie, jak i Srube.

Podczas dokrecania nalezy wprowadzi¢ klucz prostopadle do osi Sruby i utrzymywac staty nacisk w kierunku gniazda. Katowe
ustawienie lub zbyt maty docisk moga prowadzi¢ do wyslizgniecia sie profilu i uszkodzenia krawedzi gniazda.

Po zakonhczeniu pracy zaleca sie oczyszczenie kluczy z zabrudzeh i osuszenie. Przechowywanie w suchym miejscu przedtuza
trwatos¢ powtoki chromowanej. Regularna kontrola stanu czubkéw roboczych pozwala wykryé ewentualne zuzycie przed
utrata petnej funkcjonalnosci narzedzia.

Produkty powigzane

Do kompleksowych prac warto rozwazy¢ uzupetnienie zestawu o klucze standardowe Torx (bez otworu) oraz zestawy bitéw
Tamper Torx do wkretarek, ktére umozliwiaja mechanizacje procesu montazu przy wiekszej liczbie potgczen.
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