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SZT

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

ZESTAW MIKROMETROW ZEWNETRZNYCH 4

313,52 zt

254,89 zt
Dostepny od reki
natychmiast
YT-72304
YT-72304
5906083122330
YATO

Zestaw mikrometréow zewnetrznych 4 szt YATO YT-72304

Kompletny zestaw czterech mikrometréw zewnetrznych w zakresach 0-100 mm, wykonanych ze stali tozyskowej GCr15.

Narzedzia pomiarowe zgodne z norma DIN 863, przeznaczone do precyzyjnego pomiaru wymiaréw zewnetrznych elementéw

mechanicznych z doktadnoscig £0,01 mm.

Zakresy pomiarowe 0-25, 25-50, 50-75, 75-100 mm

IDoktadnosé¢ 0,01 mm (DIN 863)

IMateriat Stal fozyskowa GCrl5

Opakowanie Walizka transportowa

Charakterystyka mikrometréw zewnetrznych YATO

Cztery zakresy pomiarowe w zestawie

Zestaw obejmuje mikrometry o zakresach 0-25 mm, 25-50 mm, 50-75 mm oraz 75-100 mm. Kazdy mikrometr przeznaczony jest do

pomiaru w okreSlonym zakresie wymiaréw, co zapewnia zachowanie doktadnosci pomiarowej w catym spektrum 0-100 mm.

Rozwigzanie eliminuje konieczno$¢ stosowania pojedynczego mikrometry z wymiennymi kowadetkami, ktére moga wprowadzac

dodatkowe btedy pomiarowe.
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Zgodnosc¢ z norma DIN 863
Mikrometry spetniaja wymagania normy DIN 863, ktéra okresla parametry techniczne mikrometréw zewnetrznych. Dokfadnos¢

pomiarowa £0,01 mm oznacza maksymalny dopuszczalny btagd wskazania w catym zakresie pomiarowym. Norma DIN 863 definiuje
réwniez wymagania dotyczace ptaskosci powierzchni pomiarowych, sity pomiarowej oraz stabilnosci wymiarowej w czasie.

Konstrukcja ze stali tozyskowej GCr15
Stal tozyskowa GCrl15 charakteryzuje sie twardoscig 58-62 HRC po hartowaniu, co zapewnia odpornos¢ na Scieranie powierzchni

pomiarowych. Materiat ten wykazuje niskg rozszerzalnos¢ cieplng oraz wysoka stabilnos¢ wymiarowa, co ma znaczenie przy
pomiarach precyzyjnych. Powierzchnie pomiarowe poddane sg obrébce wykanczajacej, co zapewnia gtadkos¢ ponizej Ra 0,2 um.

Tradycyjny odczyt analogowy
Mikrometry wyposazone sa w mechaniczny system odczytu z podziatkg na tulei i bebnie. Podziatka gtéwna na tulei wynosi 0,5 mm,

natomiast beben podzielony jest na 50 czesci, co daje rozdzielczos¢ odczytu 0,01 mm. System mechaniczny nie wymaga zasilania,
jest odporny na zaktécenia elektromagnetyczne i zachowuje wskazanie po zaniku nacisku na srube mikrometryczna.

Specyfikacja techniczna

Model YT-72304

Producent YATO

Liczba mikrometréw w zestawie 4 sztuki

Zakresy pomiarowe 0-25 mm, 25-50 mm, 50-75 mm, 75-100 mm
Doktadnos¢ pomiarowa +0,01 mm

Norma zgodnosci DIN 863

Rozdzielczos$¢ odczytu 0,01 mm

Materiat konstrukgji Stal tozyskowa GCrl15

Typ odczytu Analogowy (mechaniczny)
System miar Metryczny

Zakres temperatury pracy 5-40°C

Opakowanie Walizka transportowa

Zastosowanie mikrometréow zewnetrznych

¢ Pomiar srednic watéw, sworzni i trzpieni w obrébce mechanicznej
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¢ Kontrola wymiarowa tulei, pierscieni i elementéw tocznych tozysk

¢ Weryfikacja grubosci blach, ptytek i profili metalowych

e Pomiary kontrolne w dziatach kontroli jakosci i laboratoriach pomiarowych
¢ Sprawdzanie wymiaréw po obrébce na tokarkach, frezarkach i szlifierkach
e Kalibracja i weryfikacja innych przyrzadéw pomiarowych

e Pomiary elementéw formowanych plastiku i tworzyw konstrukcyjnych

e Kontrola wymiarowa w produkcji seryjnej i jednostkowej

Uzytkowanie i konserwacja mikrometrow

Przygotowanie do pomiaru

Przed rozpoczeciem pomiaru nalezy sprawdzi¢ zerowanie mikrometry. W mikrometrze 0-25 mm powierzchnie pomiarowe kowadetka
i Sruby powinny sie stykac przy wskazaniu 0,00 mm. W mikrometrach o zakresach wyzszych stosuje sie wzorce koncowe o dtugosci
réwnej dolnej granicy zakresu. Powierzchnie pomiarowe oraz mierzony element powinny by¢ czyste i suche.

Technika pomiaru

Element umieszcza sie miedzy powierzchniami pomiarowymi i dokreca srube mikrometryczng za pomoca grzechotki. Grzechotka
ogranicza site pomiaru do wartosci okoto 5-10 N, co zapobiega odksztatceniu elementu i nadmiernemu zuzyciu powierzchni
pomiarowych. Odczyt wykonuje sie po ustaniu kliknie¢ grzechotki. Pomiar powtarza sie 2-3 razy w réznych punktach obwodu
elementu.

Przechowywanie i konserwacja

Po zakonczeniu pracy mikrometry czysci sie miekka szmatka z niewielka iloscig benzyny ekstrakcyjnej lub spirytusu. Powierzchnie
pomiarowe zabezpiecza sie cienka warstwa oleju ochronnego. Mikrometry przechowuje sie w walizce, z minimalnym luzem miedzy
powierzchniami pomiarowymi (okoto 0,1-0,5 mm). Temperatura przechowywania powinna miesci¢ sie w zakresie 5-40°C, wilgotnos¢
wzgledna ponizej 80%.

Weryfikacja doktadnosci

Mikrometry powinny by¢ okresowo sprawdzane za pomoca wzorcéw dtugosci klasy 0 lub 1. Kontrola obejmuje sprawdzenie ptaskosci
i rownolegtosci powierzchni pomiarowych, doktadnosci podziatki Sruby oraz btedu wskazania w kilku punktach zakresu pomiarowego.
Czestotliwos¢ weryfikacji zalezy od intensywnosci uzytkowania, zaleca sie sprawdzanie co 6-12 miesiecy w warunkach
profesjonalnego zastosowania.
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Produkty uzupetniajgce

Do kompleksowego wyposazenia stanowiska pomiarowego warto rozwazy¢: wzorce dtugosci koncowe do kalibracji, suwmiarki
elektroniczne do pomiaréw wstepnych, czujniki zegarowe do pomiaréw odchytek ksztattu, oraz ptyty pomiarowe do
precyzyjnego ustawienia elementéw. Przydatne moga by¢ réwniez mikrometry gtebokosSciowe i trzpieniowe do pomiaréw

wymiaréw wewnetrznych.
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