Dane aktualne na dzien: 05-04-2026 19:59

Link do produktu: https://xI-narzedzia.pl/zestaw-naprawczy-korkow-olejowych-m18x15-yato-yt-17569-p-50075.html

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

JRozmiar gwintu M18 x 1.5 mm
Zawartosé¢ zestawu 7 elementéw
IMateriat gwintownika Stal GCr15

[Materiat korkéw Stal A3

Zestaw Naprawczy Korkow Olejowych
M18x1.5 Yato YT-17569

25,59 zt

20,80 zt

Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni
3 dni

YT-17569

YT-17569

5906083104695

YATO

Zestaw Naprawczy Korkéw Olejowych M18x1.5 Yato YT-17569

Kompletny zestaw do regeneracji uszkodzonych gwintéw korkéw spustowych oleju w silnikach, skrzyniach biegéw i
przektadniach. Zawiera gwintownik M18x1.5, 6 korkéw stalowych oraz 6 podktadek aluminiowych.

Charakterystyka zestawu naprawczego gwintéw M18x1.5

Gwintownik ze stali GCrl15

Gwintownik wykonany ze stali tozyskowej GCrl5 charakteryzuje sie podwyzszong twardoscia i odpornoscia na Scieranie. Precyzyjne

wykonanie zapewnia doktadne odtworzenie profilu gwintu M18x1.5 bez ryzyka dalszego uszkodzenia otworu. Materiat ten

wytrzymuje wielokrotne uzycie w warunkach warsztatowych.
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Korki ze stali A3 i podktadki aluminiowe

W zestawie znajduje sie 6 korkéw spustowych wykonanych ze stali weglowej A3, ktéra zapewnia odpowiednig wytrzymatosc

mechaniczng i odpornosc na korozje w srodowisku olejowym. Aluminiowe podktadki uszczelniajace gwarantuja szczelnos$¢ potaczenia

i zapobiegajg wyciekom oleju po montazu.

Kompatybilnos¢ z pojazdami osobowymi

Gwint M18x1.5 stanowi standardowy rozmiar korkéw spustowych w wiekszos$ci samochodéw osobowych oraz lekkich pojazdéw

uzytkowych europejskich i azjatyckich producentéw. Zestaw umozliwia naprawe uszkodzonych gwintéw w miskach olejowych

silnikéw, skrzyniach biegéw i przektadniach réznicowych.

Praktyczne opakowanie transportowe

Wszystkie komponenty zestawu umieszczone sg w plastikowym pudetku zabezpieczajagcym przed uszkodzeniem mechanicznym i

wilgocig. Organizacja przestrzeni wewnatrz pudetka utatwia identyfikacje elementéw i zapobiega ich zgubieniu podczas pracy

warsztatowe;.

Specyfikacja techniczna

Model

Producent

Rozmiar gwintu

Skok gwintu

Materiat gwintownika
Materiat korkéw

Materiat podktadek

Liczba korkéw w zestawie
Liczba podktadek w zestawie
Catkowita liczba elementéw
Opakowanie

Zastosowanie zestawu do naprawy gwintow

YT-17569

Yato

M18 x 1.5 mm

1.5 mm

Stal GCrl5 (stal tozyskowa)
Stal A3 (stal weglowa)
Aluminium

6 sztuk

6 sztuk

7 sztuk (gwintownik + 6 korkéw + 6 podktadek)
Plastikowe pudetko

¢ Naprawa uszkodzonych gwintéw korkéw spustowych w miskach olejowych silnikéw benzynowych i diesla

e Regeneracja gwintéw w skrzyniach biegéw manualnych i automatycznych

¢ Odtwarzanie gwintéw w przektadniach réznicowych i mostach napedowych

¢ Naprawa gwintéw w reduktorach i przektadniach pojazdéw uzytkowych

e Wymiana uszkodzonych korkéw spustowych w zespotach napedowych motocykli

¢ Regeneracja gwintéw w maszynach rolniczych i sprzecie budowlanym

oferta wa?na 3 dni



¢ Naprawa gwintéw w agregatach hydraulicznych i pompach olejowych
e Odtwarzanie gwintéw w silnikach stacjonarnych i zespotach pradotwérczych

Proces naprawy gwintu korka olejowego

Przygotowanie do naprawy

Przed rozpoczeciem naprawy nalezy dokfadnie oczysci¢ uszkodzony gwint z resztek oleju, wiéréw metalowych i zanieczyszczen.
Sprawdzenie stopnia uszkodzenia gwintu pozwala oceni¢, czy mozliwa jest jego regeneracja za pomoca gwintownika M18x1.5. W
przypadku catkowitego zerwania gwintu moze by¢ konieczne wiercenie i nacinanie gwintu o wiekszym rozmiarze.

Nacinanie nowego gwintu

Gwintownik nalezy wprowadza¢ stopniowo, obracajgc go w prawo i co pét obrotu cofajac o ¢wier¢ obrotu w celu usuniecia wiéréw.
Proces nalezy przeprowadzac powoli, stosujac odpowiedni $rodek smarny lub olej do obrébki skrawaniem. Po zakohczeniu nacinania
gwint nalezy przedmucha¢ sprezonym powietrzem i przemy¢ rozpuszczalnikiem.

Montaz korka spustowego

Nowy korek nalezy zamontowac wraz z aluminiowa podktadka uszczelniajgca, dokrecajagc go momentem zalecanym przez
producenta pojazdu. Typowe momenty dokrecania korkéw M18x1.5 wynoszg od 25 do 35 Nm, w zaleznosci od konstrukcji miski
olejowej. Po naprawie nalezy sprawdzi¢ szczelnos¢ potgczenia po uruchomieniu silnika lub napetnieniu uktadu olejem.

Produkty powigzane z naprawg uktadéw olejowych

Do kompleksowej obstugi uktadéw smarowania warto rozwazy¢ posiadanie dodatkowych narzedzi: kluczy dynamometrycznych
do precyzyjnego dokrecania korkéw, zestawédw do wymiany oleju z pompami ssgco-ttoczgcymi, lejkéw z sitkiem do filtracji
oleju oraz pojemnikéw na zuzyty olej. W przypadku powazniejszych uszkodzen gwintéw przydatne moga by¢ zestawy
naprawcze typu helicoil w réznych rozmiarach.
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