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Zestaw narzedzi 126c¢z. dla serwisow
samochodowych / YT-38875 / YATO

Cena brutto 412,20 zt

Cena netto 335,12 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy YT-38875

Kod producenta YT-38875

Kod EAN 5906083388750
Producent YATO

Jednostka KPL

Dtugos¢ [mml] 255

Opis produktu

Zestaw narzedzi 126c¢z. dla serwiséw samochodowych YATO YT-38875

IKompletny zestaw narzedzi warsztatowych sktadajacy sie ze 126 elementéw, zaprojektowany z myslg o profesjonalnych
serwisach samochodowych i warsztatach mechanicznych. Zawiera nasadki w trzech rozmiarach napedu (1/4", 3/8", 1/2") oraz
lpeten zestaw kluczy, bitéw i akcesoriéw niezbednych do codziennych prac serwisowych.

Liczba elementéw 126 szt.

|Materiat nasadek CrV 50BV3

JRozmiary napedu 1/4", 3/8", 1/2"

IMechanizm grzechotki 72 zeby (skok 5°)

Charakterystyka techniczna zestawu narzedzi

Stal chromowo-wanadowa CrV 50BV3

Klucze nasadowe wykonane z hartowanej stali chromowo-wanadowej charakteryzujg sie wysokg odpornoscig na zuzycie i
odksztatcenia. Stop CrV 50BV3 zapewnia trwatos¢ przy intensywnym uzytkowaniu w warunkach warsztatowych, zachowujac
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parametry nawet przy duzych obcigzeniach.

System AS-Drive zwiekszajacy moment obrotowy
Nasadki wyposazone w system AS-Drive zwiekszaja moment obrotowy o 25% w poréwnaniu ze standardowymi profilami. Konstrukcja

ta redukuje ryzyko uszkodzenia krawedzi nakretek i srub, rozktadajac site na wiekszg powierzchnie. Nasadki sa kute matrycowo i
precyzyjnie kalibrowane.

Grzechotka 72-zebowa ze skokiem 5°
Mechanizm 72-zebowy wymaga jedynie 5° przestrzeni roboczej do wykonania skoku, co umozliwia prace w ograniczonych

przestrzeniach, typowych w komponentach samochodowych. Tréjkomponentowa rekoje$¢ zapewnia ergonomiczny chwyt i
precyzyjna kontrole momentu dokrecania.

Bity ze stali S2
Koncoéwki wkretakowe wykonane ze stali narzedziowej S2 charakteryzuja sie zwiekszong twardoscig i odpornoscia na skrecanie. Stal

S2 to standardowy materiat dla profesjonalnych bitéw, zapewniajacy dtugotrwata prace przy montazu i demontazu elementéw
mocujacych.

Specyfikacja techniczna

Model YT-38875

Producent YATO

Liczba elementéw 126 szt.

Materiat nasadek i kluczy Stal chromowo-wanadowa CrV 50BV3
Materiat bitéw Stal narzedziowa S2

Rozmiary napedu nasadek 1/4", 3/8", 1/2"

Liczba zebdw grzechotki 72 zeby

Skok grzechotki 5°

System nasadek AS-Drive (+25% momentu obrotowego)
Typ rekojesci grzechotki Tréjkomponentowa

Opakowanie Walizka transportowa

Zastosowanie w warsztacie samochodowym
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¢ Demontaz i montaz elementéw zawieszenia oraz uktadu kierowniczego

¢ Prace przy uktadzie hamulcowym, wymiana tarcz i klockéw hamulcowych
¢ Serwis silnika - wymiana oleju, filtréw, Swiec zaptonowych

e Naprawa i konserwacja uktadu wydechowego

e Prace przy uktadzie chtodzenia i klimatyzacji

e Montaz i demontaz elementéw wykonczenia wnetrza i nadwozia

e Serwis uktadu elektrycznego i elektroniki poktadowej

¢ Wymiana elementéw uktadu napedowego

Przechowywanie i transport narzedzi
Zestaw dostarczany jest w praktycznej walizce transportowej z wyprofilowanymi gniazdami dla kazdego elementu. Taka organizacja

utatwia kontrole kompletnosci zestawu po zakonczeniu pracy oraz chroni narzedzia przed uszkodzeniami mechanicznymi podczas

transportu miedzy stanowiskami roboczymi.

Dobdr rozmiaru napedu do zastosowania

Zestaw zawiera nasadki w trzech standardowych rozmiarach napedu, co pozwala na dopasowanie narzedzia do wymagan
konkretnej pracy:

Naped 1/4" (6,3 mm)

Przeznaczony do prac precyzyjnych przy niewielkich momentach dokrecania. Stosowany przy montazu elementéw elektronicznych,
wykonczeniowych oraz drobnych srub mocujacych w zakresie M4-M8.

Naped 3/8" (10 mm)

Uniwersalny rozmiar do wiekszosci prac warsztatowych. Zapewnia rownowage miedzy kompaktowoscig a momentem obrotowym.
Stosowany przy typowych pracach serwisowych w zakresie M8-M14.

Naped 1/2" (12,5 mm)

Przeznaczony do prac wymagajacych duzych momentéw dokrecania. Stosowany przy demontazu két, elementach zawieszenia i
podwozia, gdzie wymagane sa nasadki M14 i wieksze.

Konserwacja narzedzi warsztatowych
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Aby zachowad parametry techniczne zestawu przez dtugi okres uzytkowania, nalezy przestrzega¢ podstawowych zasad
konserwacji. Po zakohczeniu pracy narzedzia nalezy oczysci¢ z zabrudzen i osuszy¢, szczegdlnie po kontakcie z ptynami
eksploatacyjnymi. Mechanizmy grzechotek wymagajg okresowego smarowania lekkimi olejami penetrujgcymi.

Nasadki i klucze nalezy przechowywa¢ w suchym miejscu, chronigc przed wilgocig powodujgca korozje. Nie nalezy uzywad
nasadek z widocznymi peknieciami lub odksztatceniami. Bity wkretakowe nalezy regularnie sprawdzac pod katem zuzycia
koncéwek roboczych - zuzyte bity moga uszkadzac tby Srub.

Produkty komplementarne

Do zestawu warto rozwazy¢ dokupienie: klucza dynamometrycznego do precyzyjnego dokrecania wedtug specyfikacji
producenta pojazdu, zestawu przedtuzek do pracy w trudno dostepnych miejscach, adaptera udarowego do nasadek przy
uzyciu klucza pneumatycznego oraz dodatkowych nasadek specjalistycznych (np. Torx, XZN) do konkretnych modeli
pojazdow.
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