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Zestaw narzedzi 46el. klucze nasadowe
KD10525

Cena brutto 35,96 zt

Cena netto 29,24 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy KD10525

Kod producenta KD10525

Kod EAN 5903175338716
Producent KRAFT&DELE

Opis produktu

Zestaw narzedzi 46 el. - klucze nasadowe KD10525 Kraft&Dele

Kompaktowy zestaw kluczy nasadowych z napedem 1/4" wykonanych ze stali chromowo-wanadowej. Obejmuje grzechotke z
mechanizmmem 72 zebdéw, petny zakres nasadek metrycznych, koncéwki wkretakowe szesciu typdéw oraz akcesoria montazowe
— wszystko posegregowane w sztywnej walizce transportowej.

Liczba elementéw 46 szt.

Naped 1/4"

Zakres nasadek 4-14 mm

Materiat Stal Cr-V

Charakterystyka zestawu

Grzechotka 72T z mechanizmem zapadkowym

Mechanizm 72 zebdéw oznacza kat roboczy wynoszacy 5°, co umozliwia prace w miejscach z ograniczonym zakresem ruchu — np.
przy montazu w komorze silnika lub w ciasnych zabudowach meblowych. Dtugos¢ 150 mm zapewnia wystarczajgcy moment bez
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koniecznosci stosowania przedtuzek przy standardowych ztgczach.

Stal chromowo-wanadowa (Cr-V)
Stop chromu i wanadu podwyzsza twardos$¢ narzedzia po hartowaniu przy jednoczesnym zachowaniu odpornosci na kruche pekanie.

Przektada sie to na dtuzszg zywotnos$¢ krawedzi roboczych nasadek i koncéwek w poréwnaniu ze stalg weglowg, szczegdlnie przy
wielokrotnym dokrecaniu ztgczy o wyzszym momencie.

Przedtuzka elastyczna i przegub Cardana
Przedtuzka gietka (145 mm) w potgczeniu z przegubem Cardana umozliwia prace pod katem — niezbedne przy srubach osadzonych

w zagtebieniach lub za przeszkodami konstrukcyjnymi. Eliminuje konieczno$¢ demontazu elementéw obudowy tylko po to, by
uzyskac prosty dostep do ztacza.

Pokretto wkretakowe i pokretto przesuwne
Pokretto wkretakowe (150 mm) pracuje jak standardowy wkretak z wymienna kohcéwka — przydatne przy wkretach wymagajacych

precyzji, a nie duzego momentu. Pokretto przesuwne T (115 mm) pozwala zwiekszy¢ moment obrotowy przez zmiane punktu chwytu
wzdtuz trzpienia, bez potrzeby uzycia klucza dynamometrycznego.

Specyfikacja techniczna

Model KD10525

Marka Kraft&Dele

Liczba elementéw 46 szt.

Materiat Stal chromowo-wanadowa (Cr-V), hartowana
Naped 1/4"

Grzechotka 1/4", 72 zeby, dtugos¢ 150 mm

Nasadki metryczne 4;45;5;5,5;6;7;8;9; 10; 11; 12; 13; 14 mm (13 szt.)
Koncéwki Torx T10; T15; T20; T25; T30; T40 (6 szt.)
Konhcéwki HEX 3;4;5;6; 7, 8 mm (6 szt.)

Koncéwki Phillips Ph1; Ph2; Ph3 (3 szt.)

Koncéwki Pozidriv Pz1; Pz2; Pz3 (3 szt.)

Koncéwki ptaskie 4:5,5; 7 mm (3 szt.)

Klucze imbusowe 1,5; 2,0; 2,5 mm (3 szt.)

Przedtuzki sztywne 2 x 1/4": 50 mm i 100 mm
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Przedtuzka elastyczna 1/4", 145 mm

Pokretto wkretakowe 1/4", 150 mm

Pokretto przesuwne (T) 1/4", 115 mm

Adapter do koncéwek 1 szt.

Przegub Cardana 1 szt.

Opakowanie Walizka z organizerami
Oznaczenia rozmiaréw Tak — na kazdym elemencie

Typowe zastosowania

e Montaz i demontaz ztgczy Srubowych w pojazdach osobowych i motocyklach
¢ Serwis elektronarzedzi i urzadzen AGD (Sruby Torx, Phillips, Pozidriv)

e Prace instalacyjne — elektryczne, hydrauliczne, HVAC

e Montaz mebli i konstrukcji stalowych z drobnymi ztgczami metrycznymi

¢ Regulacja i naprawa roweréw (Sruby HEX, imbusowe)

e Prace warsztatowe w matych i domowych warsztatach

e Montaz sprzetu komputerowego i elektroniki uzytkowe;j

Dobdr rozmiaru napedu — 1/4" w praktyce
Naped 1/4" jest przeznaczony do ztaczy o matym i Srednim momencie dokrecania — typowo do ok. 30-40 Nm. Sprawdza sie przy

srubach M3-M10 w lekkiej mechanice, elektronice i pojazdach. Przy wiekszych ztaczach (M12 i powyzej) lub wysokich momentach

nalezy stosowac zestawy z napedem 3/8" lub 1/2".

Uzytkowanie i konserwacja

Przed uzyciem nalezy sprawdzié, czy rozmiar nasadki odpowiada tbie Sruby lub nakretki — nadmierny luz miedzy nasadka a
tbem prowadzi do zeslizgniecia i uszkodzenia krawedzi ztgcza. Po zakonhczeniu pracy elementy zestawu nalezy oczyscic¢ z oleju
i zanieczyszczen, a nastepnie odtozy¢ na przypisane miejsca w walizce — utatwia to kontrole kompletnosci i zapobiega korozji
kontaktowej miedzy narzedziami.

Grzechotke nalezy okresowo smarowac¢ — kilka kropel oleju maszynowego w mechanizm zapadkowy przez otwér rewizyjny
(jesli dostepny) lub przez gniazdo napedowe. Przedtuzke elastyczng nalezy przechowywacé w pozycji wyprostowanej lub z
tagodnym wygieciem — unikanie wielokrotnego zginania pod ostrym katem wydtuza jej zywotnos¢.
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