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ZESTAW NARZEDZIOWY 1/2'", 82 CZESCI

58686 VOREL

Cena brutto 219,00 zt

Cena netto 178,05 zt
Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy 58686

Kod producenta 58686

Kod EAN 5906083586866
Producent Vorel

Materiat stal weglowa
Rozmiar [cal] 1/2

Jednostka KPL

Dtugos¢ [mml] 150

Rozmiar nasadki [mm] 4-32

llos¢ elementdw [szt.] 82

Zestaw narzedziowy 1/2'" i 1/4", 82 czesci 58686 VOREL

Profesjonalny zestaw kluczy nasadowych taczacy napedy 1/2 cala i 1/4 cala w jednym walizce. Zawiera 82 elementy ze stali
narzedziowej z systemem AS-DRIVE, przeznaczony do prac serwisowych wymagajgcych precyzji i duzych momentéw
obrotowych.

JRozmiar napedu 1/2" i 1/4"

JLiczba czesci 82 elementy

Materiat Stal narzedziowa

System grzechotki 45 zebdéw

Charakterystyka zestawu narzedziowego VOREL 58686

oferta wa?na 3 dni
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Dwa rozmiary napedu w jednym zestawie
Potaczenie napeddéw 1/2 cala (12,7 mm) i 1/4 cala (6,35 mm) umozliwia prace z szerokim zakresem potgczen gwintowych. Naped

1/2" stuzy do prac wymagajacych wiekszych momentéw obrotowych, natomiast 1/4" sprawdza sie przy precyzyjnych pracach z
mniejszymi Srubami.

Grzechotka 45-zebowa

Mechanizm z 45 zebami oznacza kat pracy zaledwie 8 stopni. Pozwala to na prace w ograniczonej przestrzeni, gdzie petny obroét

kluczem jest niemozliwy. Im wiecej zebdéw, tym mniejszy zakres ruchu potrzebny do zacis$niecia potaczenia.

System AS-DRIVE
Specjalna geometria wnetrza nasadek przenosi obcigzenia na ptaskie powierzchnie Srub i nakretek zamiast na ich krawedzie.

Redukuje to ryzyko zaokraglenia potaczen, szczegdlnie przy zuzytych lub skorodowanych elementach. System zwieksza zywotnosé
zaroéwno narzedzi, jak i fgcznikdw.

Stal narzedziowa CrV

Nasadki wykonane ze stali chromowo-wanadowe]j charakteryzuja sie odpornoscia na Scieranie i odksztatcenia pod obcigzeniem.
Materiat ten zachowuje wtasciwosci mechaniczne nawet przy wielokrotnym uzytkowaniu pod duzymi momentami obrotowymi.

Specyfikacja techniczna

Model 58686

Producent VOREL

Rozmiar napedu 1/2" (12,7 mm) i 1/4" (6,35 mm)
Liczba elementéw 82 czesci

Materiat nasadek Stal narzedziowa CrV

Liczba zebdéw grzechotki 45

Kat pracy grzechotki 8°

System nasadek AS-DRIVE

Opakowanie Walizka transportowa

Zastosowanie zestawu nasadek 1/2" i 1/4"

oferta wa?na 3 dni



¢ Serwis samochodowy - wymiana koét, prace przy ukfadzie hamulcowym, zawieszeniu
¢ Naprawa motocykli i quadéw - demontaz elementdéw silnika i osprzetu

¢ Konserwacja maszyn przemystowych i urzadzen produkcyjnych

e Montaz i demontaz instalacji hydraulicznych i pneumatycznych

¢ Prace budowlane wymagajgce potgczen gwintowych réznych rozmiaréw

e Serwis sprzetu AGD i elektronarzedzi

e Prace warsztatowe w zaktadach mechanicznych

e Montaz konstrukcji stalowych i elementéw metalowych

Jak dobrac¢ rozmiar napedu do zastosowania?
Naped 1/2'" stosuje sie do sSrub M10-M24, typowych w motoryzacji i konstrukcjach stalowych. Umozliwia przekazanie momentéw

40-200 Nm. Naped 1/4" przeznaczony jest do Srub M4-M10, uzywanych w elektronice, AGD i precyzyjnej mechanice, z momentami
5-25 Nm. Zestaw tgczacy oba rozmiary eliminuje potrzebe posiadania dwéch oddzielnych kompletéw.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed pierwszym uzyciem nalezy sprawdzi¢ dziatanie mechanizmu grzechotki i przetacznika kierunku obrotu. Nasadki powinny
by¢ dobrane do rozmiaru tgcznika - luz przekraczajacy 0,3 mm zwieksza ryzyko uszkodzenia zaréwno narzedzia, jak i Sruby.

Po zakonhczeniu pracy zaleca sie oczyszczenie nasadek z brudu i oleju, szczegdlnie przy pracy w srodowisku zawierajacym
piasek lub metal. Mechanizm grzechotki wymaga okresowego smarowania smarem litowym lub olejem narzedziowym.

Przechowywanie w oryginalnej walizce chroni elementy przed wilgociag i uszkodzeniami mechanicznymi.

Nie nalezy wydtuzaé rekojesci grzechotki rurg ani innym narzedziem - przekroczenie nominalnego momentu obrotowego moze
uszkodzi¢ mechanizm. Do potaczen wymagajacych wiekszych sit stosuje sie klucze dynamometryczne lub nasadki udarowe z
napedem pneumatycznym.

Dlaczego 45 zeb6ow w grzechotce ma znaczenie?
Standardowe grzechotki posiadajg 24-36 zebdw, co daje kat pracy 10-15 stopni. Mechanizm 45-zebowy redukuje ten kat do 8 stopni,

co w praktyce oznacza mozliwos¢ pracy w miejscach, gdzie rekojes¢ mozna przesung¢ zaledwie o kilka milimetréw. Rozwigzanie to

jest szczegdlnie przydatne przy pracach w komorze silnika lub przy demontazu elementéw w ciasnych wnekach.
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