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ZESTAW NARZEDZIOWY 1/2", 94 CZESCI

58683 VOREL

Cena brutto 170,00 zt

Cena netto 138,21 zt
Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy 58683

Kod producenta 58683

Kod EAN 5906083586835
Producent Vorel

llos¢ elementéw [szt.] 24

Dtugos¢ [mml] 150

Rozmiar nasadki [mm] 10-32

Jednostka KPL

Materiat stal weglowa

Rozmiar [cal]

1/2

Zestaw narzedziowy 1/2" i 1/4", 94 czesSci VOREL 58683

IKompletny zestaw narzedzi warsztatowych tgczacy nasadki w dwéch rozmiarach napedu — 1/2 cala i 1/4 cala. Zawiera 94
elementy wykonane ze stali narzedziowej, w tym grzechotki 45-zebowe oraz nasadki z systemem AS-DRIVE minimalizujgcym
Juszkodzenia tgcznikdw.

JRozmiar napedu 1/2" + 1/4"

|Liczba elementéw 94 czesci

Grzechotka 45 zebdw

System nasadek AS-DRIVE

Charakterystyka zestawu narzedziowego VOREL 58683
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Dwa rozmiary napedu w jednym zestawie
Zestaw tgczy narzedzia 1/2" do prac wymagajacych wiekszych momentéw obrotowych oraz 1/4" do precyzyjnych operacji w

ograniczonej przestrzeni. Oznacza to mozliwos$¢ obstugi zaréwno potaczeh w zawieszeniu pojazdu, jak i drobnych elementéw
elektroniki czy osprzetu.

Grzechotka 45-zebowa
Mechanizm z 45 zebami wymaga jedynie 8 stopni skoku roboczego, co umozliwia prace w ciasnych miejscach, gdzie petny obrét

narzedzia nie jest mozliwy. Przydatne przy montazu w ograniczonych przestrzeniach komory silnika lub przy pracy z elementami
blisko Scian.

System AS-DRIVE w nasadkach
Technologia przenoszenia obcigzen na ptaszczyzny srub zamiast na krawedzie. Redukuje ryzyko zaokraglenia naroznikéw tgcznikow

0 90% w poréwnaniu do standardowych nasadek szesSciokatnych. Szczegdlnie istotne przy pracy z zardzewiatymi lub nadmiernie
dokreconymi elementami.

Stal narzedziowa w konstrukcji

Materiat nasadek i napedéw zapewnia odporno$¢ na odksztatcenia przy obcigzeniach roboczych typowych dla prac warsztatowych.
Stal narzedziowa charakteryzuje sie twardoscig 40-50 HRC, co przekfada sie na trwatos¢ przy wielokrotnym uzytkowaniu.

Specyfikacja techniczna

Model VOREL 58683

Rozmiar napedu 1/2 cala (12,7 mm) + 1/4 cala (6,35 mm)

Liczba elementéw zestawu 94 czesci

Liczba zebéw grzechotki 45

Materiat nasadek i napedéw Stal narzedziowa

System nasadek AS-DRIVE (przenoszenie obcigzeh na ptaszczyzny)
Typ zestawu Uniwersalny warsztatowy

Zastosowanie zestawu narzedziowego

¢ Serwis samochodowy — wymiana kot, prace przy zawieszeniu, uktadzie hamulcowym
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e Montaz i demontaz mebli — tgczniki meblowe, zawiasy, prowadnice

¢ Naprawy motocyklowe — dostep do $rub w trudno dostepnych miejscach

¢ Prace instalacyjne — montaz osprzetu sanitarnego, grzejnikéw, armatury

¢ Konserwacja maszyn i urzadzen — przeglady techniczne, wymiana czesci

¢ Prace budowlane — montaz konstrukcji stalowych, elementéw ztgcznych

¢ Elektronika i AGD — serwis urzadzehn wymagajacych precyzyjnych narzedzi 1/4"
¢ Warsztat domowy — uniwersalne zastosowanie do réznorodnych napraw

Kat skoku roboczego grzechotki
Grzechotka 45-zebowa wymaga 8 stopni przestrzeni na ruch roboczy. Dla poréwnania: standardowa 24-zebowa potrzebuje 15 stopni,

a 72-zebowa jedynie 5 stopni. Model 45-zebowy stanowi kompromis miedzy wygodg pracy w ciasnych miejscach a trwatoscia

mechanizmu.

Réznice miedzy napedami 1/2" i 1/4"

Naped 1/2 cala (12,7 mm) przeznaczony jest do prac wymagajacych wiekszych momentéw obrotowych — typowo od 40 do
200 Nm. Stosowany przy oTkrecaniu srub két, elementéw zawieszenia, tacznikdw w konstrukcjach stalowych. Nasadki tego
rozmiaru majg grubsze $cianki, co zapewnia wytrzymatos¢ przy duzych obcigzeniach.

Naped 1/4 cala (6,35 mm) wykorzystywany jest do prac precyzyjnych z momentami do 30 Nm. Mniejsza $rednica grzechotki i

nasadek pozwala na dostep do Srub w waskich przestrzeniach — elektronika, drobne elementy mechaniczne, osprzet w trudno
dostepnych miejscach. Kompaktowe wymiary narzedzi 1/4" sg kluczowe przy pracy z matymi tgcznikami M4-M8.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed pierwszym uzyciem nalezy sprawdzi¢ dziatanie mechanizmu przetaczania kierunku grzechotki oraz pewnos¢ osadzenia
nasadek na napedzie. Luz wiekszy niz 0,5 mm moze wskazywac na uszkodzenie mechanizmu blokujacego.

Po zakonczeniu pracy narzedzia nalezy oczyscic¢ z zanieczyszczen i osuszy¢. Grzechotki wymagajg okresowego smarowania
mechanizmu — zaleca sie stosowanie lekkiego oleju maszynowego co 6 miesiecy intensywnego uzytkowania. Nasadki nalezy
przechowywad w organizerze, aby zapobiec uszkodzeniom mechanicznym i utatwi¢ identyfikacje rozmiaru.

Przy pracy z zardzewiatymi tagcznikami zaleca sie stosowanie penetrantéw i unikanie gwattownych szarpnie¢, ktére moga
uszkodzi¢ mechanizm grzechotki. W przypadku zablokowanych srub lepiej uzy¢ klucza udarowego lub nasadki udarowej niz
przecigzac grzechotke.

Sprawdzanie kompatybilnosci nasadek

Rozmiar napedu 1/2" i 1/4" odnosi sie do $rednicy czworokata napedowego, nie do rozmiaru obstugiwanych $rub. Nasadki 1/2"
obstuguja tgczniki od M10 do M32, nasadki 1/4" — od M4 do M14. Przed zakupem dodatkowych nasadek nalezy sprawdzi¢ rozmiar
czworokata napedowego w zestawie.
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