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Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Jednostka

Materiat

Dtugosé¢ [mm]

Rozmiar nasadki [mm]

llo$¢ elementdw [szt.]

Rozmiar

Rodzaj nasadki

Opis produktu

Zestaw narzedziowy YATO YT-12681

Zestaw narzedziowy / YT-12681 / YATO

235,04 zt

191,09 zt

Dostepny od reki
natychmiast

YT-12681

YT-12681
5906083126819

YATO

KPL

Crv6140, Crv6150, Crv50BV30
255

10-32 (1/2"), 4-14 (1/4")
94

uniwersalny

AS-DRIVE

Profesjonalny zestaw narzedzi warsztatowych z hartowanej stali chromowo-wanadowej CrV 50BV3, wyposazony w system AS-

Drive zwiekszajgcy moment obrotowy o 25%. Przeznaczony do prac mechanicznych w serwisach samochodowych, zaktadach

przemystowych oraz warsztatach domowych.

Materiat Stal CrV 50BV3

System AS-Drive

Metoda produkcji Kucie matrycowe

Model YT-12681

oferta wa?na 3 dni
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Charakterystyka techniczna zestawu narzedziowego

Stal chromowo-wanadowa CrV 50BV3
Hartowana stal chromowo-wanadowa charakteryzuje sie podwyzszong odpornoscig na zuzycie mechaniczne i skrecanie. Dodatek

chromu zwieksza twardos$¢ powierzchni, a wanad poprawia wtasciwosci sprezyste materiatu, co przektada sie na dtuzszg zywotnosc
narzedzi przy intensywnej eksploatacji warsztatowe;.

System AS-Drive
Technologia AS-Drive opiera sie na zmodyfikowanej geometrii gniazda nasadki, ktéra przenosi sity na wieksza powierzchnie nakretki.

Zwiekszenie momentu obrotowego 0 25% w poréwnaniu do standardowych rozwigzan umozliwia odkrecanie mocno dokreconych lub
skorodowanych potaczen, jednoczesnie minimalizujgc ryzyko zaokraglenia krawedzi nakretek.

Kucie matrycowe i kalibracja
Proces kucia matrycowego zapewnia jednolitg strukture materiatu bez wewnetrznych naprezen. Kalibracja wymiarowa przed

hartowaniem gwarantuje precyzyjne dopasowanie nasadek do tbow Srub i nakretek, eliminujac luzy i zapobiegajac uszkodzeniom
podczas pracy pod obcigzeniem.

Dwutonowe wykonczenie powierzchni
Dwukolorowe wykonczenie nasadek utatwia identyfikacje rozmiaréw podczas pracy oraz sygnalizuje obszary robocze i chwytowe

narzedzia. Powierzchnia chromowana lub fosfatowana zwieksza odpornos¢ na korozje w srodowisku warsztatowym z obecnoscia
wilgoci i olejéw.

Specyfikacja techniczna

Producent YATO

Model YT-12681

Materiat wykonania Stal chromowo-wanadowa CrV 50BV3

System gniazd AS-Drive (zwiekszenie momentu o 25%)

Metoda produkcji nasadek Kucie matrycowe z kalibracja przed hartowaniem
Wykonczenie powierzchni Dwutonowe (chromowane/fosfatowane)

Zakres zastosowan Mechanika samochodowa, przemystowa, prace montazowe

oferta wa?na 3 dni



Zastosowanie zestawu narzedziowego YATO YT-12681

¢ Naprawa i konserwacja pojazdéw osobowych i dostawczych w serwisach mechanicznych

e Montaz i demontaz podzespotéw mechanicznych w zaktadach produkcyjnych

e Prace przy maszynach przemystowych wymagajgcych regularnej konserwacji

¢ Obstuga potaczen gwintowych w konstrukcjach stalowych i aluminiowych

¢ Wymiana elementéw zawieszenia, uktadu hamulcowego i silnika w warunkach warsztatowych
¢ Montaz mebli, konstrukcji i urzadzen w zastosowaniach domowych

e Prace instalacyjne w branzy budowlanej i remontowej

e Serwisowanie sprzetu AGD i elektronarzedzi

Kompatybilnos¢ z napedami
Zestaw zawiera nasadki w réznych rozmiarach gniazd kwadratowych (1/4", 3/8", 1/2"), co umozliwia prace z odpowiednimi

grzechotkami i kluczami dynamometrycznymi. Przed rozpoczeciem pracy nalezy dobra¢ naped o odpowiednim zakresie momentu
obrotowego do wielkosci odkrecanych elementéw.

Konserwacja narzedzi warsztatowych

Regularne czyszczenie nasadek z zanieczyszczen olejem i smarem zapobiega gromadzeniu sie wiéréw metalowych w
gniazdach roboczych. Po zakohczeniu pracy warto przetrzeé narzedzia suchg szmatkga, a w przypadku kontaktu z woda lub
ptynami korozyjnymi zastosowac cienkg warstwe oleju ochronnego.

Przechowywanie zestawu w oryginalnej walizce lub organizer warsztatowym chroni narzedzia przed uszkodzeniami
mechanicznymi i utatwia kontrole kompletnosci. Nalezy unikac przecigzania nasadek momentem przekraczajgcym ich
parametry wytrzymatosciowe, co moze prowadzi¢ do pekniec lub trwatych odksztatcen.

Kontrola stanu technicznego

Przed kazdym uzyciem warto sprawdzi¢ stan krawedzi roboczych nasadek. Zaokraglone lub wyszczerbione gniazda moga $lizgac sie
po nakretkach, powodujac ich uszkodzenie. W przypadku zauwazalnego zuzycia zaleca sie wymiane poszczegélnych elementéw

zestawu.
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