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Opis produktu

standardowych nakretek.
Zakres gwintéow M3 - M10
Materiaty Stal, aluminium

lloé¢ elementéw 300 szt.

ZESTAW NITONAKRETEK MIX STALOWE,

p-7761.html

ALUMINIOWE M3- M10, 300SZT YT-36480

YATO

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent

llos¢ [szt.]
Materiat

Rozmiar [mm]

Typ kotnierza Walcowy radetkowany

Charakterystyka nitonakretek

45,61 zt

37,08 zt
Dostepny od reki
natychmiast
YT-36480
YT-36480
5906083026072
YATO

300

stal

M3-M10

Zestaw Nitonakretek Stalowych i Aluminiowych M3-M10 YATO YT-36480

Kompletny zestaw 300 nitonakretek w rozmiarach M3-M10, wykonanych ze stali i aluminium. Uniwersalne rozwigzanie do
trwatego taczenia elementéw w miejscach, gdzie brak dostepu do drugiej strony materiatu uniemozliwia zastosowanie

Dwa rodzaje materiatow w zestawie

Nitonakretki stalowe zapewniajg wieksza wytrzymatos¢ mechaniczna i stosuje sie je w konstrukcjach narazonych na wysokie
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obcigzenia. Wersje aluminiowe sg Izejsze, odporne na korozje i znajdujg zastosowanie w branzy lotniczej oraz wszedzie tam, gdzie
masa elementéw ma znaczenie.

Kotnierz walcowy radetkowany

Radetkowanie na kotnierzu zapobiega obracaniu sie nitonakretki podczas dokrecania sruby. Powierzchnia radetkowana wprasowuje
sie w materiat bazowy, tworzac mechaniczne zabezpieczenie przed przesunieciem i rotacjg elementu ztgcznego.

Szeroki zakres rozmiaréw M3-M10

Zestaw obejmuje najpopularniejsze rozmiary gwintéw metrycznych uzywanych w warsztatach mechanicznych, stolarskich i
elektrycznych. Rozmiar M3-M6 stosuje sie w elektronice i precyzyjnym montazu, M8-M10 w konstrukcjach stalowych i maszynach.

Kompletny zestaw 300 elementéw

Zawartos¢ zestawu obejmuje rézne rozmiary nitonakretek w ilo$ciach odpowiadajgcych czestotliwosci ich zastosowania w typowych
pracach montazowych. Mniejsze rozmiary wystepuja w wiekszych ilosciach, poniewaz uzywa sie ich czesciej.

Specyfikacja techniczna

Producent YATO

Model YT-36480

Materiat wykonania Stal, aluminium

Zakres gwintéw M3, M4, M5, M6, M8, M10
Typ kotnierza Walcowy radetkowany
Liczba elementéw 300 sztuk

Forma dostawy Zestaw w organizerze

Zastosowanie nitonakretek

¢ Montaz elementéw karoserii samochodowej w punktach wymagajacych gwintu

e taczenie blach i profili aluminiowych w konstrukcjach lekkich

¢ Mocowanie komponentéw w obudowach urzadzen elektrycznych i elektronicznych
¢ Naprawa uszkodzonych gwintéw w elementach metalowych i kompozytowych

e Montaz paneli i oston w maszynach przemystowych

e tgczenie elementéw w meblach metalowych i aluminiowych
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e Instalacja osprzetu w konstrukcjach stalowych i aluminiowych
e Prace warsztatowe wymagajgce trwatego gwintu w cienkich materiatach

Jak dziataja nitonakretki
Nitonakretka to element ztgczny instalowany jednostronnie za pomoca nitownicy recznej lub pneumatycznej. Po przygotowaniu
otworu o odpowiedniej Srednicy, nitonakretke wktada sie w materiat, a nastepnie $cigga trzpien wewnetrzny, ktéry deformuje tuleje

od strony niewidocznej. W efekcie powstaje trwate potaczenie z gwintem, umozliwiajgce wielokrotne wkrecanie i wykrecanie Sruby
bez uszkodzenia materiatu bazowego.

Dobér nitonakretek do zastosowania

Wyboér materiatu nitonakretki zalezy od rodzaju tgczonego elementu oraz warunkéw pracy. Nitonakretki stalowe stosuje sie w
konstrukcjach stalowych i tam, gdzie wymagana jest maksymalna wytrzymato$¢ na wyrwanie. Wersje aluminiowe montuje sie
w elementach aluminiowych, aby unikna¢ korozji galwanicznej powstajacej przy kontakcie réznych metali. W Srodowiskach
wilgotnych lub narazonych na dziatanie chemikalidw zaleca sie stosowanie nitonakretek ze stali nierdzewne;.

Grubos$¢ materiatu bazowego determinuje diugos$¢ nitonakretki. Producenci podaja zakresy grubosci dla kazdego rozmiaru.
Zbyt cienki materiat moze nie zapewni¢ wystarczajgcego zakotwiczenia, zbyt gruby uniemozliwi prawidtowe rozwiniecie tulei.
Srednica otworu musi odpowiada¢ wymiarom nitonakretki - zazwyczaj jest to warto$¢ o 0,1-0,2 mm wieksza od $rednicy
zewnetrznej tulei.

Montaz nitonakretek

Proces instalacji wymaga nitownicy do nitonakretek z odpowiednim trzpieniem gwintowanym. Najpierw wywier¢ otwér o
srednicy zgodnej z tabelg producenta. Usun widry i zadziory, ktére moga uniemozliwi¢ prawidtowe osadzenie kotnierza. Wt6z
nitonakretke w otwér od strony licowej materiatu. Wkrec trzpief nitownicy w gwint nitonakretki i Sciggaj, az ustyszysz
charakterystyczny trzask - oznacza to, ze tuleja rozwineta sie prawidtowo.

Po montazu sprawdz, czy kotnierz przylega réwnomiernie do powierzchni materiatu. Nitonakretka nie powinna obracac sie
przy prébie dokrecenia Sruby. Jesli element sie obraca, oznacza to nieprawidtowy montaz lub zbyt duzy otwér. W takim
przypadku nalezy usuna¢ nitonakretke i powtérzy¢ proces w nowym miejscu.

Produkty powigzane
Do pracy z nitonakretkami potrzebna jest nitownica reczna lub pneumatyczna z zestawem trzpieni gwintowanych M3-M10.

Warto réwniez uzupetni¢ warsztat o zestaw wiertet HSS do metalu w rozmiarach odpowiadajacych srednicom otworéw pod
nitonakretki oraz sruby metryczne w rozmiarach M3-M10 do wykorzystania zamontowanych gwintéw.

oferta wa?na 3 dni


http://www.tcpdf.org

