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Opis produktu

ZESTAW NITONAKRETEK STALOWYCH M3-
M10, 150SZT YT-36481 YATO

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Materiat

Rozmiar [mm]

llo$¢ [szt.]

16,56 zt

13,46 zt
Dostepny od reki
natychmiast
YT-36481
YT-36481
5906083026096
YATO

stal

M3-M10

150

Zestaw nitonakretek stalowych M3-M10, 150 sztuk YATO YT-36481

IKompletny zestaw nitonakretek stalowych z kotnierzem walcowym radetkowanym przeznaczony do trwatego tgczenia
elementéw w cienkich materiatach, gdzie brak dostepu z drugiej strony potgczenia. Zawiera 150 nitonakretek w zakresie
gwintéw metrycznych od M3 do M10.

Zakres gwintéw M3 - M10

llos¢ elementéw 150 szt.

[Materiat Stal

Typ kotnierza Walcowy radetkowany

Charakterystyka nitonakretek stalowych

Kotnierz walcowy radetkowany
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Radetkowanie kotnierza zapobiega obracaniu sie nitonakretki w materiale podczas dokrecania Sruby. Kotnierz walcowy rozktada
naprezenia na wiekszej powierzchni, co zwieksza wytrzymatosé potgczenia w cienkich blachach i materiatach kompozytowych.

Konstrukcja stalowa
Wykonanie ze stali zapewnia odpornos¢ mechaniczng i mozliwos$¢ przenoszenia obcigzen dynamicznych. Stalowe nitonakretki

zachowuja wtasciwosci w zakresie temperatur od -50°C do +150°C, co czyni je uniwersalnym rozwigzaniem w wiekszosci zastosowan
przemystowych.

Zakres gwintow M3-M10

Zestaw obejmuje najpopularniejsze rozmiary gwintéw metrycznych stosowane w konstrukcjach mechanicznych. Umozliwia
potgczenie elementdéw przy uzyciu standardowych srub metrycznych bez koniecznosci spawania lub dostepu z obu stron materiatu.

Montaz jednostronny
Nitonakretki montuje sie z jednej strony materiatu za pomoca nitownicy recznej lub pneumatycznej. Rozszerzajaca sie tuleja tworzy

trwate potaczenie bez potrzeby dostepu do tylnej strony elementu, co jest kluczowe w profilach zamknietych i konstrukcjach
skrzynkowych.

Specyfikacja techniczna

Model
Producent

llos¢ w zestawie
Materiat

Zakres gwintéw
Typ kotnierza
Rodzaj gwintu

Zastosowanie nitonakretek stalowych

YT-36481

YATO

150 sztuk

Stal

M3, M4, M5, M6, M8, M10
Walcowy radetkowany
Metryczny

¢ Montaz elementéw w konstrukcjach z blachy stalowej i aluminiowej o grubosci 0,5-6 mm

e t3aczenie paneli w branzy motoryzacyjnej - karoserie, nadwozia, elementy wyposazenia

¢ Produkcja obudéw i szaf metalowych w przemysle elektrotechnicznym

¢ Naprawy sprzetu AGD - mocowanie elementéw w miejscach z ograniczonym dostepem
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Konstrukcje profili zamknietych i rur kwadratowych

e Montaz osprzetu w warsztatach slusarskich i mechanicznych
¢ Laczenie elementéw w produkcji mebli metalowych

e Naprawy i modyfikacje konstrukcji stalowych bez spawania

Jak dobraé odpowiedni rozmiar nitonakretki
Rozmiar gwintu nitonakretki (M3-M10) odpowiada rozmiarowi Sruby, ktéra bedzie w niej dokrecana. Dtugos¢ trzpienia nitonakretki

nalezy dobra¢ do grubosci tgczonego materiatu - powinna by¢ wieksza niz grubos¢ blachy o 1-2 mm. Srednica otworu pod
nitonakretke jest zawsze wieksza od Srednicy gwintu i podawana w dokumentacji technicznej producenta.

Montaz i uzytkowanie

Montaz nitonakretek wymaga wywiercenia otworu o $rednicy odpowiedniej dla danego rozmiaru. Nitonakretke umieszcza sie
w otworze, a nastepnie za pomoca nitownicy recznej lub pneumatycznej sciaga trzpien, ktéry rozszerza tuleje od strony tylnej
materiatu. Po zakonczeniu procesu trzpien ulega zerwaniu, pozostawiajac trwate potgczenie gwintowane.

Stalowe nitonakretki wytrzymujg momenty dokrecania zblizone do standardowych nakretek w danym rozmiarze gwintu. Dla
gwintu M6 typowy moment to okoto 8-10 Nm, dla M8 - 15-20 Nm, dla M10 - 25-35 Nm. Przekroczenie momentu moze
spowodowad wyrwanie nitonakretki z materiatu, szczegdlnie w cienkich blachach.

Konserwacja i trwatos¢ potaczen
Stalowe nitonakretki nie wymagajg konserwacji po montazu. W srodowiskach o podwyzszonej wilgotnosci lub narazeniu na korozje

zaleca sie stosowanie nitonakretek ze stali nierdzewnej lub ocynkowanych. Potaczenia z nitonakretkami mogg by¢ wielokrotnie
odkrecane i dokrecane, jednak nadmierne zuzycie gwintu obniza wytrzymatos¢ - w takim przypadku nalezy wymieni¢ nitonakretke.

Produkty powigzane

Do montazu nitonakretek niezbedna jest nitownica reczna lub pneumatyczna. W przypadku czestego stosowania zaleca sie
réwniez posiadanie zestawu wiertet do metalu w rozmiarach odpowiadajgcych srednicom otworéw pod nitonakretki oraz

smaru montazowego utatwiajgcego proces rozszerzania tulei.
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