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ZESTAW-NITOWNICA DO NITOTRZP. M4-M8

46CZ YT-36150 Yato

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

JRozmiary nitonakretek M4, M5, M6, M8
|Dtugosc narzedzia 360 mm
Materiat gtowic Stal CrMo hartowana

Typ korpusu Aluminium

Charakterystyka techniczna nitownicy

Nitownica do nitonakretek M4-M8 Yato YT-36150

190,38 zt

154,78 zt
Dostepny od reki
natychmiast
YT-36150
YT-36150
5906083087165
YATO

Reczna nitownica do montazu nitonakretek w zakresie M4-M8. Zestaw zawiera wymienne gtowice, nitonakretki oraz klucz

montazowy. Konstrukcja tgczy hartowang stal CrMo w gtowicach z aluminiowym korpusem i ergonomicznymi rekojesciami.

Wymienne gtowice robocze

Cztery rozmiary gtowic (M4, M5, M6, M8) umozliwiajg montaz nitonakretek w najczesciej wykorzystywanych srednicach. Hartowana

stal CrMo zapewnia odpornos¢ na zuzycie mechaniczne podczas wielokrotnego uzytkowania. Wymiana gtowic nastepuje bez uzycia

dodatkowych narzedzi.
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Konstrukcja korpusu

Aluminiowy korpus redukuje mase narzedzia przy zachowaniu wymaganej sztywnosci. Dtugos¢ 360 mm zapewnia odpowiednig

dzwignie do generowania sity zaciskania. Stalowe rekojesci z powtoka antyposlizgowg zwiekszajg bezpieczenstwo pracy i redukuja

zmeczenie dtoni.

Zakres kompatybilnosci

Nitownica wspétpracuje z nitonakretkami metrycznymi M4-M8 o standardowych wymiarach gtowic. Sprawdza sie w materiatach o

grubosci od 0,5 mm do kilku milimetréw, w zaleznosci od dtugosci trzpienia nitonakretki. Mozliwo$¢ montazu w stalach, aluminium

oraz tworzywach sztucznych.

Zestaw montazowy

Komplet zawiera nitownice, cztery gtowice robocze, zestaw nitonakretek w popularnych rozmiarach oraz klucz montazowy. Pozwala

rozpocza¢ prace bez koniecznosci dokupowania akcesoriéw. Elementy zestawu przechowywane sa w dedykowanym opakowaniu

transportowym.

Specyfikacja techniczna

Model

Producent

Dtugos¢ catkowita
Rozmiary nitonakretek
Materiat gtowic roboczych
Materiat korpusu

Materiat rekojesci

Liczba gtowic w zestawie
Zawartos¢ zestawu

Zastosowanie nitownicy do nitonakretek

YT-36150

Yato

360 mm

M4, M5, M6, M8

Stal chromowo-molibdenowa (CrMo) hartowana
Aluminium

Stal weglowa z powtokg gumowag

4 sztuki

Nitownica, gtowice M4/M5/M6/M8, nitonakretki, klucz
montazowy

¢ Montaz elementéw karoserii w warsztatach samochodowych i zaktadach blacharskich

e taczenie profili aluminiowych i stalowych w konstrukcjach budowlanych

e Naprawa sprzetu AGD i obudéw elektronicznych

Instalacja paneli izolacyjnych i oktadzin elewacyjnych

Produkcja mebli metalowych i regatéw magazynowych
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e Montaz oston i pokryw w maszynach przemystowych
e taczenie elementéw w systemach wentylacyjnych i klimatyzacyjnych
e Prace konserwacyjne w obiektach przemystowych

Nitonakretki - zasada dziatania

Nitonakretka stanowi potaczenie gwintowanego elementu z nitem jednostronnie zaciskanym. Stosowana jest w sytuacjach,
gdy dostep do drugiej strony materiatu jest niemozliwy lub utrudniony. Montaz polega na przetozeniu trzpienia przez otwér w
materiale, a nastepnie zaciskaniu nitownicy - w efekcie korpus nitonakretki odksztatca sie, tworzac trwate potgczenie z

materiatem bazowym.

Przygotowanie otworu wymaga zachowania odpowiedniej Srednicy - zbyt maty otwér uniemozliwi wprowadzenie nitonakretki,

zbyt duzy ostabi potaczenie. Dla M4 typowa $rednica otworu to 6,0-6,2 mm, dla M5 - 7,0-7,2 mm, dla M6 - 8,5-8,7 mm, dla M8
-10,5-10,7 mm. Dokfadne wymiary nalezy sprawdzi¢ w specyfikacji producenta nitonakretek.

Dobor dtugosci nitonakretki

Dtugos¢ korpusu nitonakretki musi odpowiada¢ grubosci taczonych materiatéw. Zbyt krétka nitonakretka nie zapewni wystarczajacej

powierzchni zacisku, zbyt dtuga moze uniemozliwi¢ prawidtowe odksztatcenie. Producenci podajg zakresy grubosci materiatu dla
poszczegdlnych dtugosci nitonakretek - przed montazem nalezy zweryfikowa¢ kompatybilnosé.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ prawidtowe osadzenie gtowicy roboczej w korpusie nitownicy. Luz lub
nieprawidtowy montaz prowadzi do uszkodzenia gwintéw i skrécenia zywotnosci narzedzia. Po wywierceniu otworu w
materiale usuwa sie zadzior i oczyszcza powierzchnie z wiéréw - obecnos¢ zanieczyszczen ostabia potaczenie.

Trzpien nitonakretki nakreca sie recznie na gwint gtowicy, nastepnie wprowadza korpus nitonakretki w otwér. Zaciskanie
rekojesci nitownicy nalezy wykonywac ptynnie, bez szarpnie¢ - gwattowne ruchy moga doprowadzi¢ do nieréwnomiernego
odksztatcenia korpusu. Po zakonczeniu procesu trzpien zostaje zerwany - charakterystyczne klikniecie sygnalizuje prawidtowe
wykonanie potgczenia.

Konserwacja nitownicy obejmuje regularne czyszczenie mechanizmu zaciskowego z pozostatosci metalu i smarowanie
punktéw przegubowych. Gumowe rekojesci nalezy chronic¢ przed kontaktem z rozpuszczalnikami i olejami mineralnymi -
substancje te degradujg elastomer. Gtowice robocze po zuzyciu gwintéw wymienia sie na nowe - préba pracy uszkodzonymi
gtowicami prowadzi do zniszczenia nitonakretek.

Produkty uzupetniajace
Do pracy nitownica niezbedne sa nitonakretki w odpowiednich rozmiarach oraz wiertta do przygotowania otworéw

montazowych. Dla materiatéw o wiekszej grubosci warto rozwazy¢ nitonakretki z wydtuzonym korpusem. W przypadku pracy z
duza liczba potaczen pneumatyczna nitownica skraca czas montazu i redukuje obcigzenie dtoni operatora.
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