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: Zestaw otwornic diamentowych 5el. 6-12mm
GEKO G65103

Cena brutto 90,46 zt

Cena netto 73,54 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy G65103

Kod producenta G65103

Kod EAN 5901477160639
Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu
Zestaw otwornic diamentowych 5 elementéw 6-12mm GEKO G65103

Zestaw pieciu otwornic diamentowych przeznaczonych do wiercenia w materiatach ceramicznych i kamiennych. Otwornice
Imontowane sa w szlifierkach katowych za pomocg gwintu M14.

Zakres srednic 6-12 mm
|Liczba elementéw 5 sztuk
\Wysokos$¢ nasypu 10 mm

Typ mocowania Gwint M14

Charakterystyka zestawu

Nasypowy segment diamentowy

Wysokos$¢ nasypu diamentowego 10 mm zapewnia dtuzszg zywotnos$¢ narzedzia. Im wyzszy nasein, tym wiecej materiatu roboczego i
dtuzszy czas uzytkowania przed zuzyciem segmentu Sciernego.

System chtodzenia woskiem
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Whnetrze otwornic wypetnione woskiem, ktéry absorbuje ciepto generowane podczas wiercenia. Zapobiega to przegrzaniu segmentu
diamentowego i przedwczesnemu zuzyciu narzedzia, szczegdlnie przy pracy ciagtej.

Mocowanie w szlifierkach katowych

Gwint montazowy M14 to standard stosowany w szlifierkach katowych (katéwkach). Otwornice montuje sie bezposrednio na
wrzecionie szlifierki lub za pomoca dotagczonego adaptera hex/M14.

Uniwersalnos¢ zastosowan

Zestaw obejmuje cztery najpopularniejsze $rednice otworéw w zakresie 6-12 mm, co pokrywa wiekszo$¢ potrzeb przy instalacjach
sanitarnych, elektrycznych i montazowych w materiatach ceramicznych.

Specyfikacja techniczna

Model

Srednice otwornic w zestawie
Liczba elementéw

Wysokos$¢ nasypu diamentowego
Typ mocowania

Wyposazenie dodatkowe

System chtodzenia

Narzedzie napedowe

Zastosowanie

GEKO G65103

6 mm, 8 mm, 10 mm, 12 mm

5 sztuk (4 otwornice + adapter)
10 mm

Gwint M14

Adapter hex/M14

Wypetnienie woskowe

Szlifierka katowa z gwintem M14

¢ Wiercenie otworéw w grezie porcelanowym i technicznym

¢ Wykonywanie otworéw w ptytkach ceramicznych Sciennych i podtogowych
e Wiercenie w glazurze i terakotach

e Obrébka klinkieru elewacyjnego i podtogowego

e Wiercenie w kamieniu naturalnym (marmur, granit)

e Montaz uchwytéw i akcesoridw tazienkowych

¢ Instalacje elektryczne w pomieszczeniach wykonczonych ptytkami

e Przejscia rur i przewoddw przez powierzchnie ceramiczne

Uzytkowanie i konserwacja

Prawidiowa technika wiercenia
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Wiercenie nalezy prowadzi¢ pod katem prostym do powierzchni, z umiarkowanym dociskiem. Nadmierny nacisk moze spowodowac
przegrzanie i uszkodzenie segmentu diamentowego. Zaleca sie rozpoczecie wiercenia pod katem okoto 45 stopni w celu wykonania
zagtebienia, a nastepnie ustawienie narzedzia prostopadle.

Usuwanie urobku

Podczas wiercenia nalezy regularnie wycofywac otwérnice i usuwac zgromadzony urobek z jej wnetrza. Nagromadzenie pytu
ceramicznego zmniejsza skutecznos¢ chtodzenia woskowego i moze prowadzi¢ do przegrzania narzedzia.

Chtodzenie wodne

W przypadku prac wymagajgcych dtuzszego wiercenia zaleca sie stosowanie chtodzenia wodnego. Woda dodatkowo odprowadza
ciepto i wydtuza zywotnos¢ segmentéw diamentowych. Przy pracy na sucho konieczne sg czeste przerwy na schtodzenie narzedzia.

Kompatybilnos¢ narzedzi

Przed zakupem nalezy sprawdzi¢, czy szlifierka katowa posiada gwint wrzeciona M14. Wiekszos$¢ szlifierek o srednicy tarczy 115-125
mm standardowo wyposazona jest w ten typ gwintu. Dotgczony adapter hex/M14 umozliwia alternatywny sposéb mocowania.
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