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Zestaw podktadek koronkowych mix 200 szt
YT-06863 YATO

Cena brutto 12,76 zt

Cena netto 10,37 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy YT-06863

Kod producenta YT-06863

Kod EAN 5906083059568

Producent YATO

Opis produktu
Zestaw podktadek koronkowych mix 200 szt YT-06863 YATO

Kompletny zestaw podktadek koronkowych zawierajgcy 200 elementéw w 9 najpopularniejszych Srednicach. Podktadki
koronkowe zapewniajg bezpieczne mocowanie nakretek koronowych na watach i osiach, zabezpieczajac je przed
samoczynnym odkreceniem.

JLiczba elementéw 200 szt

Zakres srednic 3-19 mm

lLiczba rozmiaréw 9 typdw

Opakowanie Kasetka

Charakterystyka podktadek koronkowych

Funkcja zabezpieczajaca

Podktadki koronkowe wspétpracuja z nakretkami koronowymi i zawleczkami, tworzgc mechaniczne zabezpieczenie przed
odkreceniem. Rowki w podktadce umozliwiajg przeprowadzenie zawleczki przez otwér w gwintowanym wale.

Szeroki zakres srednic
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Zestaw obejmuje $rednice od 3 mm do 19 mm, co pozwala na zastosowanie w wiekszosci typowych potaczen gwintowych w
mechanice pojazdéw, maszynach przemystowych i urzadzeniach warsztatowych.

Organizacja w kasetce

Podktadki segregowane w przegrédkach utatwiajg szybki dobdér wiasciwego rozmiaru. Oznaczenia rozmiaréw w kasetce przyspieszaja
prace i minimalizujg ryzyko pomytki przy montazu.

Zastosowanie warsztatowe

Zestaw zapewnia dostepnos$¢ podktadek w najczesciej uzywanych rozmiarach, eliminujac konieczno$¢ zamawiania pojedynczych
elementdéw. Przydatny w warsztatach mechanicznych, samochodowych i przy obstudze maszyn.

Specyfikacja techniczna

Model YT-06863

Producent YATO

Catkowita liczba elementéw 200 sztuk

Liczba rozmiaréw 9 typdéw

Opakowanie Kasetka z przegrédkami
Kod EAN 5906083059568

Zawartos¢ zestawu podktadek koronkowych

Srednica 3 mm 50 sztuk
Srednica 4 mm 40 sztuk
Srednica 5 mm 30 sztuk
Srednica 6 mm 25 sztuk
Srednica 8 mm 18 sztuk
Srednica 9,5 mm 12 sztuk
Srednica 12 mm 13 sztuk
Srednica 16 mm 7 sztuk

Srednica 19 mm 5 sztuk

Zastosowanie podktadek koronkowych

e Zabezpieczanie nakretek koronowych na watach napedowych
¢ Montaz elementéw zawieszenia w pojazdach mechanicznych
e Mocowanie tozysk na osiach i watach obrotowych
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e Zabezpieczanie potgczen w maszynach przemystowych
e Serwis i naprawa ukfadéw kierowniczych

¢ Montaz két zebatych i elementéw transmisji

e Prace warsztatowe przy urzadzeniach rolniczych

e Obstuga techniczna maszyn budowlanych

Jak dobrac¢ odpowiednia podktadke koronkowa
Srednica podktadki koronkowej musi odpowiada¢ $rednicy zewnetrznej gwintu, na ktérym montowana jest nakretka koronowa.

Sprawdz Srednice watu lub Sruby za pomoca suwmiarki, a nastepnie dobierz podktadke o tej samej srednicy wewnetrznej. Upewnij
sie, ze nakretka koronowa posiada rowki umozliwiajgce przeprowadzenie zawleczki przez otwér w podkiadce i wale.

Montaz podktadki koronkowej

Natéz podktadke na gwintowany wat, nastepnie dokre¢ nakretke koronowg momentem zalecanym przez producenta. Obré¢ nakretke
do momentu wyréwnania najblizszego rowka z otworem w wale. Wprowadz zawleczke przez rowek nakretki, otwér w podktadce i
wale, a nastepnie rozchyl konce zawleczki. Sprawdz, czy potgczenie jest zabezpieczone i nie ma luzu osiowego.
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