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Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

zapadkowym.

|Liczba elementéw 72 elementy
|Rozmiary chwytéw 1/4" i 1/2"
Mechanizm grzechotki 72 zeby

Model RKO0200

Charakterystyka zestawu

Zestaw profesjonalnych kluczy nasadowych
72el. 1/4"-1/2" RK0O0200

150,30 zt

122,20 zt

Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
RK00200

RK00200

5901477135149

Narzedzia GEKO

Zestaw profesjonalnych kluczy nasadowych 72 elementy 1/4"-1/2" R&K RK00200

IKompleksowy zestaw narzedziowy obejmujacy nasadki, grzechotki i bity w dwéch popularnych rozmiarach chwytéw. Nasadki
wykonane ze stali chromowo-wanadowej CRV50BV30, bity ze wzmacnianej stali S2, grzechotki z 72-zebowym mechanizmem

Mechanizm grzechotki 72-zebowy

Grzechotki z mechanizmem 72 zeby wymagaja jedynie 5° kata roboczego do wykonania skoku. Oznacza to mozliwos¢ pracy w

ograniczonej przestrzeni, gdzie standardowe grzechotki (36 zebéw, 10° kata) nie zapewniajg wystarczajacej swobody ruchu.

Stal chromowo-wanadowa CRV50BV30

oferta wa?na 3 dni
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Nasadki wykonane ze stopu CRV50BV30 charakteryzuja sie zwiekszong twardoscia i odpornoscig na Scieranie. Dodatek wanadu
poprawia wytrzymato$¢ mechaniczng i odpornosc na pekanie pod obcigzeniem.

Bity ze stali S2

Stal narzedziowa S2 zawiera krzem i wolfram, co zapewnia bitom elastycznos¢ przy jednoczesnej twardosci. Redukuje to ryzyko
tamania koncéwek przy duzych momentach obrotowych, szczegélnie w przypadku bitéw Torx i imbusowych.

Dwa rozmiary chwytéw

Chwyty 1/4" stosuje sie do prac precyzyjnych i matych $rub (moment do 40 Nm), podczas gdy 1/2" przeznaczony jest do zastosowan
wymagajacych wiekszej sity (moment do 200 Nm). Zestaw pokrywa peten zakres typowych prac mechanicznych.

Specyfikacja techniczna

Model RK00200

Producent R&K

Liczba elementéw 72 elementy

Rozmiary chwytéw grzechotek 1/4"i1/2"

Mechanizm grzechotki 72 zeby (kat roboczy 5°)

Materiat nasadek Stal chromowo-wanadowa CRV50BV30

Materiat bitéw Stal wzmacniana S2

Nasadki 1/2" 10, 11, 12, 13, 14, 15, 16, 17, 18, 19, 20, 21, 22, 23, 24, 27
mm (16 szt.)

Nasadki 1/4" 4,5,6,7,8,9, 10,11, 12, 13 mm (10 szt.)

Nasadka do swiec 1/2" 21 mm (dtugos$¢ 64 mm)

Przedtuzki 1/2" 125 mm i 250 mm

Przedtuzka 1/4" 100 mm

Opakowanie Walizka z tworzywa sztucznego

Zawarto$¢ zestawu

Grzechotki i akcesoria

Grzechotka 1/2" z mechanizmem 72-zebowym

Grzechotka 1/4" z mechanizmem 72-zebowym
Przedtuzki 1/2": 125 mm i 250 mm

e Przedtuzka 1/4": 100 mm

e Pokretto typu T z kwadratem 1/2"
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e Przegub Cardana 1/2"
e Wkretak 1/4" do nasadek i bitéw
¢ Adapter do bitéw 1/4"

Nasadki

e 16 nasadek 1/2": 10-27 mm
e 10 nasadek 1/4": 4-13 mm
¢ Nasadka do swiec 1/2": 21 mm (64 mm dtugosci)

Bity (wszystkie z chwytem 1/4")

e Imbus: 3,4,5,6,7, 8 mm (6 szt.)

Phillips: PHO, PH1, PH2, PH3 (4 szt.)

Ptaski: 4, 5, 5.5, 6, 7 mm (5 szt.)

e Pozidriv: PZ0, PZ1, PZ2, PZ3 (4 szt.)

e Torx: T8, T9, T10, T15, T20, T25, T27, T30, T40 (9 szt.)
e Kwadrat: SO, S1, S2, S3 (4 szt.)

Klucze imbusowe

e Klucze typu L: 1.25, 1.5, 2.5, 3 mm (4 szt.)

Zastosowanie

¢ Serwis samochodowy - wymiana koét, prace przy silniku, demontaz elementéw karoserii
¢ Naprawy motocyklowe - dostep do trudno dostepnych srub w ramie i silniku

e Montaz mebli - rézne typy wkretéw i Srub meblowych

¢ Prace hydrauliczne - montaz i demontaz potgczen gwintowanych

¢ Elektronika i AGD - bity precyzyjne do obudéw urzadzen

e Obstuga maszyn przemystowych - konserwacja i regulacja

e Prace budowlane - montaz konstrukcji stalowych i instalacji

Przegub Cardana - kiedy stosowac

Przegub Cardana 1/2" umozliwia prace pod katem do 30-45° wzgledem osi Sruby. Niezbedny przy Srubach umieszczonych w
zagtebieniach lub pod katem, gdzie standardowa nasadka nie ma dostepu prostopadle do powierzchni.

Jak dobra¢ rozmiar chwytu

Chwyt 1/4" stosuje sie do Srub M3-M8 (moment do 40 Nm) - elektronika, precyzja, mate elementy. Chwyt 1/2" przeznaczony jest do
Srub M10-M24 (moment do 200 Nm) - motoryzacja, konstrukcje, maszyny. Nie nalezy przekracza¢ dopuszczalnych momentéw
dokrecania dla danego rozmiaru chwytu.
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Uzytkowanie i konserwacja

Podstawowe zasady

Przed uzyciem grzechotki sprawdzi¢ kierunek pracy - dzwignia powinna by¢ ustawiona zgodnie z planowanym ruchem
obrotowym. Nasadki zaktadac do oporu na kwadrat zabierajacy, upewniajac sie o prawidtowym osadzeniu kulki blokujace;j.

Bity montowac wytacznie w adapterze lub wkretaku 1/4" - bezposrednie uzywanie bitéw w grzechotce moze prowadzi¢ do
uszkodzenia mechanizmu. Przedtuzki stosowac tylko przy dostepie do Srub w gtebokich otworach, unika¢ nadmiernego
wydtuzania ramienia ze wzgledu na ryzyko zgiecia.

Konserwacja

Po zakonhczeniu pracy oczysci¢ nasadki i grzechotki z zanieczyszczen. Mechanizm grzechotki smarowac co 6
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