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ZESTAW PUNKTAKOW SLUSARSKICH
PUNKTAKI SZESCIOKATNE CrV 7el. w ETUI
YT-47170 Yato

Cena brutto 23,09 zt

Cena netto 18,77 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy YT-47170

Kod producenta YT-47170

Kod EAN 5906083099731
Producent YATO

Opis produktu
Zestaw punktakow Slusarskich szesciokatnych Yato YT-47170

Zestaw 7 punktakdéw o profilach szesciokatnych wykonanych ze stali chromowo-wanadowej CrV 6150. Narzedzia przeznaczone
do precyzyjnego znakowania punktéw centralnych przed wierceniem, wybijania oraz grawerowania metalu w warunkach
warsztatowych.

Materiat Stal CrV 6150

JLiczba elementéw 7 sztuk

|profil Szesciokatny

Zakres srednic 1,5 - 6 mm

Charakterystyka techniczna punktakéw Slusarskich

Stal chromowo-wanadowa CrV 6150

Materiat charakteryzujacy sie zwiekszong twardoscia i odpornoscig na Scieranie. Stop chromu i wanadu zapewnia wieksza
wytrzymatos¢é mechaniczng w poréwnaniu do standardowych stali narzedziowych, co przektada sie na dtuzsza zywotnos¢ punktakéw
podczas intensywnej pracy.
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Profil szesciokatny trzpienia

Konstrukcja zapobiegajgca obracaniu sie narzedzia w dtoni podczas uzytkowania. Szes¢ ptaskich powierzchni umozliwia pewny chwyt
i precyzyjne prowadzenie punktaka, co ma znaczenie przy znakowaniu matych otworéw i delikatnych elementéw.

Czernione wykonczenie powierzchni

Proces oksydacji termicznej tworzacy warstwe ochronng na powierzchni stali. Czernienie zwieksza odpornos¢ na korozje
atmosferyczng i zapobiega powstawaniu rdzy podczas przechowywania w warunkach warsztatowych o zmiennej wilgotnosci.

Gradacja srednic w zestawie

Siedem rozmiaréw punktakéw (1,5-2-2,5-3-4-5-6 mm) pozwala na dopasowanie narzedzia do wielkosci znakowanego otworu.
Mniejsze $rednice stosuje sie do precyzyjnych prac, wieksze do znakowania otworéw pod wiertta o duzych przekrojach.

Specyfikacja techniczna zestawu

Model YT-47170

Producent Yato

Liczba elementéw w zestawie 7 sztuk

Materiat Stal chromowo-wanadowa CrV 6150

Typ profilu Szesciokatny

Wykonczenie powierzchni Czernione

Wymiary punktakéw 1,5x100 mm /2x100 mm /2,5%X100 mm /3x106 mm /
4%x110 mm /5%125 mm / 6x140 mm

Opakowanie Etui tekstylne

Zastosowanie punktakéw w praktyce warsztatowe;j

¢ Znakowanie punktéw centralnych przed wierceniem w stalowych i aluminiowych elementach konstrukcyjnych
¢ Przygotowanie miejsc pod wiertta centrujgce w obrébce tokarskiej i frezarskiej

¢ Wybijanie sworzni, kotkéw i pinéw w pracach mechanicznych i $lusarskich

¢ Grawerowanie oznaczen, numeréw seryjnych i znakdéw identyfikacyjnych na powierzchniach metalowych

¢ Znakowanie punktéw montazowych w konstrukcjach spawanych

e Przebijanie otworéw w cienkich blachach i foliach metalowych

¢ Wyznaczanie $rodkéw symetrii w elementach o skomplikowanych ksztattach

e Naprawa i konserwacja maszyn przemystowych wymagajgca precyzyjnego znakowania
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Jak dobrac srednice punktaka do wielkosci otworu
Srednica punktaka powinna stanowi¢ okoto 1/3 $rednicy planowanego otworu. Do otworéw o érednicy 3-6 mm stosuje sie punktaki

1,5-2 mm, do otwordéw 6-12 mm punktaki 2,5-4 mm, a do wiekszych otworéw punktaki 5-6 mm. Zbyt duzy punktak moze
spowodowad pekniecie materiatu, zbyt maty nie zapewni wystarczajacego zagtebienia dla wiertta.

Uzytkowanie i konserwacja punktakéw

Punktaki nalezy uderza¢ mtotkiem $lusarskim o masie dostosowanej do rozmiaru narzedzia. Do punktakéw o $rednicy 1,5-3
mm stosuje sie mtotki 100-200 g, do wiekszych punktakéw mtotki 300-500 g. Uderzenia powinny by¢ pewne, ale
kontrolowane, aby unikna¢ uszkodzenia ostrza.

Po zakonczeniu pracy punktaki nalezy oczysci¢ z wiéréw i zanieczyszczen. Ostrza wymagajg okresowego ostrzenia na
szlifierce $ciernicowej pod katem 60-90 stopni w zaleznosci od przeznaczenia. Ptytsze katy stosuje sie do miekkych
materiatéw, bardziej strome do stali hartowanych.

Przechowywanie w dotgczonym etui chroni narzedzia przed uszkodzeniami mechanicznymi i wilgocig. W srodowisku o duzej
wilgotnosci zaleca sie okresowe smarowanie punktakéw olejem konserwacyjnym, mimo obecnos$ci warstwy czernionej.

Produkty uzupetniajgce do zestawu punktakéw
Do pracy z punktakami przydatne sg: miotki Slusarskie o réznych masach, kowadetka warsztatowe, znaczniki kreslarskie do

precyzyjnego wyznaczania punktéw, wiertta centrujgce HSS, chtodziwo do obrébki metali oraz zestawy wiertet spiralnych
dopasowanych do $rednic znakowanych otworéw.
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