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Link do produktu: https://xI-narzedzia.pl/zestaw-rozpierakow-do-powiekszania-rur-wydechowych-3el-geko-

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

oraz przygotowywanie potgczeh wtykowych.
Zakres $rednic 29-89 mm

|Liczba rozpierakéw 3 elementy

Srednice trzpieni 17 / 19 mm

Sposéb dziatania mechaniczny + cieplny

Charakterystyka techniczna

g02725-p-18550.html

Zestaw rozpierakéw do powiekszania rur
wydechowych 3el. GEKO G02725

61,51 zt

50,01 zt
Dostepny od reki
natychmiast
G02725

G02725
5901477122774

Narzedzia GEKO

Zestaw rozpierakéw do powiekszania rur wydechowych 3el. GEKO G02725

Profesjonalny zestaw trzech rozpierakéw stozkowych przeznaczonych do naprawy geometrii rur oraz tagczenia elementéw
uktadu wydechowego. Umozliwia przywracanie okragtego przekroju po wgnieceniach, powiekszanie Srednicy kohcéwek rur

Trzy zakresy s$rednic

Maty rozpierak obejmuje rury 29-45 mm (typowo koncéwki uktadéw matych samochodéw), sredni 38-64 mm (najczestszy zakres w
pojazdach osobowych), duzy 54-89 mm (Srednie i duze rury, ttumiki). Naktadajgce sie zakresy zapewniajg elastycznos¢ doboru

narzedzia.
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Naped mechaniczny przez trzpien

Rozpierak montuje sie na trzpieniu grzechotki lub klucza udarowego (17 mm dla matego i Sredniego, 19 mm dla duzego). Obrét

trzpienia powoduje stopniowe przesuwanie stozka i rbwnomierne rozszerzanie rury. Moment obrotowy przenosi sie bezposrednio na

materiat.

Formowanie na ciepto

Konstrukcja umozliwia prace z podgrzang rurg. Ogrzanie strefy roboczej palnikiem propan-butan zmniejsza op6r materiatu, utatwia

rozszerzanie i redukuje ryzyko peknieé, szczegédlnie przy starych, skorodowanych rurach stalowych.

Uszczelki O-ring

Kazdy rozpierak wyposazono w dwa zapasowe pierscienie uszczelniajgce. Uszczelki zapobiegajg cofaniu sie stozka podczas pracy,

stabilizujg pozycje narzedzia w rurze i chronig gwint trzpienia przed zanieczyszczeniami.

Specyfikacja techniczna

Model

Liczba elementéw roboczych
Rozpierak maty - zakres $rednic
Rozpierak maty - srednica trzpienia
Rozpierak sredni - zakres Srednic
Rozpierak sredni - Srednica trzpienia
Rozpierak duzy - zakres $rednic
Rozpierak duzy - $rednica trzpienia
Wyposazenie dodatkowe
Opakowanie

Zastosowanie

Zastosowanie w warsztacie

GEKO G02725

3 rozpieraki

29-45 mm

17 mm (hex)

38-64 mm

17 mm (hex)

54-89 mm

19 mm (hex)

6 pierscieni O-ring (po 2 na rozpierak)
walizka z tworzywa sztucznego

rury wydechowe, ttumiki, katalizatory, rury okragte stalowe

e taczenie dwoch rur o identycznej Srednicy zewnetrznej poprzez rozszerzenie koncowki jednej z nich

¢ Naprawa wgniecen i deformacji w rurach wydechowych bez koniecznosci wymiany catego odcinka

e Przywracanie okragtego przekroju rurze sptaszczonej podczas demontazu lub uszkodzonej mechanicznie

¢ Eliminacja nieszczelnosci w miejscach potaczen poprzez dopasowanie geometrii

¢ Przygotowanie koncéwek rur do montazu obejm zaciskowych lub spawania

e Rozszerzanie rur katalizatoréw i ttumikéw przy montazu elementéw zamiennych
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¢ Dostosowywanie $rednic przy instalacji niestandardowych elementéw uktadu wydechowego
¢ Naprawy polowe rur stalowych o przekroju okrggtym w réznych instalacjach

Uzytkowanie i konserwacja

Doboér odpowiedniego rozpieraka
Przed rozpoczeciem pracy zmierz srednice wewnetrzng rury suwmiarka. Wybierz rozpierak, ktérego zakres obejmuje zmierzona

wartos¢ z zapasem 2-3 mm. W strefie naktadajacych sie zakreséw (38-45 mm, 54-64 mm) preferuj mniejszy rozpierak dla lepszej
kontroli procesu.

Technika rozszerzania
Natéz rozpierak na trzpien grzechotki lub klucza udarowego. Wprowadz narzedzie do rury na gtebokos¢ 30-40 mm. Obracaj trzpien

powoli, kontrolujgc stopien rozszerzenia co 2-3 obroty. Przy rurach grubosciennych lub skorodowanych podgrzej strefe robocza
palnikiem do temperatury okoto 300-400°C (stal zaczyna lekko czerwienied).

Konserwacja narzedzia

Po kazdym uzyciu oczys¢ stozki z sadzy i zanieczyszczen szczotkg druciang. Sprawdz stan pierscieni O-ring i wymien przy oznak
uszkodzen. Gwint trzpienia nasmaruj smarem miedziowym lub grafitowym. Przechowuj w walizce w suchym miejscu.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obstugi uktadéw wydechowych: palniki propan-butan z regulacjg ptomienia, obejmy zaciskowe w zakresie
29-89 mm, szczotki druciane do czyszczenia rur przed montazem, smary montazowe ceramiczne oraz pasty uszczelniajace do
potaczen wtykowych.
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