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Zestaw rozwiertakow do zgrzewéw M8-M10
GEKO G02797

Cena brutto 44,52 zt

Cena netto 36,20 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy G02797

Kod producenta G02797

Kod EAN 5901477159374

Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu
Zestaw rozwiertakéw do zgrzewéw M8-M10 GEKO G02797

Kompletny zestaw narzedzi przeznaczonych do usuwania spawéw punktowych w blachach karoseryjnych. Zawiera frezy
koronkowe w réznych rozmiarach, groty centrujace oraz wiertto HSS, umozliwiajgc precyzyjne usuniecie zgrzewéw bez
uszkodzenia otaczajgcego materiatu.

Zakres srednic M8-M10

|Liczba frezow 6 szt. (dwustronnych)

Wiertto w zestawie HSS 8 mm

Opakowanie Metalowe etui

Charakterystyka zestawu

Frezy koronkowe dwustronne
Szes¢ frezdéw o konstrukcji dwustronnej pozwala na prace z obu kohcédw narzedzia, co wydtuza zywotnosc zestawu i umozliwia

kontynuacje pracy po zuzyciu jednej strony. Konstrukcja koronkowa zapewnia precyzyjne ciecie w blachach stalowych o grubosci
typowej dla karoserii samochodowych.

Groty centrujace

oferta wa?na 3 dni
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Trzy groty centrujgce zapobiegaja zeslizgiwaniu sie narzedzia podczas rozpoczynania wiercenia. Umozliwiajg doktadne ustawienie

frezu w centrum zgrzewu punktowego, co jest kluczowe dla zachowania integralnosci otaczajgcej blachy i unikniecia powiekszania

otworu.

Wiertto HSS 8 mm

Wiertto wykonane ze stali szybkotnacej (High Speed Steel) przeznaczone do wstepnego nawiercania lub pracy w trudno dostepnych

miejscach. Srednica 8 mm odpowiada typowym rozmiarom zgrzewéw punktowych stosowanych w konstrukcjach blaszanych.

Uchwyt mocujacy

Specjalistyczny uchwyt umozliwia stabilne zamocowanie frezéw i grotéw centrujgcych. Zapewnia pewny chwyt podczas pracy z

wiertarka lub wkretarka, co przektada sie na bezpieczenstwo i precyzje wykonywanych operacji.

Specyfikacja techniczna

Model G02797

Producent GEKO

Zakres srednic M8-M10

Liczba frezéw koronkowych 6 szt. (dwustronnych)
Liczba grotéw centrujgcych 3 szt.

Wiertto w zestawie HSS 8 mm (1 szt.)
Uchwyt mocujacy Tak, 1 szt.

Opakowanie
Przeznaczenie

Zastosowanie

Metalowe etui
Usuwanie spawéw punktowych

e Demontaz elementéw karoserii samochodowej potgczonych zgrzewaniem punktowym
* Naprawa blacharska pojazdéw wymagajgca wymiany paneli

¢ Usuwanie zgrzewdéw w konstrukcjach stalowych

¢ Prace blacharskie w warsztatach samochodowych

¢ Renowacja pojazdéw zabytkowych

¢ Przygotowanie elementéw do spawania lub nitowania

¢ Demontaz potgczen punktowych w metalowych obudowach i konstrukcjach

Uzytkowanie i konserwacja

Sposoéb uzycia
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Przed rozpoczeciem pracy zamocuj grot centrujgcy w uchwycie, nastepnie ustaw go w centrum zgrzewu punktowego. Wtéz frez
koronkowy i rozpocznij wiercenie z umiarkowanga predkoscig obrotowg (300-500 obr/min). Po przejsciu przez pierwsza warstwe
blachy zatrzymaj sie, aby unikng¢ uszkodzenia drugiej warstwy. Regularnie usuwaj wiéry i chtédz miejsce pracy.

Konserwacja narzedzi

Po zakonczeniu pracy oczys¢ frezy i wiertto z wiéréw metalowych oraz ewentualnych zanieczyszczen. Przechowuj narzedzia w
dotgczonym metalowym etui w suchym miejscu. Okresowo sprawdzaj ostros¢ krawedzi tnacych - stepione frezy nalezy wymieni¢ lub
naostrzy¢. Unikaj przegrzewania narzedzi podczas pracy, co skraca ich zywotnos¢.

Produkty powigzane

Do pracy z zestawem przydatne moga by¢: wiertarka elektryczna lub akumulatorowa o regulowanej predkosci obrotowej,
srodki chtodzgce do obrébki metali, szczotki druciane do czyszczenia, a takze zestawy wiertet HSS w réznych $rednicach do
prac uzupetniajacych.
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