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N Zestaw szczypiec do giecia blachy 3 sztuki
KO0061 Keltin

R 3 Cena brutto 85,29 zt
Cena netto 69,34 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy K00061
Kod producenta K00061
Kod EAN 5901477193538
Producent Keltin

Opis produktu

Zestaw szczypiec do giecia blachy 3szt. Keltin KO0O061

Zestaw trzech szczypiec blacharskich umozliwiajgcych precyzyjne formowanie blach pod réznymi katami. Narzedzia wykonane
ze stali weglowej #45 z ergonomicznymi rekojesciami antyposlizgowymi.

|Katy giecia 180°, 90°, 45°
|Dtugosc 275 mm
Materiat Stal weglowa #45

JLiczba elementéw 3 szt.

Charakterystyka zestawu

Trzy katy giecia w jednym zestawie

Kazde szczypce zaprojektowano do pracy pod konkretnym katem: 180° do zagie¢ ptaskich, 90° do krawedzi prostopadtych oraz 45°
do potgczen skosnych. Eliminuje to konieczno$¢ improwizacji i zapewnia powtarzalnosc zagied.
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Stal weglowa #45

Materiat o zawartosci wegla okoto 0,45% zapewnia kompromis miedzy twardoscig a odpornoscig na pekanie. Szczypce zachowuja
geometrie szczek podczas wielokrotnego uzytkowania, nie odksztatcaja sie pod obcigzeniem.

Dtugosc¢ robocza 275 mm

Wymiar dobrany pod katem optymalnej dZwigni - wystarczajaco dtugi, by wygenerowac site potrzebng do giecia blach do 1 mm
grubosci, jednoczesnie na tyle kompaktowy, by pracowaé w ograniczonej przestrzeni.

Antyposlizgowe rekojesci

Ergonomiczny profil z teksturowang powierzchnig zapobiega wyslizgiwaniu sie narzedzia podczas pracy. Zmniejsza zmeczenie dtoni
przy wielokrotnym uzyciu, zwieksza precyzje prowadzenia szczypiec.

Specyfikacja techniczna

Marka Keltin

Model K00061

Liczba elementéw w zestawie 3 szt.

Katy giecia 180°, 90°, 45°

Dtugos¢ catkowita 275 mm

Materiat szczek Stal weglowa #45
Wykonczenie powierzchni Malowanie proszkowe

Kolor Z6tty

Typ rekojesci Ergonomiczna, antyposlizgowa

Zastosowanie

¢ Formowanie krawedzi i zagie¢ w blachach stalowych i aluminiowych
* Prace dekarskie - obrébka obrébek blacharskich, rynien, kotnierzy

e Warsztatowa obrébka elementéw karoseryjnych

¢ Montaz systemoéw wentylacyjnych i klimatyzacyjnych

¢ Wykonywanie obudéw i oston z blachy w elektrotechnice

e Modelarstwo - precyzyjne giecie cienkich blach

¢ Naprawy i modyfikacje elementéw metalowych
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Uzytkowanie i konserwacja

Zakres grubosci materiatu
Szczypce przeznaczone sg do blach o grubosci do 1 mm. Préby giecia grubszych materiatéw mogg prowadzi¢ do odksztatcenia

szczek lub uszkodzenia mechanizmu przegubu. Przy blachach ocynkowanych nalezy zachowac ostroznos¢ - powtoka cynkowa moze
pekaé¢ w miejscu zagiecia.

Konserwacja narzedzi
Po zakonczeniu pracy nalezy usunac¢ zanieczyszczenia z powierzchni roboczych. Przegub wymaga okresowego smarowania lekkimi

olejami maszynowymi. Narzedzia nalezy przechowywac¢ w suchym miejscu - malowanie proszkowe chroni przed korozjg, ale nie jest
odporne na dtugotrwate dziatanie wilgoci.

Technika pracy

Przed gieciem nalezy doktadnie oznaczy¢ linie zagiecia. Blache umieszcza sie miedzy szczekami tak, by linia znalazta sie doktadnie w
osi obrotu. Zagiecie wykonuje sie jednym ptynnym ruchem - wielokrotne poprawianie ostabia materiat w miejscu zagiecia.
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