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Zestaw szczypiec do giecia blachy 3szt.

// G02250 GEKO

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Materiat szczek Stal CrV
Katy giecia 45°, 90°, 180°
Szerokosc¢ szczek 60 mm

Liczba elementéw 3 sztuki

Charakterystyka techniczna

134,81 zt

109,60 zt
Dostepny od reki
natychmiast
G02250

G02250
5901477169618

Narzedzia GEKO

Zestaw szczypiec do giecia blachy 3szt. GEKO G02250

Zestaw trzech szczypiec recznych przeznaczonych do precyzyjnego giecia blach pod réznymi katami. Wykonane ze stali
Inarzedziowej chromowo-wanadowej, zapewniajg trwatos¢ podczas wielokrotnych zagie¢ materiatéw ptaskich.

Stal narzedziowa CrV

Chromowo-wanadowa stal narzedziowa charakteryzuje sie zwiekszong twardoscia i odpornoscig na zuzycie. Dodatek wanadu

poprawia wtasciwosci mechaniczne, co przekfada sie na dtuzszg zywotnos¢ narzedzia przy intensywnym uzytkowaniu.
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Trzy katy giecia

Zestaw umozliwia wykonywanie zagie¢ pod katem 45°, 90° oraz 180°. Kazda para szczypiec ma odpowiednio uksztattowane szczeki,
co pozwala na precyzyjne formowanie blachy bez koniecznosci stosowania dodatkowych narzedzi.

Szerokosc¢ robocza 60 mm

Szczeki o szerokosci 60 mm zapewniajg stabilne podparcie podczas giecia. Taka szerokos$¢ pozwala na prace z wiekszoscia
standardowych elementéw blaszanych stosowanych w warsztatach i pracach modelarskich.

Antyposlizgowe rekojesci

Powtoka z tworzywa sztucznego na rekojesciach zwieksza pewnos¢ chwytu, co jest istotne przy wywieraniu sity potrzebnej do
zagiecia blachy. Zmniejsza réwniez zmeczenie dtoni podczas dtuzszych prac.

Specyfikacja techniczna

Model G02250

Producent GEKO

Materiat konstrukcji Stal narzedziowa chromowo-wanadowa (CrV)
Liczba elementéw w zestawie 3 sztuki

Dostepne katy giecia 45°, 90°, 180°

Szerokos¢ szczek 60 mm

Powtoka rekojesci Antyposlizgowe tworzywo sztuczne

Typ narzedzia Reczne szczypce do giecia

Zastosowanie

e Giecie cienkich blach stalowych i aluminiowych

e Prace blacharskie w warsztatach samochodowych

¢ Formowanie elementéw w modelarstwie i prototypowaniu

¢ Wytwarzanie obudéw i oston metalowych

e Prace z blachg ocynkowang przy instalacjach wentylacyjnych
¢ Naprawy i modyfikacje elementéw blaszanych

e Przygotowanie krawedzi do spawania lub lutowania

¢ Produkcja matoseryjna elementéw blaszanych
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Dobér narzedzia do grubosci blachy
Szczypce reczne sg przeznaczone do blach o grubosci do okoto 1-1,5 mm w przypadku stali miekkiej. Dla blach grubszych lub

twardszych materiatéw zaleca sie zastosowanie gietarek mechanicznych lub hydraulicznych. Przed rozpoczeciem pracy warto
wykonac préobne zagiecie na odpadzie materiatu, aby sprawdzi¢ mozliwosci narzedzia.

Uzytkowanie i konserwacja

Technika pracy

Przed gieciem nalezy zaznaczy(¢ linie zagiecia na blasze. Materiat umieszcza sie miedzy szczekami szczypiec tak, aby linia
zagiecia znajdowata sie doktadnie w miejscu krawedzi roboczej. Nastepnie wywiera sie rbwnomierny nacisk na rekojesci,
kontrolujac kat giecia. Dla zagie¢ 180° moze by¢ konieczne dwuetapowe formowanie.

Przechowywanie
Szczypce nalezy przechowywad w suchym miejscu, zabezpieczone przed wilgocia. Po zakonczeniu pracy warto oczyscic

szczeki z pozostatosci materiatu i ewentualnie zabezpieczy¢ cienka warstwg oleju ochronnego. Unika¢ przechowywania w
miejscach narazonych na uderzenia, ktére moga uszkodzi¢ geometrie szczek.

Konserwacja
Okresowo nalezy sprawdzac stan przegubu i mechanizmu zaciskowego. W przypadku pojawienia sie luzu mozna dokreci¢

Srube tgczaca ramiona szczypiec. Szczeki robocze powinny by¢ wolne od wgniecen i zadzioréw, ktére mogtyby pozostawiac
slady na giete blachy. Przy intensywnym uzytkowaniu zaleca sie smarowanie przegubu co kilka miesiecy.

Produkty uzupetniajace

Do kompleksowej obrébki blach warto rozwazy¢ dodatkowe narzedzia: nozyce do blachy (reczne lub dZzwigniowe), mtotek
blacharski, kowadetko lub ptyta stalowa jako podktadka robocza, cyrkiel blacharski do wyznaczania tukéw, przecinaki i
przebijaki do wykonywania otwordéw.
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