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Opis produktu

IMateriat HSS + TiN
Liczba elementéw 28 szt.
Zakres srednic 1,5-13 mm

IKat wierzchotka 135°

Zestaw wiertet 28szt.1,5mm-13mm GEKO

G38235

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Charakterystyka techniczna

51,16 zt

41,59 zt
Dostepny od reki
natychmiast
G38235

G38235
5901477118364

Narzedzia GEKO

Zestaw wiertet HSS-TIN 28 szt. 1,5-13 mm GEKO G38235

|[Kompletny zestaw wiertet spiralnych do metalu z powtoka tytanowa, obejmujacy 28 rozmiaréw w zakresie od 1,5 do 13 mm.
Wykonane ze stali szybkotngcej HSS z dodatkowg warstwg TiN zwiekszajacg odpornosé na zuzycie.

Powtoka tytanowa TiN

Warstwa nitrku tytanu zwieksza twardos¢ powierzchni wiertta i zmniejsza wspétczynnik tarcia. Pozwala to na wyzsze predkosci

skrawania i wydtuza zywotnos$¢ narzedzia o 200-300% w poréwnaniu do standardowego HSS. Charakterystyczny ztoty kolor powtoki

utatwia identyfikacje wiertet w warsztacie.
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Szlifowanie 2-stopniowe pod katem 135°
Kat wierzchotka 135° zapewnia samoczynne centrowanie podczas rozpoczynania wiercenia, eliminujgc koniecznos¢ wykonywania

punktu prowadzgcego. Dwustopniowe szlifowanie redukuje sity osiowe, co zmniejsza obcigzenie wiertarki i poprawia stabilnos¢
procesu.

Stal szybkotnaca HSS

High Speed Steel to stop zawierajacy wolfram, molibden i chrom, ktéry zachowuje twardo$¢ nawet w temperaturze do 600°C. Dzieki
temu wiertta mozna stosowac przy wyzszych obrotach bez ryzyka utraty ostrosci krawedzi skrawajacych.

Uchwyt cylindryczny

Standardowy chwyt walcowy pasuje do uchwytéw bezkluczykowych i kluczowych w wiekszosci wiertarek recznych i stacjonarnych.
Zapewnia lepsza koncentrycznos$¢ niz uchwyty szesciokatne, co ma znaczenie przy wierceniu otworéw precyzyjnych.

Specyfikacja techniczna

Model G38235

Materiat rdzenia Stal szybkotngca HSS

Powtoka TiN (nitrek tytanu)

Liczba elementéw 28 szt.

Zakres srednic 1,5-13 mm

Rozmiary w zestawie 1,5;2;2,5;3;3,2;3,5;4,45;4,8;5,2;,55;6;6,5;7,7,2;7,5;
8;8,5;8,8;9;9,5;10; 10,3; 10,7; 11; 11,5; 12; 13 mm

Kat wierzchotka 135° (szlifowanie 2-stopniowe)

Typ uchwytu Cylindryczny

Opakowanie Metalowe pudetko

Zastosowanie

* Wiercenie w stali konstrukcyjnej i narzedziowej do twardosci 900 N/mm?2
* Obrébka zeliwa szarego i sferoidalnego

¢ Wiercenie w metalach kolorowych: aluminium, miedz, mosigdz, braz

e Prace montazowe i instalacyjne wymagajgce réznych Srednic otworéw

¢ Obrébka blach stalowych i profili metalowych

e Wiercenie w stalach nierdzewnych (przy odpowiednim chtodzeniu)

¢ Prace warsztatowe i serwisowe w branzy motoryzacyjne;j

* Wykonywanie otwordw pod tgczniki gwintowane réznych rozmiaréw
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Dobor srednicy wiertta pod gwint metryczny
Dla gwintu M3 stosuje sie wiertto 2,5 mm, dla M4 - 3,3 mm (w zestawie 3,2 mm), dla M5 - 4,2 mm (4 lub 4,5 mm), dla M6 - 5 mm

(5,2 mm), dla M8 -» 6,8 mm (7 mm), dla M10 —» 8,5 mm, dla M12 - 10,2 mm (10,3 mm). Zestaw pokrywa najczesciej stosowane
rozmiary gwintéw od M3 do M16.

Uzytkowanie i konserwacja

Parametry pracy

Predkos¢ obrotowa zalezy od $rednicy wiertta i obrabianego materiatu. Dla stali konstrukcyjnej: wiertta 1,5-3 mm - 2000-3000
obr/min, 4-6 mm — 1500-2000 obr/min, 7-10 mm — 800-1200 obr/min, 11-13 mm — 500-800 obr/min. Dla aluminium mozna
zwiekszy¢ obroty 0 50-100%.

Chtodzenie i smarowanie

Podczas wiercenia w stali zaleca sie stosowanie emulsji chtodzaco-smarujacej lub oleju maszynowego. Poprawia to jakos¢
otworu i wydtuza zywotnos¢ wiertta. Przy wierceniu aluminium mozna stosowac spirytus lub petroleum. Wiercenie na sucho
dopuszczalne jest tylko przy matych srednicach i niewielkich gtebokosciach.

Ostrzenie

Wiertta HSS mozna wielokrotnie ostrzy¢ na szlifierce specjalistycznej lub recznie na tarczy korundowej. Podczas ostrzenia
nalezy zachowac oryginalny kat wierzchotka 135° i symetrie obu krawedzi skrawajacych. Po ostrzeniu powtoka TiN zostaje
usunieta, ale wiertto nadal zachowuje wtasciwosci stali HSS.

Przechowywanie

Metalowe pudetko chroni wiertta przed uszkodzeniem krawedzi skrawajacych i wilgocia. Po uzyciu warto oczysci¢ wiertta z wiéréw i
zabezpieczy¢ cienkg warstwa oleju przeciw korozji. Nalezy unika¢ kontaktu wiertet z twardymi przedmiotami, ktére mogtyby
wyszczerbia¢ krawedzie.
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