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ZESTAW WIERTEL DO METALU 1-10mm 99szt

Cena brutto 88,96 zt

Cena netto 72,33 zt

Dostepnos¢ Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni
Czas wysytki 3 dni

Numer katalogowy YT-44591

Kod producenta YT-44591

Kod EAN 5906083113222

Producent YATO

Opis produktu

Zestaw wiertet do metalu HSS 1-10mm 99szt YATO YT-44591

|Profesjonalny komplet 99 wiertet ze stali szybkotnacej HSS 4241 z powtoka TiN, obejmujacy 14 rozmiaréw od 1 do 10 mm.
Wykonane zgodnie z norma DIN 338, przeznaczone do wiercenia stali, metali kolorowych oraz innych materiatéw
lkonstrukcyjnych.

|Materiat HSS 4241 z powtoka TiN

Zakres érednic 1-10 mm (14 rozmiardw)

IKat wierzchotkowy 135° Split Point

|Liczba elementéw 99 wiertet

Charakterystyka techniczna wiertet HSS z powtoka TiN

Stal szybkotnaca HSS 4241

Oznaczenie 4241 okresla sktad stopowy stali (wolfram, molibden, wanad, kobalt). Materiat ten charakteryzuje sie twardoscia 63-65
HRC, co zapewnia odpornos¢ na Scieranie podczas wiercenia materiatéw o twardosci do 900 N/mm?2. Stal HSS zachowuje wtasciwosci
skrawne w temperaturze do 600°C.
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Powtoka z azotku tytanu (TiN)

Warstwa TiN o grubosci 2-3 mikrometréow zwieksza twardosé powierzchni do 2400 HV, redukuje wspotczynnik tarcia o 40% i poprawia

odprowadzanie ciepta. Charakterystyczny ztoty kolor powtoki pozwala na wizualng identyfikacje wiertet. Powtoka wydtuza zywotnos¢

narzedzia 3-4 krotnie w poréwnaniu do wiertet bez pokrycia.

Geometria Split Point 135°

Kat wierzchotkowy 135° z dodatkowym szlifowaniem Srodka (split point) eliminuje potrzebe punktowania materiatu przed

wierceniem. Ostrze samoczynnie centruje sie na powierzchni, zapobiegajac zeslizgiwaniu sie wiertta. Konstrukcja ta zwieksza

stabilnos$¢ wiercenia i precyzje wykonanych otworéw.

Norma DIN 338

Zgodnos¢ z norma DIN 338 okresla tolerancje wymiarowe, geometrie ostrza oraz parametry jakosciowe. Zapewnia to powtarzalnos¢

parametréw roboczych i kompatybilnos¢ z uchwytami wiertarskimi o standardowych $rednicach mocowania. Norma gwarantuje

profesjonalny standard wykonania.

Specyfikacja techniczna

Model

Marka

Materiat wiertet

Powtoka powierzchniowa
Kat wierzchotkowy

Typ uchwytu

Norma wykonania

Liczba elementéw w zestawie
Rozmiary 1.0-4.0 mm
Rozmiary 4.5-6.5 mm
Rozmiary 8.0-10.0 mm
Zakres srednic

Zastosowanie wiertet do metalu HSS

YT-44591

YATO

Stal szybkotngca HSS 4241

Azotek tytanu (TiN), szlifowana

135° (Split Point)

Walcowy

DIN 338

99 wiertet

Po 10 sztuk: 1.0, 1.5, 2.0, 2.5, 3.0, 3.5, 4.0 mm
Po 5 sztuk: 4.5, 5.0, 5.5, 6.0, 6.5 mm
Po 2 sztuki: 8.0, 10.0 mm

1-10 mm (14 rozmiaréw)

¢ Wiercenie stali konstrukcyjnej niestopowej o wytrzymatosci do 900 N/mm?2

¢ Obroébka stali nierdzewnej i kwasoodpornej (austenitycznej i ferrytycznej)

¢ Wiercenie stali walcowanej na zimno i blach stalowych
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¢ Wykonywanie otworéw w zeliwie szarym i sferoidalnym

e Obrébka metali kolorowych: aluminium, mosigdz, miedz, braz
¢ Wiercenie tworzyw sztucznych konstrukcyjnych i kompozytéw
¢ Prace montazowe w konstrukcjach stalowych i metalowych

e Zastosowania warsztatowe i przemystowe wymagajace precyzji

Parametry pracy i kompatybilnos¢

Predkos¢ obrotowa i posuw
Zalecana predkos¢ skrawania dla stali konstrukcyjnej: 20-30 m/min, dla aluminium: 80-100 m/min. Predkos$¢ obrotowg wrzeciona

nalezy dostosowac do $rednicy wiertta wedtug wzoru n = (1000 x v) / (m x d), gdzie v to predkos¢ skrawania, d to srednica wiertta.
Posuw powinien wynosi¢ 0,05-0,2 mm/obr w zaleznosci od $rednicy i materiatu.

Kompatybilnos¢ z uchwytami
Uchwyt walcowy wiertet jest kompatybilny z uchwytami samozaciskowymi (bezkluczykowe) oraz ktowymi (na klucz) o zakresie

mocowania odpowiadajgcym Srednicy trzpienia. Wiertta mozna montowa¢ w wiertarkach recznych, stotowych, kolumnowych oraz w
maszynach CNC wyposazonych w standardowe uchwyty.

Chtodzenie podczas wiercenia
Przy wierceniu stali nierdzewnej i materiatéw trudnoobrabialnych zaleca sie stosowanie chtodziwa lub oleju obrébkowego. Chtodzenie

redukuje temperature w strefie skrawania, wydtuza zywotnos$¢ ostrza i poprawia jako$¢ powierzchni otworu. Dla aluminium i
mosigdzu mozna pracowac na sucho lub z minimalnym smarowaniem.

Sktad zestawu 99 elementow

Zestaw zawiera przemyslany dobér rozmiaréw odpowiadajacy czestotliwosci zastosowan w praktyce warsztatowej. Mniejsze
srednice (1-4 mm) wystepuja w wiekszej liczbie egzemplarzy ze wzgledu na czestsze zuzycie i wieksze ryzyko ztamania.
Srednie rozmiary (4,5-6,5 mm) stanowig uniwersalny zakres do typowych prac montazowych. Wieksze érednice (8 i 10 mm)
wystepuja w mniejszej liczbie, gdyz sq wykorzystywane rzadziej i charakteryzujg sie wiekszg trwatoscig.

Rozktad ilosciowy: 70 wiertet w zakresie 1-4 mm (po 10 szt.), 25 wiertet w zakresie 4,5-6,5 mm (po 5 szt.), 4 wiertta w zakresie
8-10 mm (po 2 szt.). Taki dobdr zapewnia optymalng dostepnos¢ najpopularniejszych rozmiaréw przy zachowaniu
kompletnosci zestawu.

Produkty powigzane

Do zestawu wiertet zaleca sie dokupienie: uchwytu wiertarskiego samozaciskowego o zakresie 1-13 mm, zestawu punktakéw
do metalu (opcjonalnie, mimo geometrii split point), oleju obrébkowego do metali lub chtodziwa syntetycznego, szczotki
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drucianej do czyszczenia widréw oraz zestawu gwintownikéw metrycznych uzupetniajacych mozliwosci obrébki otworéw.

oferta wa?na 3 dni


http://www.tcpdf.org

