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ZESTAW WIERTEL DO METALU 1-13mm
300szt

Cena brutto 349,83 zt

Cena netto 284,41 zt

Dostepnos¢ Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni
Czas wysyiki 3 dni

Numer katalogowy YT-44595

Kod producenta YT-44595

Kod EAN 5906083113239

Producent YATO

Opis produktu

Zestaw wiertet do metalu YATO YT-44595 - 300 sztuk, HSS 4241, powtoka TiN,
1-13mm

|Profesjonalny komplet 300 wiertet spiralnych do obrébki stali nierdzewnej, kwasoodpornej i walcowanej na zimno. Wykonane
ze stali szybkotngcej HSS 4241 z powtoka z azotku tytanu, zgodne z norma DIN 338.

IMateriat HSS 4241
Zakres $rednic 1-13 mm
Liczba elementéw 300 szt.

IPowtoka TiN (ztota)

Charakterystyka techniczna wiertet HSS 4241 z powtoka TiN

Stal szybkotnaca HSS 4241

Stop zawierajacy 5% molibdenu, zapewniajacy twardos¢ 62-65 HRC oraz odpornosc na zuzycie Scierne. Wiertta zachowujg ostros¢
nawet przy wierceniu materiatéw o twardosci do 900 N/mm?. Materiat przeznaczony do obrdébki stali konstrukcyjnych, nierdzewnych i
zeliwa.
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Powtoka z azotku tytanu (TiN)

Warstwa ceramiczna o grubosci 2-3 mikrometréw zwieksza twardos¢ powierzchni do 2400 HV oraz obniza wspétczynnik tarcia.
Redukuje nagrzewanie ostrza o 30-40%, wydtuzajgc zywotnos$¢ wiertta 3-5 razy w poréwnaniu z HSS bez powtoki. Charakterystyczny
ztoty kolor utatwia identyfikacje.

Kat wierzchotkowy 135° (split point)

Samocentrujacy szczyt wiertta eliminuje koniecznos¢ punktowania materiatu przed wierceniem. Kat 135° zapobiega $lizganiu sie
ostrza po powierzchni metalu i redukuje site docisku potrzebng do rozpoczecia wiercenia. Geometria split point dzieli wierzchotek na
dwie krawedzie, co stabilizuje pozycje wiertta.

Norma DIN 338 - uchwyt walcowy

Standard okreslajgcy wymiary, tolerancje oraz katy robocze wiertet spiralnych. Uchwyt walcowy pasuje do wszystkich standardowych
uchwytow wiertarskich: samozaciskowych (bezkluczykowych) oraz szczekowych na klucz. Zgodnos¢ z norma gwarantuje
powtarzalno$¢ wymiaréw i mozliwos¢ wymiany miedzy producentami.

Specyfikacja techniczna

Model YT-44595

Materiat wiertet Stal szybkotngca HSS 4241 (molibdenowa)

Powtoka powierzchniowa Azotek tytanu (TiN), kolor ztoty

Liczba elementéw 300 sztuk

Zakres srednic 1,0 - 13,0 mm (27 rozmiardéw)

Kat wierzchotkowy 135° (split point)

Typ uchwytu Walcowy

Norma DIN 338

Przeznaczenie materiatowe Stal nierdzewna, kwasoodporna, walcowana na zimno, stal
konstrukcyjna

Wykonczenie Szlifowane

Sktad zestawu 300 wiertet do metalu

Rozmiary 1,0 - 3,5 mm (po 20 sztuk)

LOmme1,5mme2,0mme25mme=e30mme3,2mme35mm
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Rozmiary 4,0 - 10,0 mm (po 10 sztuk)

40mm-ee42mmee45mmes50mm-es55mm*6,0mme*65mm-e*s7,0mm-=<*75mm-e+80mme=e85mm=+ 10,0 mm

Rozmiary 9,0 - 13,0 mm (po 5 sztuk)

90 MM *95mMm=<105mm-*11,0mm=*11,5mm=e 12,0 mm e 12,5mm* 13,0 mm

Zastosowanie wiertet HSS do metalu

¢ Wiercenie otworédw montazowych w konstrukcjach stalowych (Sruby, nity, kotki)

¢ Obrébka elementéw ze stali nierdzewnej w przemysle spozywczym i chemicznym
e Prace serwisowe i naprawcze w branzy motoryzacyjnej

¢ Produkcja i montaz maszyn oraz urzadzen przemystowych

¢ Instalacje rurociggéw i systeméw wentylacyjnych

¢ Obroébka profili stalowych, blach i rur

e Wiercenie w zeliwie szarym i sferoidalnym

e Prace konserwacyjne w zaktadach produkcyjnych

Parametry pracy i konserwacja

Predkos¢ obrotowa wiertta zalezy od Srednicy i rodzaju obrabianego materiatu. Dla stali konstrukcyjnej (do 600 N/mm?)
stosowacd predkos¢ skrawania 25-30 m/min, dla stali nierdzewnej 15-20 m/min. Przyktadowo: wiertto 5 mm w stali
konstrukcyjnej wymaga okoto 1600 obr/min, w stali nierdzewnej okoto 1000 obr/min.

Chtodzenie jest konieczne przy wierceniu otworéw gtebszych niz 3-krotnos¢ Srednicy wiertta. Dla stali nierdzewnej stosowac
emulsje chtodzaco-smarujgce lub oleje obrébkowe. Brak chtodzenia prowadzi do przegrzania ostrza i utraty twardosci mimo
powtoki TiN.

Posuw wiertta powinien by¢ réwnomierny - zbyt maty powoduje tarcie zamiast skrawania i przyspieszenie zuzycia, zbyt duzy
moze spowodowac ztamanie wiertta. Przy wyjmowaniu wiertta z otworu nie wytgczac obrotéw - zapobiega to zakleszczeniu sie
widréow.

Ostrzenie i regeneracja
Wiertta HSS mozna ostrzy¢ wielokrotnie na szlifierce do wiertet lub recznie, zachowujgc kat wierzchotkowy 135° i symetrie krawedzi

skrawajacych. Po ostrzeniu powtoka TiN zostaje usunieta, ale wiertto nadal zachowuje wtasciwosci stali HSS 4241. Kontrolowac
dtugos¢ krawedzi - réznica powyzej 0,5 mm powoduje bicie i nieprawidtowa prace.
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Kompatybilno$¢ z narzedziami

Wiertta z uchwytem walcowym wspétpracujg z wiertarkami udarowymi i bezudarowymi, wiertarkami stotowymi, wiertarkami
magnetycznymi oraz frezarkami. Maksymalny moment dokrecania uchwytu samozaciskowego powinien wynosi¢ 40-50 Nm dla
wiertet powyzej 10 mm. W przypadku wiertet powyzej 13 mm zaleca sie stosowanie uchwytu stozkowego Morse'a dla lepszej
stabilnosci.
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