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Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

zestaw wiertet do metalu 190szt 1-13mm
Yato YT-44677 NARZEDZIA YATO

188,50 zt

153,25 zt
Dostepny od reki
natychmiast
YT-44677
YT-44677
5906083075513
YATO

Zestaw wiertet do metalu HSS 4241 Yato YT-44677 - 190 sztuk, 1-13 mm

Profesjonalny zestaw wiertet ze stali szybkotngcej HSS 4241 z powtoka z azotku tytanu, przeznaczony do wiercenia w stali, w
tym gatunkach nierdzewnych i kwasoodpornych. Zestaw zawiera 190 wiertet w 27 rozmiarach od 1 do 13 mm, zgodnych z

norma DIN 338.

IMateriat HSS 4241 + TiN

Zakres srednic 1-13 mm

Liczba elementéw 190 szt.

IKat wierzchotkowy 135° split point

Charakterystyka wiertet HSS 4241 z powtokg TiN

Stal szybkotnaca HSS 4241

Stop zawierajgcy wolfram, molibden i wanad zapewnia twardos¢ i odpornos$¢ na Scieranie. Wiertta HSS 4241 zachowujg ostrosé
nawet przy wierceniu twardych gatunkéw stali, co przektada sie na dtuzszg zywotnos¢ narzedzia i mniejszg czestotliwos¢ wymiany.
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Powtoka z azotku tytanu (TiN)

Ztota powtoka TiN zwieksza twardos¢ powierzchni wiertta do okoto 2400 HV i redukuje wspétczynnik tarcia. Dzieki temu wiertto

generuje mniej ciepta podczas pracy, co pozwala na wyzsze predkosci wiercenia i dtuzsze okresy uzytkowania bez koniecznosci

ostrzenia.

Geometria split point 135°

Kat wierzchotkowy 135° z samopozycjonujagcym sie ostrzem eliminuje potrzebe stosowania punktaka. Wiertto automatycznie centruje
sie na powierzchni materiatu, co przyspiesza prace i zwieksza precyzje poczatkowego nawiercania, szczegdlnie na gtadkich

powierzchniach stalowych.

Norma DIN 338

Wiertta wykonane zgodnie z norma DIN 338 posiadajg standaryzowane wymiary i tolerancje. Oznacza to petng kompatybilnos¢ z
uchwytami wiertarskimi standardu europejskiego oraz powtarzalnos¢ parametréw w catym zestawie, co jest kluczowe w

zastosowaniach przemystowych.

Specyfikacja techniczna zestawu wiertet

Model

Producent

Liczba elementéw
Zakres srednic

Materiat

Powtoka

Wykonczenie

Norma

Rodzaj uchwytu

Kat wierzchotkowy
Geometria ostrza
Dtugos¢ catkowita
Dtugos¢ czesci roboczej
Zalecane obroty

Zastosowanie wiertet HSS do metalu

YT-44677

Yato

190 sztuk w 27 rozmiarach
1,15,2,25,3,3.2,35,4,4.2,45,5,55,6,6.5,7,7.5, 8,
8.5,9,609.5,10,10.5, 11, 11.5, 12, 12.5, 13 mm
HSS 4241 (stal szybkotnaca)

Azotek tytanu (TiN)

Szlifowane

DIN 338

Walcowy

135°

Split point (samopozycjonujace)

34-151 mm (zaleznie od $rednicy)

12-101 mm (zaleznie od Srednicy)

500-4000 min-* (zaleznie od $rednicy wiertta)
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* Wiercenie w stali konstrukcyjnej i weglowej o réznej twardosci

¢ Obroébka stali nierdzewnej i kwasoodpornej w instalacjach przemystowych
¢ Wiercenie w stali walcowanej na zimno o podwyzszonej wytrzymatosci

* Prace warsztatowe wymagajace szerokiego zakresu Srednic otworéw

e Konserwacja i naprawa maszyn w zaktadach produkcyjnych

¢ Montaz konstrukcji stalowych i elementéw metalowych

¢ Prace Slusarskie i obrébka skrawaniem w metalurgii

¢ Wiercenie otworéw montazowych w profilach i blachach stalowych

Parametry wiercenia - dobdr obrotéw do Srednicy

Predkosc¢ obrotowa a srednica wiertta
Zalecane obroty zmniejszajg sie wraz ze wzrostem $rednicy wiertta. Dla srednic 1-2.5 mm: 3800-4000 obr/min, dla srednic 3-5 mm:

2000-2600 obr/min, dla srednic 6-10 mm: 800-1500 obr/min, dla srednic 11-13 mm: 500-700 obr/min. Przestrzeganie tych
parametréw zapobiega przegrzewaniu wiertta i zapewnia optymalng jakos$¢ otworu.

Kompatybilnos¢ z uchwytami wiertarskimi
Chwyt walcowy pozwala na montaz w standardowych uchwytach samozaciskowych (bezkluczykowych) oraz uchwytach zaciskanych

kluczem. Sprawdz, czy zakres zaciskowy uchwytu Twojej wiertarki obejmuje Srednice od 1 do 13 mm. Wiekszos$¢ profesjonalnych
wiertet akumulatorowych i elektrycznych obstuguje ten zakres.

Uzytkowanie i konserwacja wiertet HSS

Przed rozpoczeciem wiercenia upewnij sie, ze wiertto jest prawidtowo zamocowane w uchwycie - luz osiowy moze prowadzic¢
do tamania narzedzia. Stosuj odpowiednie posuw i predkos¢ obrotowg dostosowane do Srednicy wiertta i twardosci materiatu.
Przy wierceniu stali nierdzewnej zaleca sie stosowanie srodkéw chtodzaco-smarujacych, ktére wydtuzajg zywotnos¢ powtoki
TiN.

Po zakonhczeniu pracy oczys¢ wiertta z wiéréw i zabrudzen. Przechowuj zestaw w oryginalnym pudetku, zabezpieczajacym
przed wilgocia i uszkodzeniami mechanicznymi. Unikaj przechowywania w miejscach o duzych wahaniach temperatury.
Regularna kontrola stanu ostrzy pozwala na wczesne wykrycie zuzycia i zapobiega uszkodzeniu obrabianego materiatu.

Tepe wiertta mozna ponownie naostrzy¢ przy uzyciu szlifierki do wiertet, zachowujgc oryginalny kat 135°. Pamietaj, ze
ostrzenie usuwa powtoke TiN, co skraca zywotnos¢ wiertta po renowacji. W przypadku intensywnego uzytkowania zaleca sie
wymiane na nowe wiertto zamiast wielokrotnego ostrzenia.

Bezpieczenstwo podczas pracy
Zawsze uzywaj okularéw ochronnych - odpryskujgce wiéry metalowe moga spowodowaé powazne obrazenia oczu. Przy wierceniu

otwordéw przelotowych zabezpiecz przestrzen pod materiatem. Nie nos$ luznej odziezy i rekawic, ktére moga zosta¢ wciggniete przez
obracajgce sie wiertto. Przed wymiang wiertta odtacz narzedzie od zasilania.
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