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ZESTAW WIERTEL DO METALU CO-HSS 25
SZT. 1-13MM YT-41605 YATO

S Cena brutto 200,32 zt
Cena netto 162,86 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy YT-41605
Kod producenta YT-41605
Kod EAN 5906083416057
Producent YATO
Jednostka KPL
Materiat kobalt
Uchwyt Walcowy
Zastosowanie metal
Srednica [mm] 1-13

Opis produktu

Zestaw wiertet do metalu CO-HSS 25 szt. 1-13 mm YT-41605 YATO

Zestaw 25 wiertet kobaltowych do wiercenia w stalach, metalach kolorowych i tworzywach sztucznych. Wykonane ze stali
szybkotnacej z dodatkiem kobaltu (CO-HSS), zapewniajg zwiekszong twardos¢ i odpornos¢ termiczng podczas intensywnej

lpracy.
Materiat CO-HSS (stal kobaltowa)
JLiczba elementéw 25 szt.

Zakres $rednic 1-13 mm

Model YT-41605

Charakterystyka wiertet kobaltowych CO-HSS

oferta wa?na 3 dni
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Stop kobaltowy CO-HSS

Dodatek kobaltu (5-8%) zwieksza twardos¢ i odpornos¢ na temperatury powyzej 600°C. Wiertta zachowuja ostros¢ krawedzi
skrawajgcych podczas dtugotrwatego wiercenia w trudnych materiatach, co wydtuza okres uzytkowania w poréwnaniu ze
standardowa stalg HSS.

Szeroki zakres srednic

25 wiertet o Srednicach od 1 mm do 13 mm umozliwia wykonanie otworéw pod Sruby metryczne, nity, kotki oraz otwory montazowe
bez koniecznosci dokupowania dodatkowych narzedzi. Stopniowanie Srednic pozwala na precyzyjne dostosowanie do wymaganh
projektu.

Zastosowanie w stalach trudnoskrawalnych

Konstrukcja z CO-HSS umozliwia wiercenie w stali nierdzewnej, stali kwasoodpornej oraz stopach o podwyzszonej wytrzymatosci.
Zwiekszona twardos$¢ materiatu zapobiega szybkiemu stepieniu sie podczas pracy z metalami o twardosci powyzej 200 HB.

Dtugos¢ robocza i catkowita

Wiertta o dtugosci roboczej od 12 mm do 101 mm oraz dtugosci catkowitej od 34 mm do 151 mm pozwalajg na wiercenie otworéw w
materiatach o réznej grubosci. Dtuzsze wiertta przydaja sie przy wierceniu w profilach konstrukcyjnych i elementach o wiekszej
gtebokosci.

Specyfikacja techniczna

Producent YATO

Model YT-41605

Materiat wiertet CO-HSS (stal szybkotnaca z kobaltem)

Liczba elementéw 25 szt.

Zakres srednic 1-13 mm

Dtugos¢ catkowita 34-151 mm

Dtugos¢ robocza 12-101 mm

Przeznaczenie Stal, stal nierdzewna, metale kolorowe, tworzywa sztuczne
Typ opakowania Kaseta z organizacjg wiertet

Zastosowanie wiertet CO-HSS

oferta wa?na 3 dni



* Wiercenie w stali konstrukcyjnej i narzedziowej do twardosci 900 N/mm?2
¢ Obroébka stali nierdzewnej i kwasoodpornej (AISI 304, AISI 316)

e Wiercenie w aluminium, miedzi, mosigdzu i innych metalach kolorowych
¢ Wykonywanie otworéw w profilach stalowych i blachach

¢ Prace warsztatowe w mechanice, $lusarstwie i konstrukcjach stalowych
e Wiercenie w tworzywach sztucznych i kompozytach

¢ Naprawa i montaz elementéw maszyn i urzadzen

¢ Przygotowanie otwordéw pod ztgcza gwintowane i nity

Uzytkowanie i konserwacja wiertet kobaltowych

Parametry wiercenia
Podczas wiercenia w stalach twardych nalezy stosowac nizsze obroty (300-800 obr/min w zaleznosci od Srednicy) i wiekszy posuw. W

przypadku stali nierdzewnej konieczne jest stosowanie chtodziwa lub oleju skrawajacego, co zapobiega przegrzaniu i

przedwczesnemu zuzyciu ostrza.

Przechowywanie

Kaseta z organizacja wiertet zapewnia segregacje wedtug srednic i zabezpiecza przed uszkodzeniem mechanicznym. Wiertta nalezy
przechowywad¢ w suchym miejscu, unikajgc kontaktu z wilgocia, ktéra moze prowadzi¢ do korozji powierzchni roboczych.

Ostrzenie wiertet

Wiertta CO-HSS mozna ostrzy¢ przy uzyciu ostrzatki do wiertet lub szlifierki stotowej. Nalezy zachowac oryginalny kat przytozenia
(118° dla wiekszosci zastosowan) oraz kat natarcia. Prawidtowe ostrzenie przywraca wtasciwosci skrawne i wydtuza zywotnos¢
narzedzia.

Produkty powigzane

Do pracy z wierttami CO-HSS zaleca sie stosowanie chtodziw skrawajgcych, oleju maszynowego lub past chtodzacych. W
przypadku wiercenia otworéw o wiekszych srednicach warto rozwazy¢ wiertto stopniowe lub nawiertaki centrujace, ktére
zapewniajg precyzyjne pozycjonowanie i zmniejszajg ryzyko zboczenia wiertta.
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