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Opis produktu

Zakres srednic 2-8 mm
|Liczba wiertet 6 sztuk

Model YT-41602

Charakterystyka wiertet kobaltowych CO-HSS

wysokich temperaturach.

Materiat CO-HSS (kobalt)

ZESTAW WIERTEL DO METALU CO-HSS 6
SZTUK 2-8MM YT-41602 YATO

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Zastosowanie
Srednica [mm]
Jednostka
Materiat

Uchwyt

18,95 zt

15,41 zt
Dostepny od reki
natychmiast
YT-41602
YT-41602
5906083416026
YATO

metal

2-8

KPL

kobalt

Walcowy

Zestaw wiertet do metalu CO-HSS 6 sztuk 2-8mm YT-41602 YATO

Zestaw szesciu wiertet kobaltowych CO-HSS do wiercenia w metalach, stalach nierdzewnych i tworzywach sztucznych.
Wykonane ze stali szybkotngcej z dodatkiem kobaltu, zapewniajg zwiekszong odpornos¢ na Scieranie i mozliwos¢ pracy w
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Stop kobaltowy CO-HSS
Dodatek kobaltu do stali szybkotnacej HSS zwieksza twardos¢ i odpornos¢ termiczng wiertta. Pozwala to na prace z materiatami

trudnoskrawalnymi i w wyzszych temperaturach bez utraty ostrosci krawedzi skrawajgcych. Zawartos¢ kobaltu wptywa na
wydtuzenie zywotnosci narzedzia o 30-50% w poréwnaniu ze standardowym HSS.

Zakres srednic 2-8 mm
Zestaw zawiera wiertta o Srednicach 2, 3, 4, 5, 6 i 8 mm, co odpowiada najbardziej popularnym rozmiarom otworéw w pracach

warsztatowych i montazowych. Dtugos¢ robocza wiertet dostosowana jest do Srednicy, zapewniajac stabilno$¢ podczas wiercenia
gtebokich otworéw.

Zastosowanie do stali nierdzewnej
Wiertta kobaltowe sg szczegdlnie skuteczne przy obrébce stali nierdzewnych i kwasoodpornych, ktére charakteryzujg sie wysokg

ciagliwoscig i tendencjg do utwardzania sie podczas wiercenia. Geometria ostrza i wtasciwosci stopu CO-HSS zapobiegajg
nadmiernemu nagrzewaniu sie narzedzia.

Uniwersalnosc¢ zastosowan
Poza stalami nierdzewnymi wiertta nadajg sie do obrébki metali kolorowych (aluminium, miedZ, mosiadz), stali konstrukcyjnych oraz

tworzyw sztucznych. Jedno narzedzie moze by¢ wykorzystywane do réznych materiatéw, co zmniejsza potrzebe posiadania wielu
zestawdw specjalistycznych.

Specyfikacja techniczna zestawu

Srednica wiertta 2 mm Dtugos¢ catkowita 49 mm, dtugos¢ robocza 24 mm
Srednica wiertta 3 mm Dtugos¢ catkowita 61 mm, dtugos¢ robocza 33 mm
Srednica wiertta 4 mm Dtugos¢ catkowita 75 mm, dtugos¢ robocza 43 mm
Srednica wiertta 5 mm Dtugos¢ catkowita 86 mm, diugos¢ robocza 52 mm
Srednica wiertta 6 mm Dtugos¢ catkowita 93 mm, dtugos¢ robocza 57 mm
Srednica wiertta 8 mm Dtugos¢ catkowita 117 mm, dtugos¢ robocza 75 mm
Materiat Stal szybkotnaca z dodatkiem kobaltu (CO-HSS)
Typ chwytu Walcowy (do uchwytu wiertarskiego)

Producent YATO

Symbol katalogowy YT-41602
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Zastosowanie wiertet do metalu

e Wiercenie otworéw montazowych w konstrukcjach ze stali nierdzewnej

¢ Obrébka blach i profili ze stali kwasoodpornej w przemysle spozywczym

¢ Wykonywanie otworéw w metalach kolorowych: aluminium, miedzi, mosigdzu

¢ Prace warsztatowe przy naprawach mechanicznych i konserwacji maszyn

¢ Montaz elementéw stalowych w budownictwie i instalacjach przemystowych

e Wiercenie w tworzywach sztucznych konstrukcyjnych (PA, POM, PVC)

¢ Przygotowanie otworéw pod potgczenia gwintowane w elementach metalowych

* Prace modelarskie i prototypowe wymagajace precyzyjnych otworéw

Uzytkowanie i konserwacja wiertet kobaltowych

Parametry wiercenia

Podczas wiercenia w stali nierdzewnej nalezy stosowac nizsze predkosci obrotowe (30-50% predkosci dla stali weglowej) i staty,
umiarkowany posuw. Zbyt wysoka predkos$¢ prowadzi do przegrzania wiertta i utraty twardosci. Zalecane jest stosowanie chtodziwa
lub Srodka smarujacego, co wydtuza zywotnos¢ narzedzia i poprawia jakos¢ otworu.

Ostrzenie i przechowywanie

Wiertta CO-HSS mozna ostrzy¢ wielokrotnie, zachowujac odpowiedni kat wierzchotkowy (zazwyczaj 118° dla stali). Po zakonczeniu
pracy warto oczysci¢ wiertta z wiéréw i zabezpieczy¢ przed korozjg cienka warstwa oleju. Przechowywanie w dedykowanym etui

chroni krawedzie skrawajace przed uszkodzeniami mechanicznymi.

Wiertta kobaltowe CO-HSS stanowig kompromis miedzy wytrzymatoscig a ceng. Zawartos¢ kobaltu (zazwyczaj 5-8%) zwieksza
twardos¢ do okoto 66-68 HRC, co przektada sie na mozliwos¢ obrébki materiatéw o twardosci do 40 HRC. W przypadku pracy z
materiatami o wyzszej twardosci lub w warunkach intensywnej eksploatacji warto rozwazy¢ wiertta z powtokami TiN lub TiAIN.

Produkty powigzane
Do kompleksowej obrébki metali warto uzupetni¢ zestaw o gwintowniki metryczne, narzynki oraz $rodki chtodzaco-smarne

dedykowane do obrébki stali nierdzewnych. W przypadku intensywnej pracy z metalami przydatne beda réwniez wiertta o
wiekszych $rednicach (10-13 mm) oraz stopniowe wiertta stozkowe do blach.
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