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Zestaw wiertet do metalu HSS 1.0-10.0mm

19el. T02001 Tvardy

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

93,22 zt

75,79 zt
Dostepny od reki
natychmiast
T02001

T02001
5901477180873

Tvardy

Zestaw wiertet do metalu HSS 1.0-10.0mm 19el. T02001 TVARDY

Kompletny zestaw 19 wiertet spiralnych ze stali szybkotngcej HSS 4341 z powtoka TiN, obejmujacy $rednice od 1,0 do 10,0
mm z krokiem co 0,5 mm. Wiertta zgodne z norma DIN 338, przeznaczone do obrébki metali oraz materiatéw

trudnoskrawalnych.

IMateriat HSS 4341

|Powtoka TiN (azotek tytanu)

Zakres $rednic 1,0 - 10,0 mm

IKat wierzchotka 135°

Charakterystyka techniczna

Stal HSS 4341

Stal szybkotngca o podwyzszonej zawartosci kobaltu (ok. 5%), co zwieksza odpornos¢ na Scieranie i umozliwia prace w wyzszych

temperaturach. Wiertta zachowuja twardos¢ nawet przy nagrzewaniu do 600°C, co ma znaczenie przy intensywnej obrébce.
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Powtoka TiN (azotek tytanu)
Warstwa o twardosci ok. 2300 HV redukuje tarcie miedzy wierttem a obrabianym materiatem, co zmniejsza nagrzewanie sie

narzedzia. Powtoka wydtuza zywotnosc wiertta 0 200-300% w poréwnaniu z wersjg niepowlekang i umozliwia zwiekszenie predkosci
skrawania o0 15-20%.

Kat wierzchotka 135°

Dwustopniowe szlifowanie pod katem 135° eliminuje konieczno$¢ nawiercania punktowego — wiertto samo centruje sie na
powierzchni materiatu. Konstrukcja ta zmniejsza site osiowg potrzebng do rozpoczecia wiercenia i poprawia stabilnos¢ procesu.

Spiralne rowki odprowadzajace

Precyzyjnie szlifowane rowki skutecznie transportuja wiér z gtebi otworu, co zapobiega zaklinowaniu sie wiertta. Konstrukcja spiralna
redukuje ryzyko przegrzania narzedzia przy wierceniu otworéw gtebokich.

Specyfikacja techniczna

Model T02001

Liczba elementéw 19 szt.

Materiat HSS 4341 (stal szybkotnaca)

Powtoka TiN (azotek tytanu)

Norma DIN 338

Srednice wiertet 1,0/15/20/25/3,0/3,5/40/45/50/55/6,0/6,5/
70/75/8,0/85/9,0/9,5/10,0 mm

Typ uchwytu Cylindryczny

Kat wierzchotka 135° (dwustopniowy)

Typ opakowania Pudetko z tworzywa sztucznego

Zastosowanie

¢ Wiercenie stali konstrukcyjnych i narzedziowych do twardosci 900 N/mm?2
e Obrébka stali nierdzewnych i kwasoodpornych

e Wiercenie zeliwa szarego i sferoidalnego

¢ Obrébka stopdéw aluminium i miedzi

e Wiercenie mosigdzu i brazu

¢ Wykonywanie otworéw w tytanie i jego stopach

e Prace montazowe w konstrukcjach stalowych
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¢ Serwis maszyn i urzadzen przemystowych

Norma DIN 338 — parametry konstrukcyjne

Wiertta wykonane zgodnie z norma DIN 338 to standard dla wiertet spiralnych z uchwytem cylindrycznym. Norma okresla
dtugosc catkowitg wiertta, dtugos$¢ czesci roboczej oraz tolerancje wymiarowe. Dla Srednicy 10 mm dtugos$¢ catkowita wynosi
133 mm, dtugosc robocza 87 mm. Wiertta DIN 338 charakteryzujg sie stosunkiem dtugosci do Srednicy okoto 10:1, co
zapewnia odpowiednig sztywnosc¢ przy standardowych zastosowaniach.

Kompatybilnos¢ z maszynami
Uchwyt cylindryczny wspétpracuje z uchwytami wiertarskimi szybkomocujgcymi (1-10 mm lub 1-13 mm), kotnierzowymi oraz

trzpieniowymi. Wiertta mozna stosowac w wiertarkach stotowych, recznych, wkretarkach oraz centrach obrébczych CNC z
odpowiednimi uchwytami.

Uzytkowanie i konserwacja

Predkos$¢ obrotowa powinna by¢ dobrana do Srednicy wiertta i twardosci materiatu. Dla stali konstrukcyjnej i wiertta 5 mm
zalecana predkos$¢ wynosi ok. 1500-2000 obr/min, dla $rednicy 10 mm — ok. 750-1000 obr/min. Przy obrébce stali
nierdzewnej predkosci nalezy zmniejszy¢ o 30-40%.

Stosowanie chtodziwa lub Srodka smarujgcego wydtuza zywotnos¢ wiertta i poprawia jakos¢ otworu. Dla stali zaleca sie
emulsje olejowe lub oleje do obrébki skrawaniem. Przy wierceniu aluminium wystarczy stosowanie sprezonego powietrza do
odprowadzania widréw.

Po zakonhczeniu pracy wiertta nalezy oczysci¢ z wiéréw i zabezpieczy¢ przed korozjg. Powtoka TiN jest odporna na utlenianie,
ale bezposredni kontakt z wilgociag moze prowadzi¢ do korozji podtoza stalowego w przypadku uszkodzenia powtoki.

Ostrzenie wiertet
Wiertta HSS z powtokg TiN mozna ostrzy¢ ponownie, jednak proces ten usuwa warstwe azotku tytanu z krawedzi tnacych. Po

naostrzeniu wiertto zachowuje wtasciwosci stali HSS 4341, ale traci korzysci wynikajgce z powtoki. Zaleca sie ostrzenie pod
oryginalnym katem 135° z zachowaniem symetrii obu krawedzi.

Produkty uzupetniajgce

Do kompleksowej obrébki metali warto rozwazy¢: gwintowniki metryczne HSS do wykonywania gwintéw w nawierconych
otworach, narzynki do gwintéw zewnetrznych, srodki chtodzaco-smarujace do obrébki skrawaniem oraz uchwyty wiertarskie
szybkomocujgce o zakresie 1-13 mm.
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