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Zestaw wiertet do metalu HSS 1.0-13.0mm
25el. T02002 Tvardy

Cena brutto 104,11 zt

Cena netto 84,64 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy T02002

Kod producenta T02002

Kod EAN 5901477180880
Producent Tvardy

Opis produktu
Zestaw wiertet do metalu HSS 1.0-13.0mm 25el. T02002 TVARDY

IKompletny zestaw 25 wiertet ze stali szybkotnacej HSS 4341 z powtoka TiN, obejmujacy Srednice od 1,0 do 13,0 mm. Wiertta
wykonane zgodnie z norma DIN 338, z 2-stopniowym wierzchotkiem szlifowanym pod katem 135°, przeznaczone do obrébki
Imetali i materiatéw trudnoskrawalnych.

IMateriat HSS 4341

|Powtoka TiN

Zakres $rednic 1,0-13,0 mm

JLiczba elementéw 25 szt.

Charakterystyka techniczna

Stal szybkotnaca HSS 4341

Oznaczenie wskazuje na stop zawierajgcy molibden i kobalt, co zapewnia zwiekszong odpornos¢ na Scieranie i utrzymanie ostrosci
krawedzi tnacej przy podwyzszonych temperaturach. Stal ta zachowuje twardo$¢ nawet przy nagrzewaniu do 600°C, co wystepuje
podczas intensywnego wiercenia.
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Powtoka TiN (azotek tytanu)

Warstwa azotku tytanu o charakterystycznym ztotym kolorze zwieksza twardo$¢ powierzchni do okoto 2400 HV oraz redukuje

wspdtczynnik tarcia. Skutkuje to wydtuzeniem zywotnosci wiertta nawet o 300% w poréwnaniu z wersjg bez powtoki oraz umozliwia

prace z wyzszymi predko$ciami skrawania.

Wierzchotek 2-stopniowy 135°

Szlifowanie wierzchotka pod katem 135° eliminuje konieczno$¢ naktuwania punktu wiercenia, zapewniajgc samocentrowanie wiertta.

Konstrukcja 2-stopniowa redukuje site osiowa potrzebng do rozpoczecia wiercenia, co jest istotne przy pracy z twardszymi

materiatami.

Szlifowana spirala odprowadzajaca

Precyzyjnie wykonane rowki spiralne z gtadka powierzchnig zapewniajg efektywny transport wiéréw na zewnatrz otworu. Zmniejsza

to ryzyko zakleszczenia wiertta i przegrzania strefy skrawania, szczegdlnie przy wierceniu otworéw gtebokich.

Specyfikacja techniczna

Model

Materiat

Powtoka

Norma

Liczba elementéw
Srednice w zestawie

Typ wierzchotka
Typ uchwytu
Opakowanie

Zastosowanie

T02002

Stal szybkotngca HSS 4341

TiN (azotek tytanu)

DIN 338

25 szt.
1,0/15/20/25/3,0/35/40/45/50/55/6,0/6,5/
70/75/80/85/9,0/95/10,0/10,5/11,0/11,5/12,0/
12,5/13,0 mm

2-stopniowy, szlifowany pod katem 135°

Cylindryczny

Pudetko z tworzywa sztucznego

e Wiercenie stali konstrukcyjnych i narzedziowych
¢ Obrdébka stali nierdzewnych i kwasoodpornych

¢ Wiercenie metali niezelaznych (aluminium, miedz, mosigdz)

e Prace z zeliwem szarym i sferoidalnym
* Wykonywanie otwordéw przelotowych i nieprzelotowych

¢ Zastosowania w warsztatach mechanicznych i przemysle

e Prace monterskie i naprawcze
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¢ Obrébka materiatéw trudnoskrawalnych
Norma DIN 338
Wiertta zgodne z norma DIN 338 charakteryzujg sie standardowymi wymiarami i tolerancjami, co gwarantuje powtarzalnos¢

wymiaréw wykonywanych otworéw oraz kompatybilnos¢ z uchwytami wiertarskimi. Norma okresla geometrie wiertta, diugos¢ czesci

roboczej oraz tolerancje $rednicy.

Uzytkowanie i konserwacja

Parametry pracy
Predkos¢ obrotowa dobierana jest w zaleznosci od $rednicy wiertta oraz rodzaju obrabianego materiatu. Dla stali

konstrukcyjnych przy srednicy 10 mm zalecana predkos¢ to okoto 800-1000 obr/min. Przy materiatach twardszych (stal
nierdzewna) nalezy zmniejszy¢ obroty o 30-50%. Posuw powinien by¢ réwnomierny, dostosowany do $rednicy wierttfa.

Chtodzenie
Przy wierceniu stali zaleca sie stosowanie emulsji chtodzgco-smarujacej lub oleju obrébkowego. Chtodzenie wydtuza

zywotnos¢ wiertta i poprawia jako$¢ powierzchni otworu. Przy aluminium mozna pracowac na sucho, natomiast stal
nierdzewna wymaga intensywnego chtodzenia.

Przechowywanie

Wiertta nalezy przechowywa¢ w dotaczonym pudetku, oddzielnie dla kazdej srednicy. Po zakonczeniu pracy warto oczysci¢
wiertta z wiéréw i zabezpieczy¢ cienka warstwa oleju przeciw korozji. Unika¢ kontaktu ostrzy z twardymi powierzchniami.

Produkty powigzane
Do pracy z zestawem zaleca sie posiadanie uchwytu wiertarskiego szybkomocujacego, zestawu gwintownikéw do

wykonywania gwintéw w wywierconych otworach oraz srodkéw chtodzaco-smarujacych odpowiednich dla obrabianego
materiatu.
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