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Zestaw wiertet do metalu HSS 2.0-8.0mm
13el. T02000 Tvardy

Cena brutto 37,93 zt

Cena netto 30,84 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy T02000

Kod producenta T02000

Kod EAN 5901477180866
Producent Tvardy

Opis produktu
Zestaw wiertet do metalu HSS 2.0-8.0mm 13el. T02000 TVARDY

Kompletny zestaw 13 wiertet ze stali szybkotngcej HSS 4341 z powtoka TiN, przeznaczonych do wiercenia otworéw w
metalach i materiatach trudnoskrawalnych. Wiertta zgodne z norma DIN 338, z 2-stopniowym wierzchotkiem szlifowanym pod
katem 135°.

IMateriat HSS 4341

|Powtoka TiN (azotek tytanu)

Zakres $rednic 2.0 - 8.0 mm

IKat wierzchotka 135°

Charakterystyka techniczna

Stal szybkotnaca HSS 4341

Stal wysokostopowa zawierajgca wolfram, molibden i kobalt. Zachowuje twardos$¢ w temperaturach do 600°C, co pozwala na prace
przy wyzszych predkosciach obrotowych bez utraty ostrosci krawedzi tnacej.
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Powtoka TiN (azotek tytanu)

Ztoto-czarna warstwa ceramiczna o twardosci 2300 HV zwieksza zywotnos¢ wiertta o 200-300%. Redukuje tarcie i nagrzewanie
podczas wiercenia, co pozwala na szybsza obrébke materiatéw trudnoskrawalnych.

Wierzchotek 2-stopniowy 135°

Specjalne szlifowanie pod katem 135° zamiast standardowych 118° zapewnia lepsze centrowanie wiertta i eliminuje koniecznos¢
przedwiercania. Redukuje site osiowg potrzebna do rozpoczecia wiercenia o okoto 30%.

Szlifowana spirala

Precyzyjnie szlifowane rowki spiralne zapewniajg efektywne odprowadzanie wiéréw z otworu, co zapobiega zapychaniu sie wiertta i
przegrzewaniu strefy skrawania. Szczegdlnie istotne przy wierceniu gtebokich otwordw.

Specyfikacja techniczna

Model T02000

Materiat Stal szybkotnaca HSS 4341

Powtoka TiN (azotek tytanu)

Norma DIN 338

Typ uchwytu Cylindryczny

Kat wierzchotka 135° (2-stopniowy)

Srednice w zestawie 20/25/3.0/35/4.0/45/50/55/6.0/65/7.0/7.5/
8.0 mm

Liczba elementéw 13 sztuk

Opakowanie Pudetko z tworzywa sztucznego

Zastosowanie

e Wiercenie otwordéw przelotowych i nieprzelotowych w stalach konstrukcyjnych i narzedziowych
e Obrébka stali nierdzewnych i kwasoodpornych (316L, 304)

e Wiercenie w zeliwie szarym i sferoidalnym

e Prace z aluminium i jego stopami

¢ Obrébka miedzi, mosiadzu i brgzu

* Wiercenie w materiatach trudnoskrawalnych o twardosci do 45 HRC

e Zastosowania warsztatowe i przemystowe wymagajace precyzyjnych otworéw

e Montaz konstrukcji stalowych i mechanicznych
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Uzytkowanie i konserwacja

Dobér predkosci obrotowej

Dla $rednic 2-4 mm w stali: 1500-2000 obr/min. Dla $rednic 5-8 mm w stali: 800-1200 obr/min. W stali nierdzewnej nalezy
zmniejszy¢ predkos¢ o 30-40%. W aluminium mozna zwiekszy¢ predkos¢ o 50-100%.

Chtodzenie podczas pracy

Przy wierceniu stali zaleca sie stosowanie emulsji chtodzaco-smarujacej lub oleju maszynowego. Dla otworéw o gtebokosci wiekszej
niz 3-krotnos¢ srednicy konieczne jest okresowe wycofywanie wiertta w celu usuniecia wiéréw.

Przechowywanie

Wiertta nalezy przechowywac w dotgczonym pudetku, w suchym miejscu. Unika¢ kontaktu z wilgocia i srodkami korozyjnymi. Po

zakonczeniu pracy zaleca sie oczyszczenie wiertta z widréw i resztek materiatu.

Kompatybilnos¢ z narzedziami

Uchwyt cylindryczny wspétpracuje ze standardowymi uchwytami wiertarskimi o zakresie zaciskowym minimum 1-13 mm.
Wiertta mozna montowac w wiertarkach udarowych (w trybie bez udaru), wiertarkach stotowych, wiertnarkach stupowych oraz
frezarkach z adapterem.

Rozpoznawanie zuzycia
Wiertto wymaga ostrzenia, gdy: zwieksza sie sita docisku potrzebna do wiercenia, pojawiajg sie wibracje, krawedzie otworu sg

postrzepione, lub widoczne jest zaokraglenie krawedzi tngcej. Powtoka TiN nie wymaga specjalnej konserwacji, ale jej starcie

(widoczne jako srebrne przebarwienia) sygnalizuje koniecznos$¢ ostrzenia.
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