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Zestaw wiertet do metalu HSS PRO 19 szt
SQWMP-011 SCHMITH

Cena brutto 115,86 zt

Cena netto 94,20 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy SQWMP-011

Kod producenta SQWMP-011

Kod EAN 5902004750514

Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Zestaw wiertet do metalu HSS PRO 19 szt SQWMP-011 SCHMITH

|Kompletny zestaw wiertet walcowych HSS PRO do wiercenia w stali, metalach kolorowych i tworzywach sztucznych. Obejmuje
19 rozmiaréw od 1 mm do 10 mm z gradacjg co 0,5 mm.

Materiat HSS PRO
Liczba elementéw 19 szt.
Zakres srednic 1-10 mm

IKat wierzchotkowy 135°

Charakterystyka techniczna

Stal szybkotnaca HSS PRO

Materiat o podwyzszonej twardosci i odpornosci na Scieranie. Wzmocniony rdzen zwieksza sztywnos¢ wiertta, co przektada sie na
dtuzsza zywotnos$¢ narzedzia przy pracy w materiatach o twardosci do ok. 900 N/mm?2.

Kat wierzchotkowy 135°

Ostrzejszy kat niz standardowe 118° redukuje sity osiowe podczas wiercenia, co utatwia centrowanie i zmniejsza ryzyko zeslizgu.

oferta wa?na 3 dni


https://xl-narzedzia.pl/zestaw-wiertel-do-metalu-hss-pro-19-szt-sqwmp-011-schmith-p-58436.html

Szczegodlnie istotne przy wierceniu w cienkich blachach i profilach.

Szlifowana spirala

Precyzyjnie obrobione rowki spiralne zapewniaja efektywne odprowadzanie wiéréw z otworu. Zmniejsza to tarcie i temperature

podczas wiercenia, co wydtuza trwatos¢ krawedzi tnacych.

Uchwyt walcowy

Cylindryczny trzpieh zapewnia stabilne mocowanie w uchwytach wiertarskich standardowych wiertarek i wkretarek. Kompatybilny z

uchwytami szybkomocujgcymi i kluczowymi.

Specyfikacja techniczna

Model

Producent
Materiat

Liczba elementéw
Srednice wiertet

Kat wierzchotkowy
Typ uchwytu
Obrébka spirali
Konstrukcja

Zastosowanie

SQWMP-011

SCHMITH

HSS PRO (High Speed Steel)

19 szt.
1/15/2/25/3/35/4/45/5/55/6/6,5/7/7,5/8/
8,5/9/9,5/10 mm

135°

Walcowy

Szlifowana

Wzmocniony rdzen

¢ Wiercenie otworéw w stali konstrukcyjnej i narzedziowe;j

e Obrébka metali kolorowych: aluminium, mosigdz, miedz,

braz

e Wiercenie w tworzywach sztucznych: PVC, poliweglan, ABS

¢ Prace montazowe w konstrukcjach stalowych

e Instalacje elektryczne i sanitarne

e Remonty i naprawy mechaniczne

¢ Prace warsztatowe i $lusarskie

* Przygotowanie otworéw pod potgczenia gwintowane

Co oznacza oznaczenie HSS PRO?

HSS (High Speed Steel) to stal szybkotngca odporna na wysokie temperatury powstajgce podczas wiercenia. Oznaczenie PRO

wskazuje na podwyzszong jako$¢ materiatu z dodatkami stopowymi zwiekszajgcymi twardos¢ i odpornosé na zuzycie w poréwnaniu
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do standardowego HSS.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem wiercenia w stali zaleca sie nakernowanie miejsca wiercenia, co zapobiega zeslizgiwaniu sie wiertta.
Podczas pracy nalezy stosowac odpowiednie predkosci obrotowe - mniejsze Srednice wymagaja wyzszych obrotéw, wieksze -
nizszych. Dla stali zalecane jest uzywanie chtodziwa lub oleju obrébkowego, co znaczgco wydtuza zywotnos$¢ narzedzia.

Po zakonczeniu pracy wiertta nalezy oczysci¢ z wiéréw i zabezpieczy¢ przed wilgocia. Przechowywanie w dedykowanym
kasecie zapobiega uszkodzeniom krawedzi tngcych. Stepione wiertta mozna regenerowac przez ostrzenie na specjalistycznych
ostrzarkach z zachowaniem oryginalnego kata wierzchotkowego.

Dobér predkosci obrotowej

Dla stali konstrukcyjnej przy wierttach @ 1-3 mm stosuj 3000-4000 obr/min, @ 4-6 mm: 2000-3000 obr/min, @ 7-10 mm: 1000-1500
obr/min. Dla aluminium predkosci moga by¢ 2-3 razy wyzsze. Zbyt wysokie obroty powodujg przegrzanie i szybkie stepienie wiertta.

Produkty powigzane

Do zestawu warto rozwazy¢: olej do obrébki metali, kerner automatyczny do precyzyjnego oznaczania punktéw wiercenia,
uchwyt wiertarski szybkomocujacy, zestaw gwintownikéw do wykonywania gwintéw w wywierconych otworach.

oferta wa?na 3 dni


http://www.tcpdf.org

