Dane aktualne na dzien: 02-07-2026 00:32

Link do produktu: https://x|-narzedzia.pl/zestaw-wiertel-do-metalu-hss-tin-10szt-1-10mm-yt-44674-yato-p-6601.html

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Zastosowanie
Jednostka
Uchwyt
Srednica [mm]

Materiat

Opis produktu

Materiat Stal HSS
|Powtoka TiN (azotek tytanu)
Zakres $rednic 1-10 mm

Jllos¢ sztuk 10

Charakterystyka techniczna wiertet HSS-TiN

zapewniajg precyzyjne otwory w zakresie srednic od 1 do 10 mm.

ZESTAW WIERTEL DO METALU HSS-TIN 10SZT
1-10MM YT-44674 YATO

43,84 zt

35,64 zt
Dostepny od reki
natychmiast
YT-44674
YT-44674
5906083446740
YATO

Stal nierdzewna, stal hartowana
KPL

Walcowy

1-10

HSS TiN (z dodatkiem azotku tytanu)

Zestaw Wiertet do Metalu HSS-TIN 10szt 1-10mm YT-44674 YATO

Zestaw 10 wiertet do metalu wykonanych ze stali szybkotngcej HSS z powtokg azotku tytanu (TiN), przeznaczonych do

wiercenia w stali nierdzewnej, konstrukcyjnej i walcowanej na zimno. Wiertta wyprodukowane zgodnie z normga DIN 338

oferta wa?na 3 dni
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Stal szybkotnaca HSS

Materiat HSS (High Speed Steel) charakteryzuje sie zwiekszona odpornosciag na wysokie temperatury powstajgce podczas wiercenia.
Zachowuje twardos¢ i ostros¢ krawedzi tngcych nawet przy intensywnej pracy, co przektada sie na dtuzsza zywotnos¢ narzedzia w
poréwnaniu do standardowych wiertet ze stali weglowej.

Powtoka TiN - zwiekszona trwatos¢

Powtoka z azotku tytanu (TiN) o charakterystycznym ztotym kolorze podnosi twardos¢ powierzchni wiertta i redukuje tarcie podczas
pracy. Efekt to mniejsze zuzycie ostrza, lepsza odprowadzalnos¢ wiéréw oraz mozliwos¢ pracy w wyzszych temperaturach bez utraty
wiasciwosci skrawnych.

Geometria ostrza 135°

Kat wierzchotkowy 135° umozliwia rozpoczecie wiercenia bez wczesniejszego punktowania powierzchni. Agresywna geometria
utatwia penetracje materiatu i redukuje site docisku potrzebna do wykonania otworu, co zmniejsza obcigzenie wiertarki i poprawia
kontrole nad narzedziem.

Norma DIN 338

Produkcja zgodna z norma DIN 338 gwarantuje powtarzalnos¢ wymiaréw, tolerancji oraz jakosci wykonania. Wiertta spetniaja
standardy przemystowe dotyczace Srednicy trzpienia, dtugosci roboczej i catkowitej, co zapewnia kompatybilnos¢ z profesjonalnym
sprzetem.

Specyfikacja techniczna

Model YT-44674

Producent YATO

Materiat wiertta Stal szybkotngca HSS

Powtoka TiN (azotek tytanu)

Zakres srednic 1,2,3,4,5,6,7,8,9,10mm

llos¢ wiertet w zestawie 10 sztuk

Kat wierzchotkowy 135°

Norma produkcji DIN 338

Typ trzpienia Cylindryczny

Kompatybilnos¢ uchwytu Uchwyt samozaciskowy, uchwyt na klucz
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Zastosowanie wiertet do metalu HSS-TiN

e Wiercenie w stali nierdzewnej - materiat o zwiekszonej odpornosci na korozje

¢ Wiercenie w stali konstrukcyjnej - elementy konstrukcji metalowych, profile

e Wiercenie w stali walcowanej na zimno - blachy, rury, prety

e Prace warsztatowe - montaz, naprawa, modyfikacja elementéw metalowych

e Zastosowania przemystowe - produkcja, konserwacja maszyn i urzadzen

¢ Prace instalacyjne - montaz konstrukcji stalowych, systeméw mocowan

e Obrébka metali kolorowych - aluminium, mosigdz, miedzZ (przy odpowiednich parametrach)
e Prace hobbystyczne - modelarstwo, majsterkowanie, drobne naprawy

Uzytkowanie i konserwacja wiertet HSS-TiN

Parametry pracy
Przy wierceniu w stali zaleca sie stosowanie odpowiednich obrotéw wiertarki - nizsze obroty dla wiekszych $rednic (10 mm okoto

500-800 obr/min), wyzsze dla mniejszych (1-3 mm okoto 2000-3000 obr/min). Zbyt wysokie obroty powodujg przegrzanie i szybsze
stepienie ostrza.

Chtodzenie i smarowanie

Podczas wiercenia w stali konstrukcyjnej i nierdzewnej stosowanie ptynu chtodzgco-smarujacego lub oleju maszynowego wydtuza
zywotnos$¢ wiertta i poprawia jakos¢ otworéw. Chtodzenie redukuje tarcie i odprowadza ciepto, zapobiegajac przegrzaniu powtoki TiN.

Przechowywanie

Wiertta nalezy przechowywac¢ w suchym miejscu, zabezpieczone przed wilgocia i uszkodzeniami mechanicznymi. Kontakt ostrzy z
innymi narzedziami moze prowadzi¢ do wyszczerbien i utraty ostrosci. Zaleca sie uzycie oryginalnego opakowania lub
dedykowanego kasetki na wiertta.

Ostrzenie

Stepione wiertta HSS-TiN mozna ostrzy¢ przy uzyciu ostrzarki do wiertet lub szlifierki stotowej. Nalezy zachowac¢ oryginalny kat
wierzchotkowy 135° oraz symetrie krawedzi skrawajacych. Ostrzenie usuwa powtoke TiN, ale wiertto nadal zachowuje wtasciwosci
stali HSS.
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Kompatybilno$¢ z wiertarkami

Wiertta z trzpieniem cylindrycznym wspétpracujg ze standardowymi uchwytami wiertarskimi - zaréwno samozaciskowymi
(bezkluczykowe), jak i ktowymi (na klucz). Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzié, czy zakres zacisku uchwytu obejmuje
srednice wiertet w zestawie (1-10 mm). Wiekszos$¢ wiertarek sieciowych i akumulatorowych obstuguje ten zakres Srednic.
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