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: ZESTAW WIERTEL DO METALU HSS-TIN 19SZT
1-10MM YT-44675 YATO

a3 Cena brutto 60,25 zt
Cena netto 48,98 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy YT-44675
Kod producenta YT-44675
Kod EAN 5906083446757
Producent YATO
Jednostka KPL
Materiat HSS TiN (z dodatkiem azotku tytanu)
Uchwyt Walcowy
Zastosowanie Stal nierdzewna, stal hartowana
Srednica [mm] 1-19-

Opis produktu

Zestaw wiertet do metalu HSS-TiN 19szt 1-10mm YT-44675 YATO

Zestaw 19 wiertet walcowych z powtoka z azotku tytanu, przeznaczonych do wiercenia w stalach konstrukcyjnych,
Inierdzewnych oraz metalach kolorowych. Wykonane ze stali szybkotngcej HSS wedtug normy DIN 338, z katem natarcia 135°
eliminujgcym koniecznos¢ punktowania.

Materiat HSS z powtokg TiN

Zakres srednic 1-10 mm (19 szt.)

IKat natarcia 135°

Norma DIN 338

Charakterystyka techniczna wiertet HSS-TiN

oferta wa?na 3 dni
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Powtoka z azotku tytanu (TiN)
Warstwa TiN naniesiona metoda PVD zwieksza twardos¢ powierzchni do okoto 2400 HV, co wydtuza zywotnos¢ wiertta nawet

trzykrotnie w poréwnaniu z HSS bez powtoki. Ztoty kolor powtoki pozwala na wizualng identyfikacje typu narzedzia. Powtoka redukuje
wspotczynnik tarcia, co zmniejsza nagrzewanie sie wiertta podczas pracy.

Stal szybkotnaca HSS zgodna z DIN 338
Materiat HSS (High Speed Steel) zachowuje twardo$¢ w podwyzszonych temperaturach powstajacych podczas wiercenia. Norma DIN

338 okresla geometrie wiertta walcowego, katy ostrza oraz tolerancje wymiarowe, gwarantujac powtarzalnos$¢ parametréw i
kompatybilno$¢ z uchwytami standardowymi.

Kat natarcia 135° - wiercenie bez punktowania

Zmodyfikowany kat natarcia 135° (zamiast standardowych 118°) umozliwia rozpoczecie wiercenia bez wczesniejszego punktowania
powierzchni. Geometria ta redukuje sity osiowe dziatajgce na wiertto, co jest szczegdlnie istotne przy wierceniu cienkich blach i
materiatéw o zréznicowanej twardosci.

Kompletny zakres srednic co 0,5 mm

Zestaw zawiera 19 wiertet o $rednicach od 1 do 10 mm z krokiem co 0,5 mm. Taki dobér zapewnia elastyczno$¢ w wykonywaniu
otworéw pod gwintowanie metryczne (M2-M12), montaz nitéw oraz potgczen srubowych bez koniecznosci posiadania wielu osobnych
zestawdw.

Specyfikacja techniczna zestawu

Model YT-44675

Producent YATO

Materiat wiertta HSS (stal szybkotngca)

Powtoka TiN (azotek tytanu)

Liczba elementéw 19 sztuk

Zakres srednic 1,0/15/20/25/3,0/3,5/4,0/45/50/55/6,0/6,5/
70/75/80/85/9,0/9,5/10,0mm

Kat natarcia 135°

Norma DIN 338

Typ trzpienia Walcowy
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Przeznaczenie Metal, stal, aluminium, miedz

Wymiary poszczegdélnych wiertet

Srednica [mm] Dtugos¢ catkowita [mm] Diugos¢ robocza [mm]
1,0 34 12
1,5 40 18
2,0 49 24
2,5 57 30
3,0 61 33
3,5 70 39
4,0 75 43
4,5 80 47
5,0 86 52
5,5 93 57
6,0 93 57
6,5 101 63
7,0 109 69
7,5 109 69
8,0 117 75
8,5 117 75
9,0 125 81
9,5 125 81
10,0 133 87

Zastosowanie wiertet do metalu HSS-TiN

¢ Wiercenie w stalach konstrukcyjnych o wytrzymatosci do 900 N/mm?
¢ Obrébka stali nierdzewnych i kwasoodpornych

¢ Wykonywanie otworéw w aluminium i stopach lekkich

e Wiercenie miedzi, mosigdzu i brgzu

¢ Przygotowanie otworéw pod gwintowanie metryczne M2-M12

¢ Prace warsztatowe w mechanice i Slusarstwie

e Naprawy i konserwacja w motoryzacji

e Montaz konstrukcji stalowych i metalowych

Kompatybilnos¢ i uzytkowanie

Kompatybilnos¢ z narzedziami
Wiertta posiadaja trzpieh walcowy, kompatybilny ze standardowymi uchwytami: szybkozaciskowymi (keyless), kluczowymi oraz

uchwytami SDS z adapterem. Mozna je stosowac w wiertarkach recznych, kolumnowych, magnetycznych oraz wkretarkach z funkcjg
wiercenia o odpowiedniej mocy.

Parametry wiercenia

Dla stali konstrukcyjnej zalecane predkosci obrotowe: 1-3 mm - 3000-4000 obr/min, 4-6 mm - 2000-3000 obr/min, 7-10 mm -
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1000-1500 obr/min. Przy wierceniu stali nierdzewnej nalezy zmniejszy¢ obroty o 30-40% i stosowac chtodzenie emulsyjne lub olej
obrébkowy. Przy aluminium mozna zwiekszy¢ predkos¢ o 50-70%.

Konserwacja i przechowywanie
Po uzyciu nalezy oczysci¢ wiertta z widérow szczotka lub sprezonym powietrzem. Powtoka TiN nie wymaga dodatkowego smarowania,

jednak przechowywanie w suchym miejscu zapobiega korozji trzpienia. Stepione wiertta mozna ostrzyd na szlifierce, zachowujac katy
ostrza - po szlifowaniu powtoka TiN jest czesciowo usuwana z krawedzi skrawajacych.

Produkty uzupetniajgce

Do pracy z wierttami HSS
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