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Opis produktu

Materiat HSS z powtokg TiN
Zakres srednic 1-13 mm
|Liczba elementéw 25 sztuk

IKat natarcia 135°

Charakterystyka wiertet HSS-TiN do metalu

ZESTAW WIERTEL DO METALU HSS-TIN 25SZT
1-13MM YT-44676 YATO

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Jednostka
Materiat
Uchwyt
Zastosowanie

Srednica [mm]

135° zapewniajg precyzyjng obrébke bez koniecznosci punktowania.

142,08 zt

115,51 zt

Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni
3 dni

YT-44676

YT-44676

5906083446764

YATO

KPL

HSS TiN (z dodatkiem azotku tytanu)
Walcowy

Stal nierdzewna, stal hartowana

1-13-

Zestaw Wiertet do Metalu HSS-TIN 25szt 1-13mm YT-44676 YATO

Kompletny zestaw 25 wiertet spiralnych ze stali szybkotngcej HSS z powtokg z azotku tytanu (TiN) do wiercenia w stalach
konstrukcyjnych, nierdzewnych i metalach kolorowych. Wiertta wyprodukowane zgodnie z normga DIN 338 z katem natarcia

Powtoka z azotku tytanu (TiN)

oferta wa?na 3 dni
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Ztota powtoka TiN zwieksza twardos¢ powierzchni wiertta do 2400 HV, redukuje wspoétczynnik tarcia i obniza temperature podczas
wiercenia o okoto 30%. Skutkuje to wydtuzeniem zywotnosci narzedzia nawet o 300% w poréwnaniu z wierttami HSS bez powtoki,
szczegolnie przy obrébce materiatéw trudnoobrabialnych.

Kat natarcia 135° i geometria ostrza
Zwiekszony kat natarcia w poréwnaniu do standardowych 118° eliminuje koniecznos¢ punktowania materiatu przed wierceniem.

Szlifowana geometria ostrza zapewnia samocentrowanie wiertta i precyzyjne pozycjonowanie otworéw, co skraca czas pracy i
poprawia doktadnos$é wykonania.

Stal szybkotnaca HSS
Materiat podstawowy HSS (High Speed Steel) charakteryzuje sie odpornoscia na wysokie temperatury powstajgce podczas obrébki.

Zachowuje twardos¢ i wtasciwosci skrawne nawet przy nagrzaniu do 600°C, co umozliwia prace z wyzszymi predkosciami
obrotowymi bez utraty ostrosci krawedzi tnacych.

Norma DIN 338 i uchwyt walcowy

Wykonanie zgodne z norma DIN 338 gwarantuje powtarzalno$¢ wymiaréw i kompatybilno$¢ z uchwytami wiertarskimi wszystkich
producentéw. Walcowy ksztatt uchwytu zapewnia stabilne mocowanie w uchwytach bezkluczykowych i kluczowych o $rednicach od 1
do 13 mm.

Specyfikacja techniczna

Model YT-44676

Producent YATO

Materiat wiertta Stal szybkotngca HSS
Powtoka Azotek tytanu (TiN)
Norma wykonania DIN 338

Liczba wiertet w zestawie 25 sztuk

Zakres srednic 1-13 mm

Kat natarcia ostrza 135°

Typ uchwytu Walcowy
Opakowanie Etui metalowe

Zastosowanie wiertet HSS-TiN
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¢ Wiercenie otworéw w stalach konstrukcyjnych $235-S355

¢ Obroébka stali nierdzewnych austenitycznych i ferrytycznych

e Wiercenie w stalach narzedziowych o twardosci do 900 N/mm?2

¢ Wykonywanie otworéw w metalach kolorowych (aluminium, miedz, mosigdz)
¢ Prace warsztatowe przy naprawach maszyn i urzagdzen

¢ Montaz konstrukcji stalowych i elementéw metalowych

¢ Prace remontowo-budowlane wymagajace precyzyjnych otworéw

e Zastosowania przemystowe w produkcji i obrébce skrawaniem

Sktad zestawu wiertet

Rozktad srednic w zestawie 25 sztuk
Zestaw zawiera wiertta o $rednicach: 1.0, 1.5, 2.0, 2.5, 3.0, 3.2, 3.5, 4.0, 4.2, 4.5, 4.8,5.0, 5.5, 6.0, 6.5, 6.8, 7.0, 7.5, 8.0, 8.5, 9.0,

9.5, 10.0, 11.0, 12.0, 13.0 mm. Dobér srednic obejmuje najpopularniejsze rozmiary stosowane w pracach warsztatowych,
montazowych i remontowych, umozliwiajac wykonanie otworéw pod sruby metryczne M3-M14 oraz pod nity i kotki.

Uzytkowanie i konserwacja wiertet do metalu

Przy wierceniu w stalach konstrukcyjnych zaleca sie stosowanie obrotéw 500-1500 obr/min w zaleznosci od $rednicy wiertta
(mniejsze $rednice - wyzsze obroty). Dla stali nierdzewnej nalezy zredukowa¢ predkos¢ obrotowg o 30-40% i stosowacd
chtodzenie emulsja lub olejem obrébkowym.

Powtoka TiN nie wymaga specjalnej konserwacji, jednak regularne czyszczenie wiertet z wiéréw i zanieczyszczen przedtuza ich
zywotnos¢. Po intensywnej pracy zaleca sie przechowywanie w suchym miejscu, aby zapobiec korozji materiatu
podstawowego na krawedziach tnacych.

Sprawdzanie kompatybilnosci z wiertarka
Przed zakupem nalezy sprawdzi¢ zakres zaciskowy uchwytu wiertarki. Wiertta o $rednicach 1-10 mm pasujg do standardowych

uchwytéw bezkluczykowych 1.5-13 mm. Wiertta 11-13 mm wymagaja uchwytu o maksymalnym rozwarciu min. 13 mm. W przypadku
wiertarek udarowych zaleca sie wytgczenie funkcji udaru przy wierceniu w metalu.

Produkty uzupetniajgce do wiertet HSS-TiN

Do pracy z wierttami HSS-TiN warto rozwazy¢: oleje i emulsje chtodzaco-smarujgce do obrébki metali, punktaki do oznaczania
miejsc wiercenia, zestawy gwintownikéw metrycznych M3-M14 do gwintowania wykonanych otworéw, a takze uchwyty
wiertarskie szybkomocujace dla czestej wymiany narzedzi.
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