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Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Uchwyt
Srednica [mm]
Materiat
Zastosowanie

Jednostka

Opis produktu

Materiat HSS z powtokg TiN
Zakres $rednic 2-8 mm
Norma DIN 338

|Liczba elementéw 6 sztuk

Charakterystyka techniczna wiertet HSS-TiN

ZESTAW WIERTEL DO MET.HSS-TIN 6SZT
2-8MM YT-44673 YATO

16,33 zt

13,28 zt

Dostepny od reki

natychmiast

YT-44673

YT-44673

5906083446733

YATO

Walcowy

2-8

HSS TiN (z dodatkiem azotku tytanu)
Stal nierdzewna, stal hartowana

KPL

Zestaw wiertet do metalu HSS-TIiN 6szt 2-8mm YT-44673 YATO

SzesScioczesciowy zestaw wiertet walcowych do metalu wykonanych ze stali szybkotngcej HSS z powtoka z azotku tytanu.
\Wiertta zgodne z normg DIN 338 przeznaczone do obrébki stali, zeliwa i metali niezelaznych.

oferta wa?na 3 dni


https://xl-narzedzia.pl/zestaw-wiertel-do-methss-tin-6szt-2-8mm-yt-44673-yato-p-6600.html

Powtoka z azotku tytanu (TiN)

Ztota powtoka TiN zwieksza twardos¢ powierzchni do ok. 2400 HV, co przedtuza zywotnos¢ wiertta nawet trzykrotnie w poréwnaniu z
niepolerowanym HSS. Zmniejsza tarcie podczas wiercenia i umozliwia prace w twardych gatunkach stali do 900 N/mm?.

Stal szybkotnaca HSS

Rdzen wykonany ze stali szybkotnacej zachowuje twardos¢ w temperaturach do 600°C, co zapobiega odpuszczaniu ostrza podczas
intensywnej pracy. Materiat zapewnia odpornos¢ na wykruszanie sie krawedzi tngcych przy wierceniu przerywnym.

Kat natarcia 135°
Samopozycjonujacy sie kat wierzchotkowy eliminuje koniecznos¢ naktuwania punktakiem przed rozpoczeciem wiercenia. Konstrukcja

zapewnia stabilne prowadzenie wiertta i redukuje sity osiowe podczas nawiercania, co ma znaczenie przy pracy z cienkosciennymi
elementami.

Zgodnosc¢ z norma DIN 338

Wiertta wykonane wedtug niemieckiej normy DIN 338 posiadajg standardowe wymiary chwytu i dtugosci, co gwarantuje

kompatybilno$¢ z uchwytami wiertarskimi i kotnierzowymi oraz zapewnia powtarzalno$¢ wymiarowa w catej serii.

Specyfikacja techniczna zestawu

Model YT-44673

Producent YATO

Materiat wiertta HSS (High Speed Steel)
Powtoka TiN (Titanium Nitride)
Norma wykonania DIN 338

Kat wierzchotkowy 135°

Liczba wiertet w zestawie 6 sztuk

Srednice wiertet 2,3,4,5,6,8mm

Wymiary poszczegdlnych wiertet

Srednica (mm) Dtugos¢ catkowita (mm) Dtugos¢ robocza (mm)
2 49 24
3 61 33
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Srednica (mm) Dtugos¢ catkowita (mm) Dtugos¢ robocza (mm)

4 75 43
5 86 52
6 93 57
8 117 75

Zastosowanie wiertet HSS-TiN

¢ Wiercenie otworéw w stalach konstrukcyjnych i narzedziowych do twardosci 900 N/mm?
e Obrébka zeliwa szarego i sferoidalnego w elementach maszynowych

e Wiercenie w metalach niezelaznych: aluminium, mosigdzu, miedzi

¢ Nawiercanie otworéw pod gwintowanie w stalach weglowych

e Prace montazowe w konstrukcjach metalowych

¢ Wiercenie w blachach stalowych o grubosci do 10 mm

¢ Obrébka profili stalowych w warsztatach $lusarskich

¢ Przygotowanie otwordéw pod nity i sSruby w elementach stalowych

Uzytkowanie i konserwacja wiertet do metalu

Parametry pracy

Predkos¢ obrotowa wiertta powinna by¢ dostosowana do Srednicy i obrabianego materiatu. Dla stali konstrukcyjnej przy $rednicy 2
mm zaleca sie ok. 3000 obr/min, przy srednicy 8 mm ok. 750 obr/min. W przypadku stali nierdzewnych predkosci nalezy zmniejszy¢
0 30-40%. Obowigzkowe jest stosowanie chtodziwa lub oleju obrébkowego, ktére odprowadza ciepto i wydtuza zywotnosé powtoki
TiN.

Konserwacja i ostrzenie

Wiertta HSS-TiN mozna ostrzy¢ na szlifierce narzedziowej, zachowujac oryginalny kat natarcia 135°. Po ostrzeniu powtoka TiN zostaje
usunieta z krawedzi tngcych, ale rdzen HSS zachowuje wtasciwosci skrawne. Wiertta nalezy przechowywac w suchym miejscu,
zabezpieczone przed wilgocig powodujaca korozje.

Kompatybilnosé z narzedziami

Wiertta posiadajg walcowy chwyt pasujgcy do uchwytéw szybkomocujacych (1-10 mm lub 1-13 mm) oraz kotnierzowych
stosowanych w wiertarkach stotowych i przenosnych. Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzié, czy Srednica chwytu wiertta

miesci sie w zakresie uchwytu wiertarki.
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