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zestaw wiertet do zgrzewdéw punktowych
YT-28922 YATO

Cena brutto 59,80 zt

Cena netto 48,62 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy YT-28922

Kod producenta YT-28922

Kod EAN 5906083104756
Producent YATO

Opis produktu
Zestaw wiertet do zgrzewdw punktowych YT-28922 YATO

Zestaw czterech wiertet HSS z powtoka kobaltowo-tytanowg przeznaczonych do usuwania zgrzewdw punktowych, spawdéw i
spoin w karoseriach samochodowych. Kompatybilny z wiertarkami elektrycznymi i pneumatycznymi.

Materiat HSS z powtokg Co+TiN
Srednice 6,5 /8 /10 mm
|Liczba wiertet 4 sztuki

Zastosowanie Naprawy karoserii

Charakterystyka wiertet do zgrzewow punktowych

Cobaltowa stal szybkotnaca HSS

Materiat HSS wzbogacony kobaltem charakteryzuje sie zwiekszong twardoscia i odpornoscia na wysokie temperatury generowane
podczas wiercenia w stali karoseryjnej. Dodatek kobaltu podnosi zywotnos¢ ostrza przy intensywnej pracy.

Podwdjna powtoka ochronna
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Warstwa kobaltu w potaczeniu z azotkiem tytanu (TiN) tworzy twarda powierzchnie roboczg o niskim wspétczynniku tarcia. Powtoka
TiN redukuje przegrzewanie sie wiertta i wydtuza okres miedzy ostrzeniami.

Precyzyjne szlifowanie ostrzy

Geometria krawedzi skrawajacych zapewnia kontrolowane usuwanie materiatu zgrzewu bez uszkadzania otaczajacej blachy.
Precyzyjne szlifowanie przektada sie na czystos¢ otworu i minimalizacje wibracji podczas pracy.

Kompatybilnos¢ z réznymi napedami

Wiertta wspétpracujg zaréwno z wiertarkami pneumatycznymi stosowanymi w profesjonalnych warsztatach blacharskich, jak i z
wiertarkami elektrycznymi uzywanymi w mniejszych serwisach i przez hobbystéw.

Specyfikacja techniczna

Model YT-28922

Producent YATO

Materiat rdzenia Stal szybkotngca HSS

Powtoka powierzchniowa Kobalt + azotek tytanu (TiN)

Liczba elementéw 4 wiertta

Zawartos¢ zestawu @6,5x45 mm (1 szt.), ¥8x45 mm (1 szt.), @8x79 mm (1
szt.), d10x45 mm (1 szt.)

Srednice robocze 6,5mm/8 mm/10 mm

Dtugosci robocze 45 mm /79 mm

Przeznaczenie Usuwanie zgrzewéw punktowych, spawdw, spoin

Zastosowanie branzowe Naprawy karoserii samochodowych

Zastosowanie wiertet do usuwania zgrzewéw

e Demontaz paneli karoseryjnych potaczonych zgrzewaniem punktowym w warsztatach blacharskich

¢ Usuwanie zgrzewdw przy wymianie progéw, stupkéw i elementéw podtogi w samochodach osobowych
e Rozdzielanie blach spawanych w procesie napraw powypadkowych

e Przygotowanie powierzchni do spawania przy renowacji karoserii

¢ Demontaz elementéw w samochodach uzytkowych i ciezarowych

e Usuwanie starych spoin przy modernizacji konstrukcji stalowych

¢ Prace serwisowe wymagajace odtgczenia elementéw zgrzewanych fabrycznie

Dobor Srednicy wiertta do zgrzewu
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Srednica wiertta powinna odpowiada¢ $rednicy punktu zgrzewania. W typowych karoseriach samochodéw osobowych stosuje sie
zgrzewy o $rednicy 5-8 mm. Wiertto @6,5 mm sprawdza sie przy mniejszych zgrzewach, @8 mm to standard dla wiekszosci potaczen,
a @10 mm wykorzystuje sie przy wzmocnionych punktach zgrzewania w konstrukcjach nosnych.

Uzytkowanie i konserwacja

Podczas wiercenia w zgrzewach punktowych nalezy stosowac srednie obroty (800-1200 obr/min dla stali karoseryjnej) i staty,
réwnomierny docisk. Zbyt wysokie obroty powodujg przegrzewanie powtoki i skracajg zywotnos¢ wiertta. Praca bez chtodzenia
jest dopuszczalna przy krétkich cyklach wiercenia.

Po kazdym uzyciu wiertta nalezy oczysci¢ z wiéréw i pytu metalicznego. Regularne smarowanie trzpienia zapobiega koroz;ji i
utatwia wymiane narzedzia w uchwycie wiertarki. Przechowywanie w suchym miejscu, w oryginalnym opakowaniu lub kasecie

narzedziowej chroni ostrza przed uszkodzeniami mechanicznymi.
Bezpieczenstwo pracy
Podczas usuwania zgrzewéw punktowych obowigzuje stosowanie okularéw ochronnych ze wzgledu na wyrzucane gorace wiéry

metalowe. Zaleca sie uzywanie rekawic ochronnych i odziezy roboczej. Przy pracy wiertarkg pneumatyczng konieczne sg ochronniki
stuchu. Nalezy upewnic sie, ze obrabiany element jest stabilnie zamocowany.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obstugi zgrzewdéw punktowych przydatne sg: miotki pneumatyczne do wybijania resztek zgrzewdw, szczotki
druciane do oczyszczania powierzchni po wierceniu, zestawy koncéwek do wkretarek udarowych oraz pilniki do obrébki
wykonczeniowej otworéw.
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