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Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Materiat HSS + 6% Co
Liczba elementéw 25 szt.
Zakres $rednic 1-13 mm

Typ uchwytu Cylindryczny

Charakterystyka techniczna

Zestaw wiertet kobaltowych do metalu 25 szt
Schmith SQWCO0-022

303,85 zt

247,03 zt
Dostepny od reki
natychmiast
SQWCO0-022
SQWCO0-022
5902004750507

Narzedzia SCHMITH

Zestaw wiertet kobaltowych do metalu 25 szt Schmith SQWCO-022

Zestaw specjalistycznych wiertet wykonanych ze stali HSS z dodatkiem 6% kobaltu, przeznaczonych do wiercenia w twardych
Imateriatach metalowych. Powtoka tlenkowa zwieksza efektywno$¢ odprowadzania wiéréw podczas pracy.

Stal kobaltowa HSS-Co 6%

Dodatek kobaltu zwieksza twardos¢ i odpornos¢ na Scieranie przy obrébce materiatéw o wytrzymatosci powyzej 900 N/mm?2. Stop
zachowuje ostros¢ krawedzi skrawajgcych dtuzej niz standardowa stal HSS, co przektada sie na wiekszg liczbe wykonanych otworéw

przed koniecznoscig ostrzenia.
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Powtoka tlenkowa

Warstwa tlenkéw metali na powierzchni rowkéw wiérowych utatwia odprowadzanie urobku z otworu i zmniejsza tarcie podczas
wiercenia. Powtoka ta powstaje w procesie utleniania kontrolowanego i charakteryzuje sie ciemnym, matowym odcieniem.

Odpornos¢ termiczna
Wiertta zachowuja wtasciwosci skrawne w temperaturach do 600°C, co jest istotne przy wierceniu materiatéw trudnoobrabianych

generujacych wysoka temperature w strefie skrawania. Pozwala to na prace z wyzszymi predkosciami obrotowymi bez ryzyka
odpuszczenia ostrza.

Uchwyt cylindryczny

Gtadka powierzchnia uchwytu zapewnia pewne mocowanie w uchwytach wiertarskich trzyszczekowych. Srednica uchwytu odpowiada
Srednicy nominalnej wiertta, co jest standardem w narzedziach do 13 mm.

Specyfikacja techniczna

Model SQWCO0-022

Producent Schmith

Materiat Stal szybkotngca HSS z dodatkiem 6% kobaltu

Powtoka Tlenkowa (oxide coating)

Liczba elementéw 25 sztuk

Zakres srednic 1 mm-13 mm

Typ uchwytu Cylindryczny

Przeznaczenie Stal nierdzewna, kwasoodporna, zaroodporna, zeliwo >900
N/mm?

Zawartos¢ zestawu @1,15,2,25,3,35,4,45,5,55,6,6.5,7,7.5,8,8.5,9,

10, 10.5, 11, 11.5, 12, 12.5, 13 mm

Zastosowanie

e Wiercenie w stali nierdzewnej (austenitycznej i ferrytycznej)

¢ Obrébka stali kwasoodpornej stosowanej w przemysle spozywczym i chemicznym

e Wiercenie w stali zaroodpornej uzywanej w konstrukcjach narazonych na wysokie temperatury
¢ Wykonywanie otworéw w zeliwie sferoidalnym o podwyzszonej wytrzymatosci

e Prace montazowe i instalacyjne w konstrukcjach stalowych

e Wiercenie w stopach tytanu (przy odpowiednich parametrach skrawania)

¢ Obrébka hartowanych elementéw stalowych
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¢ Naprawy i konserwacja maszyn i urzadzen przemystowych
Réznica miedzy wierttami kobaltowymi a standardowymi HSS
Wiertta ze stali HSS-Co zawierajg 5-8% kobaltu, co zwieksza ich twardos$¢ z ok. 63 HRC (HSS) do ok. 67 HRC. Ta réznica pozwala na
wiercenie w materiatach o twardosci do 35 HRC, podczas gdy standardowe HSS sprawdzaja sie do 25 HRC. Dodatek kobaltu podnosi

tez zaroodpornos¢ - wiertta zachowujg twardos¢ w wyzszych temperaturach, co jest kluczowe przy obrébce stali nierdzewnej
generujgcej duze ciepto.

Uzytkowanie i konserwacja

Parametry pracy

Przy wierceniu w stali nierdzewnej nalezy stosowac¢ predkosci obrotowe o 30-50% nizsze niz dla stali konstrukcyjnej. Posuw
powinien by¢ staty i umiarkowany - zbyt wolny posuw powoduje zatarcie ostrza, zbyt szybki moze prowadzi¢ do wykruszenia
krawedzi skrawajgcych. Obowigzkowe jest stosowanie chtodziwa lub smaru skrawajacego.

Chtodzenie
Dla stali nierdzewnej zaleca sie emulsje chtodzaco-smarujace Iub oleje skrawajace. W przypadku braku systemu chtodzenia

mozna stosowac wiercenie przerywane z krétkimi cyklami pracy, co pozwala na odprowadzenie ciepta. Wiercenie na sucho
skraca zywotnos$¢ narzedzia nawet o 70%.

Ostrzenie

Wiertta kobaltowe mozna ostrzy¢ na standardowych ostrzarkach do wiertet z Sciernicami z elektrokorundu lub weglika krzemu.
Nalezy zachowac oryginalny kat natarcia (118° dla wiekszosci zastosowan) i sprawdzi¢ symetrie krawedzi po ostrzeniu.
Przegrzanie podczas ostrzenia moze spowodowac odpuszczenie stali i trwatg utrate twardosci.

Produkty powigzane

Do pracy z wierttami kobaltowymi zaleca sie stosowanie chtodziw i smaréw skrawajgcych dedykowanych dla stali nierdzewnej

oraz uchwytéw wiertarskich o zwiekszonej precyzji mocowania. Warto rozwazy¢ takze zakup zestawdéw gwintownikéw

kobaltowych do uzupetnienia operacji wiercenia nawiercaniem gwintow.

oferta wa?na 3 dni


http://www.tcpdf.org

