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Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

18,97 zt

15,42 zt

Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni
3 dni

22750

22750

5906083121333

Sthor

Zestaw wiertet samocentrujgcych Sthor 22750 - 4 sztuki

Komplet wiertet samocentrujgcych do drewna, tworzyw sztucznych i metali miekkich. Konstrukcja z prowadnica eliminuje

koniecznos¢ punktowania i zapewnia precyzyjne wysrodkowanie otworéw montazowych pod zawiasy, prowadnice i okucia

meblowe.

|Materiat Stal weglowa #45

Srednice 2/2,8/3,6/4,5mm

Uchwyt Hex 1/4" (6,3 mm)

|Powierzchnia Niklowana

Charakterystyka wiertet samocentrujgcych

Samocentrujaca prowadnica

Centralna prowadnica automatycznie pozycjonuje wiertto w osi otworu. Rozwigzanie eliminuje btagdzenie narzedzia i koniecznos¢

wstepnego punktowania, co skraca czas montazu i zapewnia doktadne wysrodkowanie otworéw pod wkrety montazowe.
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Stal weglowa #45

Materiat zapewnia odpowiednig twardos$¢ krawedzi tngcych przy zachowaniu elastycznosci rdzenia. Stal weglowa #45 zawiera okoto
0,45% wegla, co przektada sie na odpornosc na zuzycie podczas wiercenia w drewnie, ptytach wiérowych i tworzywach sztucznych.

Niklowana powierzchnia

Powtoka niklowa chroni stal przed korozjg i zmniejsza tarcie podczas wiercenia. Warstwa ta zwieksza trwatos¢ narzedzia, szczegélnie
przy pracy w wilgotnych warunkach lub z materiatami zawierajacymi zywice.

System odprowadzania wiéréw

Otwory w gdrnej czesci wiertta odprowadzajg wiéry na zewnatrz otworu. Rozwigzanie zapobiega blokowaniu kanatéw tnacych i
przegrzewaniu narzedzia, co ma znaczenie przy wierceniu gtebokich otworéw w drewnie litym i ptytach.

Specyfikacja techniczna

Producent Sthor

Model 22750

Liczba elementéw 4 sztuki

Materiat wykonania Stal weglowa #45
Powtoka ochronna Niklowana

Typ uchwytu Hex (szesciokatny)
Rozmiar uchwytu 1/4" (6,3 mm)
Srednica 2 mm (5/64") Wkrety 2,2-2,8 mm
Srednica 2,8 mm (7/64") Wkrety 3-3,5 mm
Srednica 3,6 mm (9/64") Wkrety 4-4,5 mm
Srednica 4,5 mm (11/64") Wkrety 5-5,5 mm
Materiaty obrabiane Drewno, tworzywa sztuczne, metale miekkie

Zastosowanie wiertet samocentrujgcych

¢ Montaz zawiaséw meblowych - precyzyjne otwory pod wkrety mocujgce w ptytach wiérowych i MDF
¢ Instalacja prowadnic szuflad - wysrodkowane otwory montazowe w bokach szafek

¢ Mocowanie uchwytéw i gatek meblowych - doktadne pozycjonowanie na frontach szuflad i drzwi

¢ Montaz tacznikéw meblowych - otwory pod minifix, ekscentryki i wkrety konfirmatowe

¢ Instalacja listew przypodtogowych i paneli - otwory montazowe w drewnie i tworzywach

e Prace stolarskie - nawiercanie w drewnie litym, sklejce i ptytach konstrukcyjnych
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¢ Montaz elementéw w profilach aluminiowych - wiercenie w metalach miekkich
¢ Projekty DIY - wszelkie prace wymagajgce precyzyjnego pozycjonowania otworéw

Dobdr Srednicy wiertta do wkretéw

Jak dobrac wiertto do srednicy wkreta
Srednica wiertta samocentrujgcego powinna by¢ mniejsza od érednicy trzpienia wkreta, aby gwint mégt sie zazebi¢ w materiale.

Wiertto 2 mm stosuje sie do wkretéw 2,2-2,8 mm, wiertto 2,8 mm do wkretéw 3-3,5 mm, wiertto 3,6 mm do wkretéw 4-4,5 mm, a
wiertto 4,5 mm do wkretéw 5-5,5 mm. Zbyt duza Srednica otworu zmniejsza site trzymania wkreta.

Kompatybilnos¢ z narzedziami

Uchwyt szesSciokgtny 1/4" (6,3 mm) pasuje do standardowych wkretarek akumulatorowych, wiertarek udarowych i adapteréw
bitowych. Szesciokatny profil zapobiega obrotowi wiertta w uchwycie podczas pracy, co ma znaczenie przy wierceniu twardych
materiatéw. Wiertta wspdtpracujg z uchwytami szybkomocujgcymi i standardowymi uchwytami wiertarskimi z zakresem
zaciskowym obejmujgcym 6,3 mm.

Uzytkowanie i konserwacja

Podczas wiercenia nalezy utrzymywac wiertto prostopadle do powierzchni materiatu. Prowadnica samocentrujgca wymaga
kontaktu z materiatem przed rozpoczeciem wiercenia - nalezy lekko docisng¢ narzedzie przed uruchomieniem obrotéw.
Optymalna predkos¢ obrotowa dla drewna to 800-1500 obr/min, dla tworzyw sztucznych 600-1000 obr/min, dla metali
miekkich 400-800 obr/min.

Po zakonczeniu pracy nalezy usung¢ wiéry z kanatéw odprowadzajacych sprezonym powietrzem lub szczotka. Powtoke
niklowang nalezy chroni¢ przed wilgociag - po pracy w warunkach wilgotnych warto przetrze¢ wiertta suchg szmatka. Nie
nalezy stosowa¢ nadmiernej sity docisku, ktéra moze uszkodzi¢ prowadnice samocentrujgca.

Bezpieczenstwo pracy
Podczas wiercenia nalezy stosowac okulary ochronne chronigce przed wiérami i pytem. Materiat nalezy stabilnie zamocowa¢, aby

zapobiec jego przemieszczaniu sie. Nie nalezy dotyka¢ wiertta bezposrednio po pracy - metal nagrzewa sie podczas wiercenia. Przy
wierceniu metali miekkich zaleca sie stosowanie srodkéw chtodzgco-smarujacych.
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