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B3 Zestaw wiertet srebrnych do met. GEKO
‘ G38212

Cena brutto 13,35 zt

Cena netto 10,85 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy G38212

Kod producenta G38212

Kod EAN 5901477110436
Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu
Zestaw wiertet HSS do metalu GEKO G38212 - 13 elementéw (2-8 mm)

|Kompletny zestaw wiertet z stali szybkotngcej HSS w metalowym pudetku. Zawiera 13 wiertet z uchwytem cylindrycznym w
zakresie $rednic od 2,0 do 8,0 mm, przeznaczonych do wiercenia w stali i innych metalach.

IMateriat Stal HSS
Liczba wiertet 13 szt.
Zakres srednic 2,0 - 8,0 mm

IKat wierzchotka 135°

Charakterystyka techniczna

Stal szybkotnaca HSS

HSS (High Speed Steel) to stop stali z dodatkiem wolframu, molibdenu i chromu. Charakteryzuje sie odpornosciag na wysokie
temperatury generowane podczas wiercenia oraz zachowaniem twardosci przy intensywnym uzytkowaniu. Pozwala to na wiercenie w
stalach konstrukcyjnych i narzedziowych bez szybkiego stepienia ostrza.
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Kat wierzchotka 135°
Dwustopniowo szlifowany wierzchotek pod katem 135° zapewnia lepsze centrowanie wiertta na powierzchni metalu i zmniejsza

tendencje do poslizgu w momencie rozpoczecia wiercenia. W poréwnaniu do standardowego kata 118° wymaga mniejszej sity
docisku i generuje mniej ciepta.

Uchwyt cylindryczny

Wiertta posiadajg uchwyt cylindryczny, kompatybilny ze standardowymi uchwytami wiertarskimi szybkomocujgcymi oraz
kluczowymi. Srednica uchwytu odpowiada $rednicy roboczej wiertta, co jest typowe dla wiertet o $rednicach do 13 mm.

Metalowe pudetko

Zestaw dostarczany jest w metalowej kasecie z indeksowanymi gniazdami dla kazdej $rednicy. Utatwia to organizacje narzedzi,
zabezpiecza wiertta przed uszkodzeniem mechanicznym i pozwala szybko zidentyfikowad brakujgce elementy.

Specyfikacja techniczna

Model G38212

Materiat Stal szybkotngca HSS

Liczba elementéw 13 szt.

Rozmiary wiertet 20/25/3,0/35/40/45/50/55/6,0/6,5/7,0/7,5/
8,0 mm

Typ uchwytu Cylindryczny

Kat wierzchotka 135° (szlifowanie 2-stopniowe)

Opakowanie Metalowe pudetko z indeksem

Zastosowanie

* Wiercenie otworéw w stalach konstrukcyjnych (do 900 N/mm?2)
¢ Obrébka stali nierdzewnych i kwasoodpornych

e Wiercenie w aluminium i stopach lekkich

e Prace z miedzig i brgzem

e Wiercenie w zeliwie szarym i sferoidalnym

e Montaz mechaniczny i instalacyjny

e Prace warsztatowe i serwisowe

e Remonty i naprawy sprzetu

Dobor predkosci obrotowej
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Dla stali konstrukcyjnej zaleca sie predkosci: 2 mm - 3000 obr/min, 4 mm - 1500 obr/min, 6 mm - 1000 obr/min, 8 mm - 750
obr/min. W przypadku stali nierdzewnej nalezy zmniejszy¢ obroty o okoto 30-40%. Stosowanie chtodziwa lub smarowania wydtuza

trwatos¢ wiertet.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem wiercenia nalezy nakernowa¢ miejsce otworu, co zapobiega zsuwaniu sie wiertta. Wiercenie powinno
odbywac sie z réwnomiernym, umiarkowanym dociskiem - zbyt duza sita powoduje przegrzanie i stepienie ostrza. W
przypadku wiertet o Srednicy powyzej 6 mm zaleca sie stosowanie chtodziwa lub emulsji obrébkowe;j.

Po zakonhczeniu pracy wiertta nalezy oczysci¢ z wiéréw i zabezpieczy¢ przed wilgocia. Stepione wiertta mozna przeszlifowac,
zachowujac oryginalny kat wierzchotka i symetrie krawedzi skrawajgcych. Przechowywanie w oryginalnym pudetku zapobiega
uszkodzeniu ostrzy.

Produkty uzupetniajgce
Do pracy z wierttami HSS zaleca sie stosowanie chtodziwa do obrébki metali, oleju skrawajacego lub emulsji. Przydatne moga

by¢ réwniez: zestaw gwintownikéw metrycznych, zestawy bitéw do wkretarki, uchwyt wiertarski kluczowy oraz punktak
automatyczny do nakernowania.
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