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. Zestaw wiertet srebrnych do metalu GEKO
1-13mm G38215

Cena brutto 35,90 zt

Cena netto 29,19 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy G38215

Kod producenta G38215

Kod EAN 5901477110450
Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu
Zestaw wiertet srebrnych do metalu GEKO 1-13mm G38215

IKompletny zestaw 25 wiertet spiralnych ze stali szybkotnacej HSS do wiercenia otworéw w metalach. Zakres $rednic od 1 mm
do 13 mm z odstepem co 0,5 mm zapewnia uniwersalnos¢ zastosowan w warsztacie i na budowie.

IMateriat Stal HSS
Liczba wiertet 25 szt.
Zakres $rednic 1-13 mm

IModel G38215

Charakterystyka zestawu

Stal szybkotnaca HSS

Wiertta wykonane ze stali szybkotnacej (High Speed Steel) charakteryzuja sie zwiekszong odpornoscig na temperature powstajaca
podczas wiercenia. Materiat ten zachowuje twardos¢ i ostros¢ krawedzi skrawajgcych nawet przy intensywnym uzytkowaniu, co
przektada sie na dtuzszg zywotnos$¢ narzedzi.
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Gradacja co 0,5 mm

Zestaw obejmuje 25 srednic z odstepem 0,5 mm w zakresie 1-13 mm. Taka gradacja pozwala na precyzyjne dopasowanie Srednicy
otworu do potrzeb montazowych, co jest istotne przy instalacji Srub metrycznych, nitéw czy kotkéw rozporowych.

Uniwersalnos¢ zastosowan

Wiertta HSS nadaja sie do obrdébki stali niestopowych i niskostopowych, zeliwa, aluminium, miedzi i jej stopéw. Mozliwo$¢ wiercenia
réznych metali jednym zestawem narzedzi usprawnia prace i ogranicza konieczno$¢ posiadania specjalistycznych wiertet.

Kompletnos¢ zestawu

Posiadanie petnego zakresu srednic w jednym zestawie eliminuje konieczno$¢ dokupowania pojedynczych wiertet. Szczegdlnie
przydatne w warsztatach mechanicznych, gdzie czesto wystepuje potrzeba wiercenia otworéw o réznych srednicach w krétkim
czasie.

Specyfikacja techniczna

Model G38215

Producent GEKO

Materiat wiertet Stal szybkotngca HSS

Liczba elementéw 25 szt.

Zakres srednic 1,0-13,0 mm

Gradacja srednic Co 0,5 mm

Srednice w zestawie 1,0/15/20/25/3,0/35/40/45/50/55/6,0/6,5/

70/75/80/85/9,0/95/10,0/10,5/11,0/11,5/12,0/
12,5/13,0 mm

Typ wiertta Spiralne

Przeznaczenie Metal

Zastosowanie

¢ Wiercenie otworédw montazowych w konstrukcjach stalowych

¢ Przygotowanie otworéw pod $sruby metryczne réznych rozmiaréw
e Obrébka blach stalowych i aluminiowych

e Wiercenie w profilach stalowych i aluminiowych

e Prace montazowe w branzy mechanicznej i budowlanej

* Naprawa i konserwacja maszyn i urzadzen

e Wiercenie w zeliwie i metalach kolorowych
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¢ Prace warsztatowe wymagajace réznych Srednic otworéw
Stal HSS — parametry i zastosowanie
Stal szybkotnaca to stop zelaza z wolframem, molibdenem, wanadem i chromem. Charakteryzuje sie twardoscig 62-65 HRC i
odpornoscig na temperatury do 600°C. Dzieki tym wtasciwosciom wiertta HSS mogg pracowac z wyzszymi predkosciami obrotowymi

niz narzedzia ze stali weglowej, co przyspiesza proces wiercenia. Materiat ten sprawdza sie w obrébce metali o twardosci do 900
N/mm?2.

Uzytkowanie i konserwacja

Dobér parametréw wiercenia

Predkos$¢ obrotowa i posuw zalezg od $rednicy wiertta oraz twardosci obrabianego materiatu. Dla stali konstrukcyjnej przy
srednicy 6 mm zalecana predkos$¢ to okoto 1500 obr/min, przy srednicy 12 mm — okoto 750 obr/min. W przypadku aluminium
predkosci moga by¢ wyzsze o 50-100%. Stosowanie chtodziwa (emulsja, olej obrébkowy) wydtuza zywotnos¢ wiertet i
poprawia jako$¢ otworu.

Przechowywanie

Wiertta nalezy przechowywa¢ w dedykowanym pudetku lub stojaku, zabezpieczajac przed kontaktem z wilgocia i innymi
narzedziami. Kazde wiertto powinno mie¢ wydzielone miejsce — zapobiega to uszkodzeniu ostrzy skrawajacych i utatwia
szybki dostep do wtasciwej srednicy. Po uzyciu warto oczysci¢ wiertto z wiéréw i zabezpieczy¢ cienkg warstwa oleju
antykorozyjnego.

Ostrzenie

Stepione wiertta HSS mozna naostrzy¢ na szlifierce z tarcza korundowg lub diamentowga. Podczas ostrzenia nalezy zachowac
oryginalny kat wierzchotkowy (zwykle 118°) i symetrie ostrzy. Przegrzanie wiertta podczas szlifowania powoduje utrate
twardosci, dlatego zaleca sie czeste chtodzenie w wodzie. Prawidtowo naostrzone wiertto tworzy réwnomierny, spiralny wiérek
podczas wiercenia.

Produkty powigzane
Do pracy z wierttami HSS przydatne beda: oleje obrébkowe lub chtodziwa do wiercenia metalu, imadto warsztatowe do

stabilnego mocowania detali, punce do naktuwania miejsca wiercenia (zapobiegaja zeslizgiwaniu sie wiertta), a takze punktaki
do sprawdzania srednic otworéw. W przypadku czestego wiercenia warto rozwazy¢ zakup ostrzarki do wiertet.
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