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Zestaw wiertet srebrnych do metalu GEKO

1,5-6,5 G38211

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

8,06 zt

6,55 zt

Dostepny od reki
natychmiast
G38211

G38211
5901477110429

Narzedzia GEKO

Zestaw wiertet srebrnych do metalu GEKO 1,5-6,5 G38211

Kompletny zestaw 13 wiertet wykonanych ze stali szybkotngcej HSS, przeznaczonych do wiercenia w stali, metalach

kolorowych i innych materiatach metalicznych. Zakres $rednic od 1,5 do 6,5 mm pokrywa wiekszos¢ zastosowan w warsztacie

i na budowie.

Materiat HSS

Liczba wiertet 13 szt.

Zakres $rednic 1,5-6,5 mm

IKat wierzchotka 135°

Charakterystyka techniczna

Stal szybkotnaca HSS

HSS (High Speed Steel) to stop o zwiekszonej twardosci i odpornosci na Scieranie. Zachowuje wtasciwosci skrawne nawet przy

podwyzszonych temperaturach powstajgcych podczas wiercenia, co pozwala na prace z wyzszymi predkosciami obrotowymi niz w

przypadku wiertet weglowych.
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Szlifowanie 2-stopniowe pod katem 135°

Kat wierzchotka 135° zapewnia lepsze centrowanie wiertta w miejscu rozpoczecia wiercenia i zmniejsza site posuwu. Dwustopniowe
szlifowanie wydtuza zywotno$c¢ ostrza i poprawia jako$¢ wykonywanych otworéw.

Uchwyt cylindryczny

Cylindryczny ksztatt uchwytu umozliwia montaz w standardowych uchwytach wiertarskich samozaciskowych oraz trzyszczekowych.
Kompatybilny z wiertarkami recznymi, stacjonarnymi oraz wkretarkami z uchwytem wiertarskim.

Metalowe pudetko

Zestaw pakowany w metalowg kasete z indeksem rozmiaréw, ktéra zabezpiecza wiertta przed uszkodzeniem i utatwia
przechowywanie. Kazde wiertto ma wyznaczone miejsce, co pozwala szybko zlokalizowa¢ brakujgcy rozmiar.

Specyfikacja techniczna

Model G38211

Materiat Stal szybkotngca HSS

Liczba elementéw w zestawie 13 szt.

Rozmiary wiertet 1,5/2,0/25/3,0/3,2/35/40/45/4,8/5,0/5,5/6,0/
6,5 mm

Kat wierzchotka 135°

Typ szlifowania 2-stopniowe

Typ uchwytu Cylindryczny

Opakowanie Metalowe pudetko

Zastosowanie

¢ Wiercenie otworéw w stali konstrukcyjnej i narzedziowe;j

¢ Obrébka metali kolorowych: aluminium, miedzZ, mosigdz

¢ Wykonywanie otworéw pod gwintowanie

¢ Prace montazowe i instalacyjne w konstrukcjach stalowych
¢ Naprawa i konserwacja maszyn oraz urzadzen

e Prace w warsztacie $lusarskim i mechanicznym

e Wiercenie w profilach stalowych i blachach

¢ Przygotowanie otwordéw pod nitowanie i Sruby

Kompatybilnos¢ z narzedziami
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Wiertta z uchwytem cylindrycznym pasuja do wszystkich standardowych wiertet recznych i stacjonarnych wyposazonych w uchwyt
wiertarski. Maksymalna srednica uchwytu powinna odpowiada¢ Srednicy trzpienia wiertta. W przypadku wkretarek akumulatorowych
nalezy sprawdzi¢, czy uchwyt akceptuje wiertta o danej Srednicy.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem wiercenia nalezy nakernowac miejsce wiercenia, co zapobiega zeslizgiwaniu sie wiertta. Podczas pracy
zaleca sie stosowanie ptynéw chtodzgco-smarujgcych, szczegdlnie przy wierceniu w stali nierdzewnej lub materiatach
trudnoobrabialnych. Wydtuza to zywotnos¢ wiertta i poprawia jakos¢ otworu.

Po zakonhczeniu pracy wiertta nalezy oczysci¢ z wiéréw i pozostatosci materiatu. Przechowywanie w dedykowanym pudetku
chroni ostrza przed uszkodzeniem mechanicznym. Wiertta stepione mozna naostrzy¢ za pomoca ostrzatki do wiertet,
zachowujac oryginalny kat wierzchotka 135°.

Predkosc¢ obrotowa
Dobor predkosci obrotowej zalezy od twardosci obrabianego materiatu i Srednicy wiertta. Dla stali konstrukcyjnej i wiertet o Srednicy

3-6 mm zaleca sie predkos¢ 1000-1500 obr/min. W przypadku metali miekkich mozna zwiekszy¢ predkosé do 2000-3000 obr/min.
Zbyt wysoka predkos¢ powoduje przegrzanie i szybkie stepienie ostrza.
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