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—— ZESTAW WIERTEL STOPNIOWYCH 35ZT.
——— 22616 STHOR

Cena brutto 37,34 zt

Cena netto 30,36 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy 22616

Kod producenta 22616

Kod EAN 5906083049781
Producent Sthor

Opis produktu

Zestaw Wiertet Stopniowych 3szt. 22616 STHOR

Zestaw trzech wiertet stopniowych wykonanych ze stali szybkotngcej HSS z powtoka tytanowa TiN. Narzedzia przeznaczone do
wiercenia otwordéw o réznych srednicach w blachach stalowych, metalach kolorowych i tworzywach sztucznych bez
|koniecznosci wymiany wiertta.

IMateriat Stal HSS

|Powtoka TiN (tytanowa)

Typ uchwytu Triangle

Liczba elementéw 3 sztuki

Charakterystyka techniczna wiertet stopniowych HSS

Powtoka tytanowa TiN

Warstwa azotku tytanu zwieksza twardos$¢ powierzchni wiertta do okoto 2400 HV i podnosi odpornos¢ na Scieranie. Powtoka TiN
redukuje wspétczynnik tarcia, co zmniejsza nagrzewanie podczas wiercenia i wydtuza trwato$¢ narzedzia o 300-500% w poréwnaniu
do wiertet bez powtoki.
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Stopniowanie co 2-3 mm

Konstrukcja stopniowa umozliwia wykonanie otwordéw o kilku réznych érednicach za pomoca jednego wiertta. Eliminuje to
koniecznos¢ czestej wymiany narzedzi, co przyspiesza prace przy seriach otworéw o zréznicowanych wymiarach w tym samym
materiale.

Uchwyt typu triangle

Tréjkatny przekréj trzpienia zapobiega obracaniu sie wiertta w uchwycie wiertarki. Konstrukcja ta zapewnia stabilne mocowanie w
uchwytach szybkomocujacych i eliminuje poslizg podczas wiercenia w twardszych materiatach, gdzie wystepuja wieksze opory.

Samoczynne centrowanie

Geometria ostrza z centralnym koncem prowadzacym pozwala na precyzyjne rozpoczecie wiercenia bez wczesniejszego naktucia
punktu. Rozwigzanie to jest szczegdlnie uzyteczne przy pracy na zaokraglonych powierzchniach i cienkich blachach, gdzie wiertto
mogtoby sie zsuwac.

Specyfikacja techniczna

Model 22616

Marka STHOR

Materiat podstawowy Stal szybkotngca HSS (High Speed Steel)

Rodzaj powtoki TiN - azotek tytanu

Typ uchwytu Triangle (tréjkatny)

Liczba wiertet w zestawie 3 sztuki

Odstepy stopniowania Co2mmi3mm

Przeznaczenie Blachy stalowe, stal nierdzewna, metale kolorowe, tworzywa
sztuczne

Zastosowanie wiertet stopniowych

¢ Wiercenie otworéw w blachach stalowych o grubosci do 3-4 mm

¢ Obrébka stali nierdzewnej konstrukcyjnej i wysokogatunkowej

e Wiercenie w stali walcowanej na zimno

* Wykonywanie otworéw w metalach kolorowych: miedz, aluminium, mosigdz
e Wiercenie w tworzywach sztucznych bez ryzyka pekania materiatu

¢ Powiekszanie istniejacych otworéw metoda stopniowa
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¢ Prace instalacyjne wymagajace otwordéw o réznych srednicach
e Montaz instalacji elektrycznych i sanitarnych w elementach blaszanych

Jak dziata wiertio stopniowe
Wiertto stopniowe posiada stozkowag budowe z kilkoma stopniami o rosnacych srednicach. Podczas wiercenia narzedzie

automatycznie powieksza otwér do wybranego rozmiaru. Operator zatrzymuje wiercenie po osiggnieciu odpowiedniego stopnia, co
eliminuje potrzebe posiadania zestawu wiertet o réznych Srednicach.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem pracy nalezy upewnic sie, ze uchwyt wiertarki jest odpowiedni dla trzpieni typu triangle. Wiertto
stopniowe wymaga nizszych obrotéw niz standardowe wiertta Srubowe - zalecane predkosci obrotowe to 500-1500 obr/min w
zaleznosci od twardosci materiatu.

Podczas wiercenia w metalach zaleca sie stosowanie srodkéw chtodzaco-smarujacych, ktére wydtuzajg zywotnos¢ powtoki TiN
i poprawiaja jakos¢ obrébki. W przypadku stali nierdzewnej szczegdlnie wazne jest odprowadzanie ciepta, poniewaz materiat
ten ma tendencje do utwardzania sie pod wptywem temperatury.

Po zakonhczeniu pracy wiertta nalezy oczysci¢ z wiéréw i pozostatosci materiatu, a nastepnie zabezpieczy¢ przed korozja.
Powtoka TiN jest odporna na utlenianie, ale mechaniczne uszkodzenia moga obnizy¢ jej skutecznos¢. Przechowywanie w
dedykowanych kasetach lub etui chroni ostrza przed stepieniem.

Kontrola zuzycia

Regularna kontrola stanu krawedzi skrawajacych pozwala na wczesne wykrycie zuzycia. Objawy wymagajgce wymiany wiertta to:
zwiekszona sita docisku potrzebna do wiercenia, powstawanie zadzioréw na krawedziach otworéw, nadmierne nagrzewanie sie
narzedzia oraz widoczne uszkodzenia powtoki TiN.
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