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Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Materiat HSS 4241
Zakresy $rednic 4-12, 4-22, 6-38 mm
JLiczba stopni 10 na wiertto

\Wykonczenie Powierzchnia czerniona

Charakterystyka wiertet stopniowych HSS

Zestaw wiertet stopniowych 3 szt. YT-44732 YATO

zestaw wiertet stopniowych 3szt. YT-44732

61,10 zt

49,67 zt
Dostepny od reki
natychmiast
YT-44732
YT-44732
5906083099670
YATO

Profesjonalny zestaw trzech wiertet stopniowych HSS 4241 do wiercenia otworéw o réznych srednicach w metalach i

tworzywach sztucznych. Kazde wiertto umozliwia wykonanie wielu srednic bez koniecznosci wymiany narzedzia.

Stal szybkotnaca HSS 4241

Stop stali z dodatkiem molibdenu zapewniajacy twardo$¢ 62-65 HRC. Materiat zachowuje wtasciwosci skrawne w temperaturze do

600°C, co umozliwia prace z wyzszymi predkosciami obrotowymi bez utraty ostrosci.

oferta wa?na 3 dni


https://xl-narzedzia.pl/zestaw-wiertel-stopniowych-3szt-yt-44732-yato-p-47724.html

Konstrukcja stopniowa 10 poziomoéw

Kazde wiertto posiada 10 stopni o rosnacych Srednicach. Eliminuje to koniecznos$¢ posiadania wielu osobnych wiertet i przyspiesza
prace przy wykonywaniu otworéw o réznych wymiarach w jednym materiale.

Uchwyt tréjptaszczyznowy

Trzyptaszczyznowy trzpien walcowy zapobiega obrotowi wiertta w uchwycie wiertarki. Konstrukcja zapewnia stabilne mocowanie i
precyzyjne prowadzenie narzedzia podczas wiercenia.

Powierzchnia czerniona

Obrébka termochemiczna tworzy warstwe ochronng zwiekszajacg odpornosé¢ na korozje i redukujaca tarcie. Czerniona powierzchnia
wydtuza zywotnos¢ narzedzia i utatwia penetracje materiatu.

Specyfikacja techniczna

Model YT-44732

Producent YATO

Materiat HSS 4241 (stal szybkotnaca)

Liczba wiertet w zestawie 3 szt.

Liczba stopni na wiertto 10

Wiertto 1 - zakres Srednic 4-12 mm (4, 6, 8, 10, 12 mm)

Wiertto 2 - zakres Srednic 4-22 mm (4, 6, 8, 10, 12, 14, 16, 18, 20, 22 mm)
Wiertto 3 - zakres Srednic 6-38 mm (6, 8, 11, 14, 17, 20, 23, 26, 29, 32, 35, 38 mm)
Maksymalna grubos¢ materiatu 4 mm

Rodzaj uchwytu Walcowy z trzema ptaszczyznami (triangle)
Wykonczenie powierzchni Czernione

Zastosowanie wiertet stopniowych

e Wiercenie otworéw w blachach stalowych o grubosci do 4 mm
e Obrébka stali konstrukcyjnej i stali walcowanej na zimno

¢ Wiercenie w wysokogatunkowej stali nierdzewnej

¢ Prace z metalami kolorowymi (aluminium, miedz, mosigdz)

¢ Wykonywanie otworéw w tworzywach sztucznych

* Powiekszanie istniejacych otworéw bez przedwiercania

e Usuwanie zadzioréw i gratowanie krawedzi otworéw
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e Prace montazowe w instalacjach elektrycznych i wentylacyjnych

Uzytkowanie i konserwacja

Parametry pracy

Maksymalna grubos$¢ materiatu wynosi 4 mm. Przy wiekszych grubosciach wzrasta ryzyko przegrzania i uszkodzenia ostrzy
skrawajacych. Dla materiatéw twardszych zaleca sie nizsze obroty i stosowanie chtodziwa. Wiertta stopniowe pracujg efektywnie przy
obrotach 500-1500 obr/min w zaleznosci od materiatu i Srednicy.

Montaz w wiertarce

Trzpien tréjptaszczyznowy wymaga uchwytu wiertarskiego o odpowiedniej srednicy. Trzy ptaskie powierzchnie zapewniajg pewne
mocowanie i eliminujg poslizg podczas wiercenia. Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢, czy wiertto jest stabilnie zamocowane
i nie ma luzu.

Konserwacja narzedzi HSS

Po zakonczeniu pracy nalezy oczysci¢ wiertta z wiéréw i pozostatosci materiatu. Czerniona powierzchnia wymaga ochrony przed
wilgocia - zaleca sie przechowywanie w suchym miejscu. Regularne ostrzenie wiertet stopniowych wymaga specjalistycznego sprzetu
ze wzgledu na ztozong geometrie ostrzy.

Bezpieczehstwo pracy

Podczas wiercenia nalezy uzywac okularéw ochronnych i rekawic. Materiat obrabiany powinien by¢ stabilnie zamocowany. Wiertta
stopniowe generuja znaczng site podczas przebijania kolejnych stopni - nalezy zachowac ostroznos¢ przy przechodzeniu na wieksze
srednice.
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