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Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

IMateriat HSS M2
Liczba wiertet 3 szt.
Zakresy $rednic 4-12, 4-20, 4-32 mm

Typ uchwytu Cylindryczny

Charakterystyka

sztucznych bez koniecznosci wymiany narzedzia.

Zestaw wiertet stozkowych HSS M2 3szt.
T03205 Tvardy

124,89 zt

101,54 zt
Dostepny od reki
natychmiast
T03205

T03205
5901477162633

Tvardy

Zestaw wiertet stozkowych HSS M2 3 szt. T03205 GEKO

Zestaw trzech wiertet stopniowych wykonanych ze stali szybkotnacej HSS M2 z dodatkiem wolframu i molibdenu.
|Przeznaczony do wiercenia otworéw o réznych srednicach w blachach stalowych, metalach kolorowych i tworzywach

Stal HSS M2 wolframowo-molibdenowa

Stal szybkotnagca zawierajgca wolfram i molibden, zapewniajaca zwiekszong twardos¢ i odpornosc na Scieranie. Wolfram spowalnia

tepienie sie krawedzi skrawajgcych, molibden poprawia hartownos¢ i zwieksza udarnosé. Wiertta zachowujg ostros¢ znacznie dtuzej

niz standardowe HSS.
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Trzy zakresy srednic w jednym zestawie

Wiertto 4-12 mm stopniowane co 1 mm (9 $rednic), wiertto 4-20 mm stopniowane co 2 mm (9 srednic), wiertto 4-32 mm stopniowane
co 2 mm (15 $rednic). Umozliwia wykonanie otworéw o 33 réznych $rednicach bez wymiany narzedzia.

Czytelna numeracja stopni

Kazdy stopien oznaczony wartoscig srednicy, co eliminuje konieczno$¢ pomiaru i przyspiesza prace. Utatwia kontrole gtebokosci
wiercenia i dobér odpowiedniej Srednicy otworu.

Uchwyt cylindryczny

Standardowy uchwyt pasujgcy do wiekszosci wkretarek i wiertet. Zapewnia stabilne mocowanie w uchwycie bezkluczykowym lub
trzyszczekowym. Srednica uchwytu dostosowana do mocy wiertarki.

Specyfikacja techniczna

Model T03205

Marka GEKO

Typ wiertta Stopniowe (stozkowe)

Materiat HSS M2 (stal wolframowo-molibdenowa)

Liczba wiertet w zestawie 3 szt.

Typ uchwytu Cylindryczny

Wiertto 1 - zakres Srednic 4-12mm (4, 5,6,7,8,9,10, 11, 12 mm)

Wiertto 1 - stopniowanie Co 1l mm

Wiertto 2 - zakres Srednic 4-20 mm (4, 6, 8, 10, 12, 14, 16, 18, 20 mm)

Wiertto 2 - stopniowanie Co 2 mm

Wiertto 3 - zakres Srednic 4-32. mm (4, 6, 8, 10, 12, 14, 16, 18, 20, 22, 24, 26, 28, 30,
32 mm)

Wiertto 3 - stopniowanie Co 2 mm

Opakowanie Aluminiowy pojemnik

Zastosowanie

¢ Wiercenie otworéw w blachach stalowych cienkosciennych do 3 mm grubosci
¢ Prace z metalami kolorowych: aluminium, miedz, mosigdz

e Obrébka tworzyw sztucznych i materiatéw kompozytowych

e Poszerzanie istniejacych otworéw bez koniecznosci uzycia rozwiertak

e Fazowanie krawedzi otworéw
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 Instalacje elektryczne i sanitarne - montaz przepustéw kablowych
e Prace blacharskie w warsztacie i na budowie
¢ Montaz elementéw mocujgcych o réznych srednicach

Uzytkowanie i konserwacja

Parametry pracy
Dla blach stalowych stosowa¢ obroty 500-1000 obr/min w zaleznosci od $rednicy. Dla aluminium i tworzyw sztucznych mozna

zwiekszy¢ obroty do 1500 obr/min. Stosowac staty, réwnomierny docisk. Przy wierceniu metali stosowa¢ chtodzenie emulsja lub
olejem obrébkowym.

Przygotowanie materiatu
Przed wierceniem nakernowac miejsce wiercenia, aby zapobiec zsuwaniu sie wiertta. W przypadku cienszych blach zabezpieczy¢

materiat przed deformacja, podktadajgc drewno lub metal od spodu. Dla otworéw wiekszych niz 20 mm zaleca sie wstepne

nawiercenie mniejsza srednica.

Konserwacja

Po zakonczeniu pracy oczysci¢ wiertta z widrow i resztek materiatu. Zabezpieczy¢ przed korozjg cienkg warstwa oleju. Przechowywad
w oryginalnym aluminiowym pojemniku. Tepienie krawedzi mozna korygowac poprzez ostrzenie pod katem 118-120 stopni.

Produkty powigzane

Do pracy z wierttami stopniowymi przydatne beda: oleje obrébkowe do chtodzenia podczas wiercenia metali, Sciski
warsztatowe do mocowania materiatu, znaczniki lub punktaki do nakernowania, zestawy gwintownikéw do gwintowania

wywierconych otworéw.
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