Dane aktualne na dzien: 16-05-2026 08:35

Link do produktu: https://xI-narzedzia.pl/zestaw-wiertel-uniwersalnych-18szt-yt-43490-yato-p-46989.html

ZESTAW WIERTEL UNIWERSALNYCH 18SZT.
YT-43490 Yato

Cena brutto 41,11 zt

Cena netto 33,42 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy YT-43490

Kod producenta YT-43490

Kod EAN 5906083084713
Producent YATO

Opis produktu

Zestaw wiertet uniwersalnych 18 szt. YT-43490 Yato

IKompletny zestaw 18 wiertet do metalu, betonu i drewna w réznych Srednicach. Rozwigzanie dla warsztatéw i prac domowych,
eliminujgce konieczno$¢ kupowania osobnych zestawdéw pod rézne materiaty.

Liczba elementéw 18 wiertet
Materiaty Metal, beton, drewno
Srednice 3-10 mm

Model YT-43490

Charakterystyka zestawu wiertet uniwersalnych

Wiertta do metalu HSS 6542

Wykonane ze stali szybkotnacej HSS 6542 (stal molibdenowo-wolframowa), ktéra zachowuje twardos¢ w wysokich temperaturach.
Kat wierzchotkowy 135° zmniejsza opér przy wejsciu w materiat i zapobiega Slizganiu sie wiertta po powierzchni stali, aluminium czy
miedzi.
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Wiertta do betonu z weglikiem

Ostrza z weglika spiekanego YG-8C o twardosci 89-90 HRC pozwalajg na wiercenie w betonie, cegle i kamieniu bez szybkiego
stepienia. Materiat ten jest znacznie twardszy niz stal i zachowuje wtasciwosci Scierne nawet przy intensywnym uzytkowaniu.

Wiertta do drewna ze stali weglowej

Stal weglowa zapewnia odpowiednig ostros¢ do czystego ciecia wtdékien drewna miekkiego i twardego. Geometria ostrza zapobiega
rozwarstwianiu sklejki i ptyt wiérowych, co ma znaczenie przy montazu mebli i stolarce budowlanej.

Zakres srednic 3-10 mm

Szes¢ najpopularniejszych srednic (3, 4, 5, 6, 8, 10 mm) w kazdym typie wiertta pokrywa wiekszos$¢ zastosowan domowych i
warsztatowych - od montazu zawiaséw po instalacje kotkdw rozporowych czy tacznikéw meblowych.

Specyfikacja techniczna

Model YT-43490

Producent Yato

Liczba elementéw 18 sztuk

Wiertta do metalu 6 szt. (3, 4, 5, 6, 8, 10 mm), stal HSS 6542, kat 135°

Wiertta do betonu 6 szt. (3, 4, 5, 6, 8, 10 mm), weglik YG-8C, twardos¢ 89-90
HRC

Wiertta do drewna 6 szt. (3, 4, 5, 6, 8, 10 mm), stal weglowa

Opakowanie Kaseta do przechowywania i transportu

Zastosowanie wiertet uniwersalnych

e Wiercenie w stalowych profilach, blachach i elementach konstrukcyjnych
¢ Wykonywanie otworéw w aluminiowych ramach okiennych i drzwiowych
¢ Montaz kotkéw rozporowych w $cianach betonowych i ceglanych

¢ Wiercenie w kamieniu naturalnym przy instalacjach zewnetrznych

¢ Montaz zawiaséw, uchwytéw i prowadnic w meblach drewnianych

* Wiercenie w sklejce i ptytach wiérowych podczas prac stolarskich

¢ Instalacja tacznikéw meblowych i wkretéw montazowych

¢ Prace remontowe wymagajgce wiercenia w réznych materiatach

Parametry techniczne wiertet HSS
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Stal szybkotngca HSS 6542 zawiera dodatki molibdenu i wolframu, co zwieksza jej odpornos¢ na Scieranie i pozwala na prace w
temperaturach do 600°C bez utraty twardosci. Kat wierzchotkowy 135° jest standardem dla stali konstrukcyjnej - mniejszy kat (118°)
stosuje sie do materiatéw miekkich, wiekszy (140-150°) do stali nierdzewne;j.

Twardosc¢ weglika spiekanego
Wartos¢ 89-90 HRC w skali Rockwella oznacza twardosc¢ zblizong do diamentu technicznego. Weglik YG-8C zawiera 8% kobaltu jako

spoiwo dla czastek weglika wolframu. Wyzsza zawartos¢ kobaltu zwieksza wytrzymatos¢ na uderzenia, co ma znaczenie przy
wierceniu w kruchych materiatach jak beton.

Uzytkowanie i konserwacja zestawu wiertet

Wiertta do metalu wymagaja chtodzenia podczas pracy - mozna stosowac emulsje chtodzaco-smarne lub co najmniej przerwy
pozwalajgce na odprowadzenie ciepta. Praca na sucho skraca zywotnos$¢ ostrza nawet o 70%. Przy wierceniu w betonie nalezy
stosowac tryb udarowy i regularnie usuwac pyt z otworu, gdyz jego nagromadzenie blokuje odprowadzanie ciepta i powoduje
przegrzanie weglika.

Wiertta do drewna pracujg najefektywniej przy wysokich obrotach (1500-3000 obr/min w zaleznosci od Srednicy) i niskim
docisku. Zbyt duzy nacisk powoduje przegrzanie i przypalanie drewna, co prowadzi do szybkiego stepienia ostrza. Po
zakonczeniu pracy warto oczysci¢ wiertta z pytu i zabezpieczy¢ cienkg warstwg oleju - szczegdlnie dotyczy to wiertet HSS,
ktére sg podatne na korozje.

Przechowywanie w dedykowanej kasecie chroni ostrza przed uszkodzeniami mechanicznymi i wilgocig. Wiertta nie powinny sie
ze soba stykaé, gdyz powoduje to mikropekniecia krawedzi tngcych. Okresowa kontrola ostrosci pozwala na wczesne wykrycie
stepienia - tepe wiertto wymaga 2-3 razy wiekszej sity docisku, co zwieksza ryzyko przegrzania i ztamania.
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